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TEKNIK SARTNAMES T

1- AMAC:
Tarkiye Takomurt Kurumu ihtiyaci olaraksagida cins ve 6zellikleri belirtilen malzemeler
satin alinacaktir.

2- TEKNiK OZELL IKLER:

2.1- Jakbitler:

2.1.1-Catal jakbitler bartname eki ile teknik resimlerde gdsterikgkil, 0lcl tolerans, izahat
ve malzemeye gore imal edilecektir.

2.1.2Catal Jakbit govdesi C1050 veya CK45 kalite cefikteal edilecektir.

2.1.3Catal jakbit uygun bir yerine firmayi tanitici rumue imal yili oyma olarak ¢ikmayacak
sekilde yazilacaktir.

2.2- Tijler :

2.2.2Tijler Q Wire Line ve DCDMA standardi takim dizi& uygun olarak imal edilecektir.
2.2.2Tijler asagida belirtilen mekanik ozelliklere sahip olacaktir.

2.2.3Q(Wire Line) standardi takim dizisi i¢in;

Cekme dayanimi (min.) : 800 N/mm?

Akma gerilmesi (min.) : 700 N/mmgz

Kopma siniri sonrasi en az uzama 14 %

Yuzey sertlik ' min. 220 Brinell
2.2.4-DCDMA standardi takim dizisi igin;

Cekme dayanimi (min.) : 620 N/mmg2

Akma gerilmesi (min.) : 525 N/mm?

Kopma siniri sonrasi en az uzama 12 %

Yuzey sertlik : min. 180 Brinell olacaktir.

2.2.5Eksantiriklik; D ve i¢ caplarin merkezleri arasindaki mesafe oléaakmlanir ve anma
et kalinlginin 10 %’nu amamalidir.

2.2.6Dogruluk; Bir mastarla borunun bitin uzuglu dlcildiginde, en fazla sapma 1/2000
oranindan daha buyuk olmamalidir. Tijlerdekigdduk yatay veya hafifce gamli diiz yuzey
Uzerinde tij dondurialerek kontrol edilir. Déndurmegasinda tijin uclari ve ylzeyi arasinda ve
tijin ortasi ile yuzeyi arasinda bir gak olmamalidir.

2.2.7Tijler dikissiz c¢elik borudan sk cekilerek imal edilnsi olacaktir.

2.2.8Tijlerin dis tipi bu sartnamede belirtilen standartlara uygun olacaktir.

2.2.9Tijler disleri zarar gérmeyecejekilde paketlenmiolarak teslim edileceklerdir.

2.3-AW Tij icin anahtar gzl margon C-1060 veya C-4140 malzemeden ve soard4 no’lu
resme gore imal edilecektir.

2.4- Tahlisiyeler :

2.4.XTahlisiyeler C8640 malzemeden imal edilecektir.lilCanalzemeye imalat 6ncesi
normalize tavi tatbik edilecektifmalat sonrasi tahlisiye segftiildikten sonra meneyitavina
tabi tutulacak olup, sertlik 42-45 HRC olacaktir.

2.4.2Tahlisiyelerin caymayan ylzeylerine firma rumuzu ile tahlisiyeleringteri numaratérle
yazilacaktir.

2.4.3Tum malzemeler hicbirsekilde pasl, karincali veya korozyona maruz kalmi
olmayacaktir. Malzemeler uygun bir yontemles deesirlerden korunmwu olarak teslim
edilecektir.

2.5Portkronlar DCDMA ve Q Wire Line standartlari takidizisine uygun olarak imal
edilecektir.



3- KONTROL, MUAYENE VE KABUL:

3.1 Malzemelerin her parti teslimati ile birlikte muageve kabul slemlerine balanabilmesi
icin firmalar ekli Muayendstek Formu’nu doldurarak Bilent Ecevit Caddesindékk Makine
ve ikmal Dairesi Bgkanligi Muayene ve Tesellurdsleri Sube Mudurligi'ne, faturalarin teslimi
icin ise Satinalma Dairesi Bleanligina muracaat edeceklerdir. Firmalarin faturalarstige
tarinte malzemeleri, faturalari ve muayene formdniK'ya teslim etmeleri gerekmektedir.
Kurumumuz muayene icin uzmargdr resmi Laboratuvarlardan istifade edebilecektir.
3.2-Gerekli gorulecek kontrol, muayene ve kabulbhrtname esaslarina TTK Genel Mudgtli
Makine ve ikmal Dairesi Bskanligi Muayene ve Tesellinisleri Sube Mudirligiince

yapilacaktir.

4- GENEL HUKUMLER:

4.1-Firmalar tekliften 6énce numuneleri Kurumumuzda goérebilecek detayli incelemenin

ardindan teklif verecektir. Thaleyi alan firmaya numune verilebilecektir.

4.2Firmalar jakbitlerde kullanilan sert metal uclakimyasal ve fiziksel 6zelliklerini belirten
katalog veya belgeleri teslimatla birlikte Kurumurawerecektir.
4.3Malzemeler imalat sgilik hatlarina kagi 1 yil firma garantisi altinda olacaktir. Ayrica
jakbitler; govdesinde veya sert metal ucta kiriliggt/ama, u¢ diimesi vb. hatalara karl yil
firma garantisi altinda olacaktir. Belirtilen butalar nedeni ile kisa stredsi@an ve yeterli
performansi gostermeyen malzemeler yenileri il@i$x olarak dgstirilecektir.

4.4 Malzemelerin teslim yeri Bulent Ecevit Caddesind@RiK Genel Mudurligla Makina ve
Ikmal Dairesi Bgkanligi Muayene ve Teselltdgleri Sube Mudurligt TesellunSefligidir.
4.5Malzemelerin dili kisimlari pas 6nleyici ile kaplanacaktir. Malzeler ds etkenlere ka
korunmuy olarak uygun ambalajlarda teslim edilecektir.
4.6- Kismi teklif verilebilecek, Kismi teslimat yapilggcektir.
4.7-Yuklenici tarafindan kesilecek faturalar 4 nishd akil 3 suret) olarak madde 5.2 de

belirtilen ihtiyag birimi  d&limmina uygun olarak sagidaki

dizenlenecektir.

fatura Dbilgilerine gore

FATURA ADRES

VERGI DAIRES

VERGI NUMARASI

Armutcuk Tgkomuruisletme Muessesesi
Armutcuk Mahallesi TTK Sokak No:1E Kapi No: A
Kandilli- Kdz.Eresli / ZONGULDAK

UAVT Aders N0:1687359883

KDZ. EREGLI

859 008 5801

Karadon Takomiruisletme Milessesesi
Karadon Mahalles§ehit Arif Cakir Caddesi No:65
67520 Kilimli ZONGULDAK

KARAELMAS

815 007 8618

Amasra Takomiriisletme Miiessesesi
Kum Mabhallesi, Demirci Deresi Mevkii, No: 815
74300 Amasra BARTIN

BARTIN

815 003 4595

Kozlu Taskémiiriiisletme Milessesesi
Kilic Mahallesi Yunus Caddesi No:79
67600 Kozlu ZONGULDAK

KARAELMAS

815 003 4586

5- SPARIS MIKTARI VE TESL iM SURESI

5.1Firmalar tekliflerinde teslim siresini belirtecetde. Malzemeler

icerisinde teslim edilecektir.
5.2-Sipark miktarlari gagidaki gibidir.

120 takvim gunu




Toplam

Sira Intiyag Sipari
Etinorm Malzemenin Cinsi Ihtiyac Birimi miktari parls
No Miktari
Adet
Adet
. o Armutcuk TIM 200
1 | 808.061.0111 '(An\f\; T(I)Jn imgklur?:?rﬁgluore) Karadon M 600 900
¥ ' 9 Amasra TM 100
2 | 808.061.0147 Catal Jakbit @ 52 mm lik (iD-239) | Amasra M 50 50
. - Kozlu TiM 75
q . .
3 | 808.061.0149 Catal Jakbit @ 63 mm lik (UD:238) Karadon M 50 125
4 | 808.061.0204 AW tij Erkek tahlisiyesi ( sadis) KaradonTM 5 5
5 | 808.061.020% AW tij Disi tahlisiyesi ( sg dis) KaradonTM 5 5
NW Muhafaza borusu c¢ai (16 :
6 | 808.061.0334 Karat 40-60 spc 6 su kanalli) Amasra M 3 3
7 | 808.061.0401 EW tij Erkek tahlisiyesi ( sadis) Amasra T™M 5 5
8 | 808.061.0402 EW tij Disi tahlisiyesi ( s& dis) Amasra ™M 5 5
9 | 808.061.0500 BW Tij 1 mt’lik mansonlu Karadon T™M 300 300
10 | 808.061.0653 QWL Portkron Vidyeli (6 vidyeli | 1.5 1m 3 3
olacaktir)
HQ WL EMPRENYE MATKAP (63
4 karat, 190-250 SPC, matrix se#tli :
11 | 808.061.079 ’25_35 HRC. AAA kalite, 10 su Amasra T™M 3 3
kanalli, TC takviyeli)
12 | 808.064.0632 Tij Contas! (Numuneli) Amasraim 250 250




MUAYENE ISTEK FORMU

TURKIYE TASKOMURU KURUMU GENEL MUDURLUGU
Makine velkmal Dairesi Bgkanligina

Firma Adi

Siparis Numarasi

Siparisin Konusu

Teslim Edilen Malzeme

Teslim Tarihi

ACIKLAMALAR
(Muayenede bulunmak istiyorsaniz lutfen belirtiniz)

Yukarida bilgileri verilen malzemeler ambariniza teslim edilmis olup muayenede
bulunmayacagiz.

Muayene ve kabul glemlerinin yapiimasi hususunu arz ederim.

FIRMA YETK ILISI IMZA VE KA SE

LUTFEN 0372 251 19 00 numaral faksa gonderiniz. i icin tel: 259 47 40 - 259 47 41
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