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TANIMLAR

1.1.  Idare: Bu sartnamede kullanilan “idare”den ama¢ sozlesmede adi yazili isi
thaleye ¢ikaran “Mugla Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii” olup kisaca
“IDARE” diye amlacaktir.

1.2, Yiiklenici: Bu sartnamede kullanilan “Yiiklenici” den amag yukarida adi yazil is
tzerine ihale yapilan ve sozlesme imzalanan firma olup, kisaca “Yiiklenici” diye anilacaktir.

1.3. Kontrolér (Yapim Denetim Gérevlisi): Idare tarafindan isin kontrol ve
denetlenmesi i¢in Yiiklenici’ye yazi ile bildirilen, s6zlesme ve eklerine, sartnamelere, fen ve
sanat kurallarina uygun olarak ve is programi siiresinde bitirilmesini saglamakla gorevli
personeldir.

14.  AYKOME: Mugla Biiyiiksehir Belediyesi Alt Yap: Koordinasyon Merkezi’ ni
ifade eder. ’

MADDE 1. KONU VE GENEL KAPSAM

2.1. Bu sartnamede adi gegen konular, Mugla Biiyiiksehir Belediyesi Mugla Su ve
Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii (bu sartnamede “Idare” olarak anilacaktir) tarafindan
yapilmasi saglanacak olan, Igmesuyu isale ve sebeke hatti yapim isine aittir.

2.2. Isale, sebeke ve sube yolu hatlarimin tiim kaz1, boru déseme, mekanik ekipmanlar,
baglantilarinin yapilmasi, yataklama-gomlekleme-geri dolgu, beton-parke-bordiir tamiratlari,
asfalt kesme-asfalt yapimy, tesisat imalat, ingaat, montaj, tamirat ve tadilat islerini kapsar.

2.3.  Bu sartnamede adi gegen tiim islerin, Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanhig1® nin
30 Haziran 2012 tarihinde yayimlamg oldugu 6331 sayili Is Saghg ve Guvenligi Kanunu’nun
ilgili yonetmeliklerine ve standartlarina uygun olarak yapilmasindan ve is tamamlanana kadar
gerekli tim Is Saglig1 ve Giivenligi Tedbirlerinin alinmasindan Yiiklenici sorumludur.

2.4.  Yiiklenici, Is bu kapsamda yapilacak isler ile ilgili alinmas: gereken Is Saghgi ve
Giivenligi tedbirlerini agiklayan raporlari, Is Giivenligi Uzman tarafindan imzalanmis olarak ise
baslamadan dnce Idare’ye sunmak zorundadir.

2.5. 6331 Sayili I3 Kanunu, 6098 Sayil1 Tiirk Borglar Kanunu ve 5510 Sayili Sosyal
Sigortalar ve Genel Saglik Sigortas: Kanunu geregince, Isin Idare’ye teslim edilmesine kadar
gecen sureyl kapsayan, is kazasi sonucu Odenmesi gereken tazminat bedelleri, Calisma
ve Is Kurumu Il Miidiirligti tarafindan kesilen Idari Para Cezalari ve Is Saghig1 ve Giivenligi
kapsaminda meydana gelebilecek maddi ve manevi her tiirlii zarar Yiiklenici’ye riicu edilir.

2.6.  Yiiklenici, Idare’nin talep etmesi durumunda, is bu sartnamede adi gegen ise ait
kullanilan malzemelerin, standartlara uygun olarak imal edildigi beyan edilen, standarda
uygunluk belgesi vermek veya géstermek mecburiyetindedir.

2.7. Isin yapimiyla ilgili, teknik ve idari sartnamelerde, sozlesme eklerinde
bulunmayan veya agik¢a belirtiimemis hususlarda, Kamu Thale Kanunu’nun Yapim Isleri Genel
Sartnamesi, varsa Tirk Standartlari, yoksa Alman DIN normlari gegerli olacaktir. Ilgili
standartlarda veya DIN formlarinda agik olarak belirtilmeyen, ihtiyari olarak birakilan
hususlarda ise igverenin yazil talimatlarina uyulacaktir. Ayrica isin yapmuyla ilgili bu belirtilen
her tiirlii standardin eger revize edilip yaymlanmigsa en son hali gegerli olacaktir.

2.8.  Tlhale konusu isler i¢in gerekli olan calisma ruhsati, toprak dokiim ruhsati ile
toprak dokiim harci ve trafik, Cumartesi-Pazar ve gece calisma, karayolu gecis miisaadeleri ve
2
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isin baslamas1 ve tamamlanmasi i¢in gerekli her tiirlii izin ve ruhsatlar Isveren adina Yiiklenici
tarafindan almacaktir. Bu konularla ilgili her tiirlii isim altinda alinacak ticretler (zemin tahrip
licreti hari¢) Yiiklenici’ ye aittir. Kazi ruhsatt i¢in Biiyiiksehir Belediyesi Fen Isleri Dairesi
Bagkanligi AYKOME Miidirligiine, dokim ruhsati, harct ve yeri, tatil giinleri ve gece
caligmalan igin ilgili Belediye Baskanligina ya da yetkili birime, karayolu gegisi icin TCK ve
Bolge Trafik Midirliigii'ne ve sehir igi yollarin ve kavsaklarin kapatilmasi i¢in Ulasim Dairesi
Bagkanligi’na basvurulacaktir.

2.9. Kazi caligmalari ve ruhsatlandirma ile ilgili bu sartname kapsaminda yapilan tiim
igler, 2918 sayili Karayollarn Trafik Kanunu, 3348 sayili Ulastirma Bakanliginin Teskilat Ve
Gorevleri Hakkinda Kanun, 5539 sayili Karayollar1 Genel Miidiirligti Kurulus Ve Gorevleri
Hakkindaki Kanunu ve 2863 Sayili Kiiltlir ve Tabiat Varliklarini Koruma Kanunun ilgili
hiiklimlerine aykirt diismemek kayd: ile AYKOME' nin ydnetmelik ve sartlarina uygun olarak
yiritiilecek olup, aykir1 durumlardaki sorumluluk Yiikleniciye ait olacaktir.

2.10. Yiklenici, bu sartnamede adi gecen islerin yapiminda, Karayollar1 Genel
Miidirligi tarafindan yayimlanan “Yol Yapim Bakim ve Onarimlarinda Trafik Isaretleme
Standartlari”na uymak zorunda olup ise baslamadan 6nce malzeme, ekip, ekipman, ikaz
levhalari, bilgi ve makine parkmni vs. hazirlayacaktir. Aksi halde ise baslatilmayacak olup, bu
durum stire uzatiminda dikkate alinmaz. Yiiklenici kurdugu her santiye igin ayr ekip, ekipman,
malzeme vs. temin etmekle sorumludur. Trafik isaretleri, yolun diizenini ve trafik akimin
engellemeyecek sayida ve Idare’nin talimatlarina ve onayma uygun olacaktir. idare’nin onay1
i¢in belirtilen bilgi trafik levhalari, 151kl1 isaretler ve metal panolar i¢in ayrica bir bedel 6denmez.

2.11. Isin yapimi sirasinda ¢evre halkina, hicbir kisi ve kurulusa ait yer alti ve yer tsti
tesislerine zarar verilmeyecektir. Yiiklenici kaziya baslamadan 6nce yeraltinda bulunan telefon,
elektrik, su, kanalizasyon vb. tesisleri tespit edip kazi ve ingaat sirasinda yapilmasi gerekli olan
askiya alma, yer alt1 tesislerinin ve kalafatlarimin islahi vesaire gibi bilclimle ameliyat, ilgili
makamlarla temas edilmek suretiyle gerekli tedbirleri alarak kaziya baglayacaktir. Buna ragmen
dogal yapilara, kisilere, Idare’ye ve diger kurum ve kuruluslara ait her tiirlii yapiya verilen
zararlarin tiim sorumlulugu ve tazmin yiikiimliligi Yiiklenici’ye ait olacak, Yiiklenici’nin
yapmamasi halinde ise bu gibi zarar ve ziyanin giderilmesi i¢in yapilacak tiim masraflar ve
tazminler Yiklenici tarafindan 6denecektir.

2.12. Herhangi bir sokagin kapatilmas: halinde bu sokagin her iki agzina yerden 1,50
metre ylikseklikte olmak {tizere “Yol Kapalidu” ibaresi yazili birer levha konacaktir. Yol, -
genigligince kapatilmiyorsa bu gibi hallerde tasitlar ve yayalar igin tehlike teskil eden yerlere
“Dikkat™ ibaresini tastyan bir levha konacaktir. Her iki halde de konacak levhalarin daima
kolayca goriilecek yerlerde olmasina &zellikle dikkat edilecektir. Geceleri bu levhalar gereken
adette fener konmak suretiyle aydinlatilacaktir.

2.13. Yiklenici emri altinda bulunan bilctimle tagitlarin kaplamali tretuvarlardan ge¢mesi
yasaktir. Buna ragmen Yiklenici tretuvari bir amag i¢in kullanirsa, bu tretuvarda meydana

gelebilecek bilctimle ¢okiintli ve arizadan sorumlu tutulacak ve bedelsiz olarak tretuvari eski
haline getirecektir.
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MADDE 2. MALZEME TEMINI, NAKLIiYESi VE KULLANIMI

3.1. Bu sartnamede adi gegen isler; ncelikle Idare’nin sundugu sartnamelere gore,
Idare’nin sartnamelerinde bahsi gegmeyen konularla ilgili ise Kamu Ihale Kurumu tarafindan
yay1mlanm1s olan “Yapim Isleri Ihaleleri Uygulama Yénetmeligi” ve bu yonetmelik eki olan

“Yapim Isleri Genel Teknik Sartnamesi” yiikiimliiliiklerine gére yapilacaktir.

3.2. Isale, sebeke ve sube yolu hatlarimin yapiminda kullanilacak; boru, boru fittingleri,
boru pargalari, conta, civata/somun, vana, hidrant, vantuz, ek parcasi, debimetre, basing dlcer,
cabuk tamir pargasi, kolye/priz, vana/hidrant kapaklari, basing kirici vana, darbe 6nleme vanasi,
kum-¢akil, ¢imento, kereste, demir ve kullanilacak olan diger tiim malzemeler Yiiklenici
tarafindan temin edilecek olup, Idare onayi alindiktan sonra isin yapiminda kullanilacaktir.

3.3. Yiiklenici, kum, ¢akil, kirmatag vb. malzemeleri temin edecegi ocak veya ocaklara
ait, ocak isletme ruhsat1 ve yeterlilik belgelerini Idare’ye bildirecektir.

3.4. Yiiklenici, Idarenin bilgisi olmadan ocak veya kaynak degisikligi yapamayacak,
degisiklik yapmasi gerekiyorsa nedenlerini bir dilek¢e ile Idare onayina sunacak, onay

miiteakiben ocak degisikligi yukarida agiklanan atagmanlarin yeniden hazirlanmasi suretiyle
gerceklestirilecektir.

3.5. Kullanilacak tuvenan malzemelerin kalitesi, sdzlesmesi imzalanan Igmesuyu Isale,
Sebeke ve sube yolu hatti yapim isi projelerine uygun secilecek olup, bu malzemeler
kullanilmadan &nce Idare’nin onayr alinacaktir. Idare’nin onay1 alimmadan santiyeye getirilen
veya Idare onayr alinmadan kullanilan malzemeler santiyeden uzaklagtirilacak olup, bu

malzemelerin degisimi ve uzaklastirilmasi i¢in Yiiklenici’ye ilave ticret denmez ve siire uzatimi
verilmez.

MADDE 3. BORU HATLARININ APLIKASYONU VE ASFALT KESILMESI

4.1. Boru giizergéhlarinda, asfalt kesme islemine baslamadan 6nce boru giizergi
aplike edilecek, akabinde mevcut altyapinin tespiti i¢in dncelikle ultrasonik dedektorle yapilacak
tarama sonucunda gerekli yerlerde arama kazilar yapilmali ve karsilasilan alt yapmin durumuna
gore de gerekirse revize proje sonucu boru hatti zemine aplike edilmelidir.

4.2. Arama kazilar1 ve arama ¢aligmalari i¢in herhangi bir bedel 6denmeyecektir. Arama
kazilar1 yapilmadan veya yapildig: halde, karsilasilan alt yap1 nedeniyle zorunlu olarak giizergah
degismesi halinde boru désenemeyen kanala ait yapilmis bulunan tiim imalat bedelleri 6denmez
(Arama kazisi yerleri asfalt hari¢ dolgusu standarda uygun sekilde yapilacak).

4.3. Dosenecek boru oncelikli olarak yolda kaldirim ile parseller arasinda uygun bir
platform var ise buraya, aksi durumlarda aplikasyon sirasinda mevcut giizergahta herhangi bir
engel yoksa ve boru ¢ap1 @ < 300 mm ise borunun yeri kanal yakin kenar bordiir tagina 1 m
mesafe olacak sekilde belirlenecektir. Boru ¢apt @ > 300 mm olan borularda abone baglantis:
yapilmayacagi igin, bu boruya paralel olarak ayni giizergaha, yol genisligine bagli (1 - 1,5 m)
olmak tizere II ve III. bir boru désenecegi hesaplanarak aplikasyon yapilacak ve sebeke borular
bordiir tarafindan ve lstte olacak sekilde kademeli tip kesit uygulanacaktir. Aplikasyon ip
¢ekilmek suretiyle kirmizi renkli yagli boya veya yagli tebesir kullamilarak yapilacaktir. Zorunlu
hallerde Idare’nin yazili izni veya talimati ile boru glizergdhi mevcut altyapiya zarar vermeyecek
sekilde yaya kaldirimina alinabilir.
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4.4. Imara yeni agilmis cadde ve sokaklarda boru désenmeden dnce ilgili belediyeden
glizergahla ilgili gerekli bilgi ve belgeler alinarak boru hatti aplike edilecek ve bu konuda
yapilacak harcamalar Yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.

4.5. Ana Besleme Hatlarmm Aplikasyonu: Ana besleme hatlarinin aplikasyonu
tamamen plan-profile ve mevceut alt yap: durumu goz 6niine alinarak yapilacaktir. Giizergahtaki
meveut altyapinin konumu ve dosenecek hattin yeri belirlendikten sonra, boru hatti zemine,
profildeki kazik numaralar1 ve mesafelerine gore aplike edilecek, hendek genisligi de giizergaha
¢izilecektir. Okuma yapilan noktalardaki kazi derinlikleri operatériin gorecegi sekil ve
buyiikliikteki demir kaziklar {izerine yazilip, ara mesafeler de dikkate alinarak, yakin bordtiriin
yaya kaldirimina ¢akilacaktir. Aplikasyon sirasinda mutlaka takeometre, nivo ve metre gibi 6l¢ii
aletleri ve ip kullanilacak, aligmanlarin teskilinde gereksiz some noktas1 olusturulmayacaktir.

4.6. Sebeke Borularmmm Aplikasyonu: Sebeke hatlarinin aplikasyonu, sebeke insaat
planlarina ve arama kazilarindan ¢ikan sonuca gdre yapilacaktir. Ayrica sokakta mevcut boru
olup olmadifr ilgili Bélge Mudiirlugii ile temasa gegilerek Sgrenilecektir. Herhangi bir engel
yoksa yol genisligine bagl olarak tek veya ¢ift tarafli olarak, hendek yakin kenar ile bordiir
arasinda 1 m mesafe olacak sekilde ip g¢ekilmek suretiyle minimum malzeme kullanimi esas
almarak aplikasyon yapilacaktir.

4.7. Abone Hatlarnmn Aplikasyonu: Sebeke hatlarinin aplikasyonu yapacak ekip,
meveut abone hatlarini ve sayag yerlerini ve yapilacak baglantimin ¢apmi, boyunu tespit
edecektir, Ekip mevcut sayacin konumuna gore en kisa mesafeden abonenin sebeke borusu ile
baglantisin1 krokilendirecek ve hendek genisligi 0,40 metre genislikte olacak sekilde abone
hattinin zemine aplikasyonunu yapacaktir. Abone baglantilarinda sebeke hattina baglanan
prizlerin x,y,z 6lgtimleri yapilacak olup isletme projelerine yansttilacaktir.

4.8. Depo Aplikasyonu: Yiklenici tarafindan Depo kazi kose noktalart cakildiktan
sonra Yapi denetim Gorevlileri ile birlikte kontrol yapilir. Kontrol sonucunda bir hata yoksa kaz:
islemlerine baglanir. Aplikasyonun yanlis yapilmas: sonucunda ilave kamulastirmaya ihtiyac
duyulmasi veya yapilan kamulastirmanin bazi kesimlerinin terk edilmesi gibi nedenlerle insaat
faaliyetlerinin aksamasi durumunda ilave siire verilmeyecegi gibi hata nedeniyle meydana
gelebilecek her tiirlii zarar ve ziyandan Yiiklenici sorumludur. Yapilan hatali islerinde bedeli de
Odenmez. Ayrica her hangi bir isin Yapt denetim elemanlart gdzetiminde yapilmis olmasi
Yiklenicinin Ustlenmis oldugu isi biitiintiyle projesine, s6zlesme ve sartnamelerine, teknik ve
sanat kurallarina uygun olarak yapmak hususundaki yiikiimliilikklerini ve bu konudaki
sorumlulugunu ortadan kaldirmaz.

4.9. Asfalt Kesilmesi:

Aplikasyon yapilmasint miiteakip; Asfalt, asfalt kesme bigagi veya asfalt kesme testeresi
ile ¢ift tarafli kesilecektir. Kesme igleminde kompresor ile delici ug, is makinesi bomuna da 6zel
bigak takarak asfalt kesilmeyecektir. Ancak alttan bagka asfalt tabakalari cikarsa, bu kisimlar
yola zarar vermeden diizgiin bir sekilde kompresérle kesilebilir.

Kesme islemi sirasinda testere, bigak veya kesici ug aplikasyon cizgilerini takip etmeli,
kesinlikle ice veya disa tasma olmamali, genis veya dar kesme yapilmamalidir. Aksi takdirde
kesme islemi durdurulur, dar olarak kesilen kisim diizelttirilir, genis olarak kesilen veya iyl
kesilmedigi i¢in yirtilan veya hatali aplikasyon nedeniyle bozulan asfalt bedeli ilgili Belediye

veya Alt Yapi Koordinasyon Mudiirliigii (AYKOME )’ ce talep edilmesi halinde Yiiklenici’den
tahsil edilir.
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MADDE 4. BORULARIN TASINMASI VE DEPOLANMASI

5.1. Borularin ddsenmesi igin gerekli malzemelerin yiiklenmesi, santiyeye veya
depolama yerine nakliye edilmesi ve bosaltilmas: ile ilgili tiim gerekli ekipman ve iscilik
Yiiklenici tarafindan temin edilecektir. Borularin ve &zel pargalarin nakliye, yiikleme ve
bosaltma esnasinda herhangi bir tahribata ugramasini nlemek icin gereken onlemler alinacak,

yuvarlanmaya, kaymaya, egilmeye ve titresime kargi borular emniyete alinacaktir. Bu konudaki
tiim sorumluluk Ytikleniciye ait olacaktir.

5.2.  Santiyedeki tiim borular nakliye ve depolama esnasinda olumsuz hava sartlarina ve
kirlenmeye kars1 korunacaktir. 30 giin igerisinde dosenmeyen borularin tizerinin; giines 1smnlarina
kargt sundurma, file vb. ile Ortiilmesi saglanacaktir. Kirlenen borular yerlestirilmeden &nce
temizlenecektir. '

/ 5.3. Borular hasarlarin olabildigince Onlenecegi sekilde indirilip kaldirilacaktir.
Yiiklemesinde veya bosaltiimasinda sadece bez veya lastik halatlar kullamlacaktir. Zincir veya
celik halat kullanilmayacaktir. Gozle goriitiir kusur ve hasarlar olmas: halinde borular ve zel
parcalar bedeli yiikleniciye ajt olmak tizere derhal santiye sahasindan uzaklastirilacaktir.

5.4. Bitlin borular iglerine toprak, ¢amur, pis su vb. kirletici unsurlarin girmesini
onleyecek sekilde depolanacaktir. Yigilan borularda mesnetleme ve yi1gin yiiksekligi 1,5 metreyi
gegmeyecektir. Borular, 1,5 metreye kadar iist iiste taginabilir ve istiflenebilir (Resim 2).
Istiflemenin 1,5 metreyi gecmesi istenirse, ranza sistemi olusturularak 1,5 metrenin iizerindeki
borularin yerden mesnet almasi saglanacaktir (Resim 3). Boru ve 6zel pargalarin zarara ugramasi
veya kalici deformasyon almalari engellenecektir. Boru yigm, borularin yuvarlanmasin
onleyecek sekilde tutturulacak, noktasal temaslar kesinlikle 6nlenecektir. Borular rasgele
yigilmayacak, borularn birbiri ile temas: tiniform ve boydan boya olacaktir. Borular, toprak
tzerine dizilmeyecek, 12 m'lik boru boyu i¢in 4 adet 10x10 kalaslar konulmak suretiyle borular
kalaslarin tizerine istiflenecektir (Resim 4).

Resim 2. Borularin istiflenmesi

Toprak zemin

Resim 3. Borularin istif yiiksekliginin 1,5 metreyi gegcmesi durumu

U XA

Toprak oemin
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Resim 4. Kalas {izerine istifleme

Toprak zemin

3.5. Borular bir depolama sahasindan alindifinda Yiiklenici kalan borularin
kaymalarinin 6nlenmesini saglayacaktir. Depolama sahasi bosaltildiginda Yiiklenici, sahay1 ve

tim giris ¢ikis yollarim temizleyecek ve eski durumlarma getirecektir. Borular yuvarlanmaya
karst korunacaktir.

5.6. Borular fabrika sahasinda veya santiyede en az iki anma ¢ap1 fark olacak sekilde ic
ice gecirilerek nakledilebilecek, ancak i¢ ige depolanmayacaktir.

5.7. Borularin Istiflenmesi

Kangal halindeki HDPE borularin istiflenmesinde {ist iiste konulacak kangallarin
yiiksekligi 1,5 m’yi gegmeyecektir.

Diiz HDPE borular istiflenmeden 6nce zemine 1 m araliklarla tahta kolonlar
dosenecek, lizerine borular st Uste her sirada bir eksilterek piramit seklinde
istiflenecek ve istif yiiksekligi 1,5 m’yi yaz aylarinda ise 1 m’yi gegmeyecektir.

CTP borularda ise maksimum istif yiiksekligi; nakliye aracinda 2.5 m, depo
sahasinda 3 m olacaktir.

Duktil borularda demetleme seritleri tasima-kaldirma amaciyla kullamlmayacak,
bunun i¢in i¢ ve dis kaplamalarin zarar gormesini onleyici tekstil kayis, halat veya
kauguk kapli metal halkalar kullanilacaktir.

Celik borularda, tasima, depolama ve yer degistirme sirasinda bozulmay: dnlemek
icin fabrikada ug¢ kapaklar1 veya benzeri tertibat takilacaktir. Tasima ve istiflemede ic

ve dis izolasyonlarin (6zellikle beton kaplamanin) zarar gérmemesi icin takoz vb.
kullanilmalidir.
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MADDE 5. BORULARIN BIRLESTIRILMESI

6.1. Tium birlestirme islemleri alm kaynag yontemi ile ISO 21307°e gore yapilacakitir.
Ozel durumlarda idarenin iznine tabii olmak ve detay projeleri verilmek suretiyle elektrofiizyon
ile birlestirme islemi yapilabilecektir. Her iki yontemin kullanilmasi sirasinda TS EN 12201-3
standardinin gerekleri saglanacaktir.

6.2. Kaynak iglemi, ISO 21307’ye gore egitim almis sertifikali kisiler tarafindan
yapilacaktir. Idare, kaynak kontroliinii bagimsiz bir laboratuvarda yaptirabilecektir. Eger kaynak
yeterlilik alamaz ise kaynak operatérii derhal yiiklenici tarafindan degistirilecektir.

6.3. Borularn alin kaynag: yapilirken dis ortam sartlarindan ve tozdan etkilenmemesi
icin gereken tedbirler alinacaktir.

6.4. Kaynak makinesinin sicaklik sensérlerinin kalibrasyonu akredite bir laboratuvarda
yaptlmis olacaktir. Kalibrasyon sertifikasi, kaynak yapan personelin kaynaker sertifikasi, kalite
kontrol gdrevlisinin yetkinlik belgesi ve kaynak makinesinin islevsellik kontrol belgesi ise
baslamadan 6nce yap1 denetim gorevlisine verilecektir.

6.5. Kaynak makinesinin teflon basliklarinda aginma yirtilma veya hasar olmayacaktir.
Her kaynak islemi sirasinda EK-2’deki “HDPE Boru Kaynag1 Formu” doldurulacaktir.

6.6. 300 mm’den biiyiik ¢aplardaki borularda tiim kaynak noktalan yiiklenici tarafindan
tahribatsiz muayene yontemlerinden biriyle kontrol edilecek, sonuglari 6deme emri belgesi eki
olarak Idareye sunulacaktir. Idare kaynak kontrolii icin TS EN ISO 17020° ye gore liglincii taraf
g6zlemci kullanabilecektir.

6.7. En fazla 500 metrenin hendek kenarinda birlestirilmesinden sonra borular hendege
indirilecektir.

MADDE 6. KAZI iSLERI:

7.1. Kazi isleri yapilacak giizergahlar igin is programma uygun olarak, Mugla
Biiyiiksehir Belediyesi Ulagim Koordinasyon Merkezi (UKOME)’nin 01.04.2016 tarih ve
2016/4-102 sayili karar1 geregi; faaliyete baglamadan 10 (on) is giinii oncesinde Yiiklenici
tarafindan; Karayollar: Genel Midiirliigii’niin en son yayimlamis oldugu “Karayollari Teknik
Sartnamesi” ve  “Sehiri¢i Yollarin Yapim Bakim ve Onarimlarinda Trafik Isaretleme
Standartlari™na uygun olarak “Gegici Trafik Sirkiilasyon Projesi” hazirlanarak ilgili kuruma
onaylatiimasi gerekmektedir.

7.2.  Aplikasyonu yapilan hattin asfalt kesme iglemi tamamlandiktan ve boru ek parca ve
fittings malzemelerinin hazir olduktan sonra Yapi Denetim Gorevlisinin bilgisi dahilinde
membadan mansaba dogru kaziya baslanacaktir (zorunlu hallerde tersi olabilir). Yiiklenici Yap:
Denetim Gorevlisinin bilgisi diginda kazi yapamaz yada boru imalati yaparak kanallar
kapatamaz. Yapt Denetim Gorevlisinin bilgisi disinda kazilan ve boru imalat1 yapilan kanallar
yeniden agilarak imalatlarin yeniden yapi denetim gozetimi altinda yapilmasi saglamir ve
doldurulur. Yiikleniciye bunun igin ayrica bir bedel 6denmez. Kontrolor onay: alinmadan, asfalt
zeminlerde paletli is makineleri kullanilmayacaktir.

7.3. Bu sartname kapsamindaki islerle her tiirlii iscilik, her tiirlii ara¢ (hazirlik, insaat,
tesisat, montaj, test ve bitirme), her tiirlii ekipman ve el aletleri temini, ekipman kirasi, mobil
ving kirasi, ekipmanin yedek parga, lastik, yakit, yag, tamir ve bakimin temini, yatay ve diisey
nakliyeler, yiikleme, bosaltma, istifleme, Ortme/koruma, kaldirim, beton ve asfalt kirimi,
makineli kazi, elle kazi, tesviye, kum yataklama-gémlekleme ile ya da Yiiklenici tarafindan
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temin edilecek kirmatas malzeme ile geri dolgu, serme, sulama, sikistirma, is basinda su temini,
hendekteki ya da insaat mahallindeki suyun tahliye edilmesi, isyerinin temizlenmesi, dékiim
yerlerinin bulunmasi, fazla kazi malzemesinin ve ingaat atiklarinin nakliyesi ve bertarafi,
kullanim fazlasi degerli malzemenin toplanmasi, yiiklenmesi, tasinmas1 ve Idare stok yerine
bosaltilmasi, depolanmasi, istiflenmesi ve koruma altina alinmasi, beton-parke-bordiir
tamiratlarinm yapilmasi ve ingaat sahasimin eski haline getirilerek temiz bir sekilde birakilmasi
ile uyari, trafik ve gevre koruma tedbirlerinin alinmasi Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

7.4. Ise baslanmadan once kazi giizergihi (sokak-cadde) ayrt ayri detayli olarak
fotograflanacaktir, CD ortaminda idareye teslim edilecektir.

7.5. Kazi fazlasi malzemenin dokiimii, ilgili Belediyenin veya Idare’nin gosterecegi
yere olacaktir. Yiklenici bunun degismesini veya kapanmasini bahane ederek ilave ficret veya
siire uzatimi talebinde bulunamaz. Idare’nin gosterdigi dokiim yeri disindaki alanlara dokiilen
hafriyatla ilgili olusacak sorunlarin giderilmesi Yiikleniciye aittir.

7.6. Kazi sirasinda meydana ¢ikan her tiirlii telefon, elektrik, su vb. gibi altyapr tesisleri
Yiiklenici tarafindan sunulacak is bitim projeleri lizerine islenecektir.

7.7. Kazidan ¢ikan malzeme disinda ocak malzemesi dolgusu gereken durumlarda
asagidaki tablodaki parametreler uygulanacaktir.

Cizelge 6. Yatak, yastik ve gdmlek malzemesi | Dane boyutu (mm) Dane boyutu (mm)
dane boyutlart Boru Anma Capi (mm) (kum-caki) (kirmatas)

0 <110 <10 <5

110 <@ <200 <25 <10

©>200 <38 <16

Yatak, yastik ve gomlek malzemeleri her haliikarda kullanimdan &nce ve yazi ile Kontrol
Mihendisi’nin onayina sunulacak, Kontrol Miihendisinin onaylamadigi malzeme higbir sekilde
kullanilmayacaktir.

7.8. Hendek Tip kesiti asagidaki ¢izime uygun olacaktir:

Boru hatlarinda, zemin yapisina bagli olarak hendek tabanina borular i¢in minimum
15 em yiiksekliginde yataklama yapilacaktir. Yataklama tabakas: tizerinde boru
tabanindan itibaren boru gapimin 0,15 kat: yiikseklige kadar yastik tabakasi1 yapilacaktir.
Boru st kotunun 30 cm iistline kadar da gomlek tabakasi yapilacaktir. Gomlek
dolgusunun tizerinde tabii zemine kadar iist tabaka dolgusu yapilacaktir.

Yataklama, yastik ve gomlek dolgusu, %15°den az kum ihtiva eden 9,5 mm elekten

gegen orant maksimum %25 ve agirlikea %5°1 gegmeyen silt, kil iceren kirmatas/cakil
olacaktir.
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Resim 5

YOL KAPLAMASI

ST TABAKA
C c SIKISTIRILMAMIS DOLGU
e e (YOL GEGISLERINDE VE DZERINDE
- s ’ TRAFIK YUKO OLAN YERLER HARIG)

H1
30

GOMLEK TABAKAS!
(SIKISTIRILMI$ DOLGU)

0.85xD

y
0.15xD

YASTIK TABAKASI
(SIKISTIRILMI$ DOLGU)

YATAKLAMA TABAKAS!
(SIKISTIRILMIS DOLGU)
HENDEK TEMELI

(SIKISTIRILMIS DOLGU)

(ZEMIN OYNAK, ZAYIFSA;
Kirmatag, kaya veya kaya ufa)

min.20cm

——r—

NOTLAR:

1 - UST TABAKA : Sikistiriimamus biiyiik tas ve toprak kitleleri icermeyecek normal
dolgu

2 - YATAKLAMA , YASTIK VE GOMLEK TABAKASI : % 15 'den az kum ihtiva
eden 9,5 mm elekten gecen orani maksimum %25 ve agirlikga % 5 'i gegmeyen silt, kil,

iceren kirmatas / gakil olacaktir. Dolgular en az % 70 bagil sikiliga ulagincaya kadar
sikistinlacaktir.

3 - HENDEK TEMELI : Hendek tabant zayif zemin (oynak, bataklik, sisen) ise en az 20

cm kazilarak yerine kaya veya kaya ufagi ile dolgu %70 proktor yogunluguna ulasincaya
kadar

sikistirilacaktir.

H1 = Hendek derinligi (cm)

H2 = Boru st kotu ile tabii zemin arasi mesafe (cm)

D = Boru i¢ ¢ap1 (cm)

20 = Derece cinsinden yataklama agis1 y = Yataklama + yastik tabakas: yiiksekligi
D <10001se y=0.30 m, D>=10001ise y=15+0.15x D
B = Hendek genisligi (cm)
D<=450mmi¢cinB=D+2x 30

450 <D <=1000i¢in B=D +2x 40

1000 <D <=2800i¢inB=D +2x 50
D>2800i¢cinB=D +2 x 60
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Resim 6

YOL KAPLAMASI

H2

UST TABAKA
SIKI$TIRILMAMI$ DOLGU

(YOL GEGISLERINDE VE UZERINDE
TRAFIK YUK OLAN YERLER HARIG)

H1
30

GOMLEK TABAKASI
(SIKISTIRILMIS DOLGU)

0.85xD

YASTIK TABAKASI
(SIKISTIRILMIS DOLGU)

YATAKLAMA TABAKASI
(SIKISTIRILMIS DOLGU)

HENDEK TEMEL|
(SIKISTIRILMIS DOLGU)

(ZEMIN OYNAK, ZAYIFSA;
Kirmatag, kaya veya kaya ufagi)

min.20cm

t

Gomme Derinligi 4.00 m 'e kadar
C>=(D1+D2)/6

Gomme Derinligi 4.00 m den fazla ise
C>=(DI1+D2)/4

C degeri 150 ' mm den veya dolguyu sikigtirmaya yer birakmak igin gereken mesafeden
az olamaz.

Hendek Genisligi "B" notlar b6liimiindeki gibidir.
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e K01 Vevs Kazan VTTOEK AN



Plan Proje Yatirim ve Insaat Dairesi Baskanlig
Iemesuyu Isale ve Sebeke Hatti Yapim Isi Genel Teknik Sartnamesi

Resim 7

2

YOL KAPLAMASI|

OST TABAKA
: R - SIKISTIRILMAMIS DOLGU

R | N N (YOL GEGISLERINDE VE UZERINDE
o T "] TRAFIK YOKO OLAN YERLER HARIG)

H1

GOMLEK TABAKASI
(SIKISTIRILMI$ DOLGU)

%
1

0.85xD

YASTIK TABAKASI
(SIKISTIRILMIS DOLGU)

YATAKLAMA TABAKAS!
(SIKISTIRILMIS DOLGU)

HENDEK TEMELI
(SIKISTIRILMIS DOLGU)

B (ZEMIN OYNAK, ZAYIFSA;
Kirmatag, kaya veya kaya ufag:)

Gomme Derinligi 4.00 m 'e kadar
f>=(DI1+D2)/6

Gomme Derinligi 4.00 m den fazla ise
f>=(DI1+D2)/4

fdegeri 150 ' mm den az olmamalidir.

Hendek tabaninda dogal zemin yapisimin Cizelge 4’de Zemin Grubu 5 ve 6 olarak
tanimlanabilecegi zayif bolgelerde yataklama tabakasmnin altinda kaya veya kaya ufag
basmak suretiyle hendek temeli teskil edilecektir. Teskil edilecek olan hendek temeli
tabakasinin kalinlig1 20 cm’den az olmayacaktir.

Yeralti suyunun bulundugu zeminlerde yeralt: suyu tahliye edilerek gerekli teknik sartlar
saglandiktan sonra dolgu ve sikistirma islemine baslanacaktr.

Boru giizergahinda hendek kazisinin yapildigi kesim, boru montajinin yapildig: yerden en
fazla 500 m ileride olacaktir.
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Cizelge 4 — Zemin Gruplari

Zemin | Kaba daneli (Kohezyonsuz) Tutunan (Kohezyonlu) Elastisite
grubu Modiilii
Darbe Tanimlama qu kPa Tanimlama (Msn) MPa
sayisi*
1 > 15 Siki > 200 Cok kati 34,5
2 8-15 Hafif siki 100 = 200 Sert 20,7
3 4-8 Gevsek 50-100 Orta 10,3
4 2-4 25-50 Yumusak 4.8
5 -2 1 Cok gevsek 13-25 Cok Yumusak 1,4
6 0-1 Cok ¢ok gevsek 0-13 Cok ¢ok yumusak 0,34

Yeralt1 suyu seviyesinin yiiksek oldugu, Cizelge 4’de Zemin Grubunun 5 ve 6
olarak tanumlanabilecegi zayif bolgelerde hendek yiizeyinin tamami gomlek dolgusu tist
seviyesine kadar jeotekstil malzeme ile kaplanarak bohgalanacaktir (Resim 8).

Resim 8

YOL KAPLAMASI

H2

0ST TABAKA
SIKISTIRILMAMIS DOLGU

(YOL GEGISLERINDE VE UZERINDE
TRAFIK YUKD OLAN YERLER HARIG)

30

H1

GOMLEK TABAKASI
(SIKISTIRILMI$ DOLGU)

0.85xD

GEOTEKSTIL

o

YASTIK TABAKASI
(SIKISTIRILMI$ DOLGUY)

YATAKLAMA TABAKASI
f (SIKISTIRILMIS DOLGU)

B HENDEK TEMELI
(SIKISTIRILMIS DOLGU)

(ZEMIN OYNAK, ZAYIFSA;
Kirmatag, kaya veya kaya ufagi)

min.20cm

Ust tabaka dolgusu, kazidan ¢ikan ve icerisinde 20 cm’den bliylik tas, kaya parcalar
icermeyen malzeme ile yapilacaktir.

Trafik yiikiintin oldugu béliimlerde, dolgu bolgesi malzeme modiilii minimum 6,9 MPa
olmak tizere Cizelge 6’daki minimum dolgu derinliklerine gore imalat yapilacaktir.
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Cizelge: 6 — Trafik Yiikii (Tekerlek) Boru Uzerindeki Minimum Dolgu Yiiksekligi

Yiikiin Tipi Tekerlek Yuki Dolgu Yiiksekligi
(kN) (metre)
AASHTO H 20 72 1.0
(20)
Cooper E 80 Demiryolu 3.0

Yol gecislerinde ve Uzerinde trafik yiikii olan boru giizergahinda, boru iist tabaka
dolgusu, kirmatas malzeme ile teskil edilerek sikistirilacak ve boru sertligi (SN ) en az
5.000 N/m2 olacaktir.

Minimum Hendek Genisligi

Boru Anma Capt (mm) | Minimum Hendek Genisligi (mm) | Paralel Boru Ara Mesafesi (mm)
110 ~ 600 D1 +D2+C+300 150
601 — 1600 D1 + D2+ C + 600 300

7.9. Geri dolgu yapilmasina dikkat ve itina edilecektir. Geri dolgu malzeme cinsi
yerinde Idare tarafindan karar verilir. Hicbir imalat kontrol teskilatinin izni olmadan imal
edilmeyecektir. Imalatin imlasinda belirtilen nitelikte malzeme kullanilacaktir. Dolgu malzemesi
20 cm tabakalar halinde serilecek ve mekanik kompaktérle standart proktor yogunlugunun %851
kadar sikistirilacaktir. Cadde ve yol gegislerinde, sikistirma standart proktor yogunlugunun
%951 olacaktir. Her tabaka teknigine uygun sikistirilmadan ikinci tabaka serilmeyecektir. Geri
dolgular i¢in kullanilan malzemenin sikistirilmast ASTM D4253 ve D4254 ile belirlenen
standartlarda olacaktir. Geri dolgular tamamlanip yol kaplamasina gegilmeden once bu seklide
doldurulup sikistirilan hendek ylizeyi uygun vibrasyonlu silindir ve agir tip kompaktorler
kullanilarak “Karayollar1 Genel Mudiirliigii Karayollar1 Teknik Sartnamesi”ne uygun sekilde
sikistirilacaktir.

7.10. Yiklenici, kurdugu her ayri santiye i¢in ayr1 ekip, ekipman, ikaz ve bilgi levhalar,
makine parki bulundurmakla yiikiimlidiir

7.11. Uygulama projeleri hazirlanitken Kontrolériin talimati dogrultusunda hangi
kistmlarda ocak malzemesi ile hangi kisimlarda kazidan ¢ikan malzeme ile geri dolgu yapilacag:
belirlenecektir. Isin devamu sirasinda alt yapmin durumuna gére miktar degisiklikleri yapilabilir.
Bunun disinda boru yataklamasi ve gémleklemesinde kullanilacak 0-3 kum kesinlikle konkasor
ocagindan getirilecek, tiivenan malzemeden elenmis ince malzeme kabul edilmeyecektir. Kazi
detaylarinda belirtilen 6lgiiler disinda fazla yapilacak her tiirlii kaz1 ve kazi hendegini doldurmak
i¢in gerekenden fazla kullanilacak kum veya kirmatas geri dolgu igin 6deme yapilmayacaktir.
Yataklama, gdmlekleme islerinde mutlaka mastar kullamlarak kalinlik kontrolii yapilacaktir.

Gomlekleme yapilirken borunun, hendegin orta ekseninde kalabilmesi icin her tiirlii tedbir
alinacaktir.

7.12. Zemin cinsi ve asfalt alt malzemesi ne olursa olsun boru hendeklerinin genisligi
tatbikat projesindeki kesitlere uygun olarak yapilacaktir (Ilgili Resimler Madde 7.8). 1,5 m’den
daha derin olan hendekler ve insaat ukurlari, profillerde gosterilen derinlige kadar kazilirken
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durum ve sartlarin gerektirdigi gibi iksa edilerek desteklenecek veya sevli kazi yapilacaktir. Sev
veya iksa uygulamasina yolun durumu, arazinin konumu, ¢aligma yeri, trafik yogunlugu vs. gibi
hususlar gz Oniinde tutularak Yapi Denetim Gorevlisinin talimati dogrultusunda hareket
edilecektir. Asfalt zeminlerde sev uygulamasi yapilmayacaktir.

Sev uygulamasina bagh olarak yapilacak ilave dolgu da, dolgu bedelleri igerisinde
degerlendirileceginden ilave dolgu, sev uygulamasma bagl olarak nakledilecek kazi artig
nakliyesi kazi nakli icerisinde degerlendirilecek olup ilave bir bedel ddenmeyecektir. Ozetle
kazi, dolgu ve nakliye bedelleri kutu kesit tizerinden 6denmesi esastir. Yiiklenici meydana
gelebilecek kaza ve ¢okuntiiler igin her tiirlii emniyet tedbirini almak zorunda olup bu nedenle
dogacak zarar ve ziyan i¢in Idare’den her hangi bir talepte bulunamaz.

ANCAK, KAZI DERINLIGININ 5,50 METREYI GECTIGI YERLERDE, ekteki tip
hendek kesiti ¢izimine gére palyeli (kademeli) kaz1 yapilacaktir. Kazi bedeli, kazi artig1 nakliye,
yataklama, gbmlekleme ve dolgular ddemeye esas alinacaktir. Kademeli ve sevli kazinin
yapiimasinin miimkiin olmadig: trafik problemi veya asfalt kaplamanin bulundugu yerlerde ise
palplans veya iksa bedeli dikkate almir. Ancak uygulanan palplans veya iksa bedeli, kademeli
kazi yapilmasi halindeki bedelden daha fazla 6deme yapilmaz.

Kademeli ve Sevli Kazi Ornegi:

h = Hendek derinligi

h1 = 5.50 mnin tzerindeki derinlik (Kademe derinligi)
21 = Kademe alt genisligi (maksimuinm 4.50 m)

b2 = Boru ¢apina bagh hendek genisligi

b2 = 4,50 mise b1 = b2 alinir.

Yeni dosenecek boru hatt1 gizergdhinda yapilacak hendek kazilarinin meveut boru hattini
etkiledigi yerlerde palplans gakilacaktir. Bunun i¢in ihale dncesi herhangl bir sey belirtilmiyorsa,
Yiklenici teklifinde bu durumu dikkate almak zorundadir. Bunun icin ayrica bir bedel 6denmez.

Asfalt kaplama olan yollarda kazi malzemesinin tamami ruhsath dokim yerine
nakledilecektir. Toprak ya da stabilize olan zeminlerde kazidan ¢ikan malzemenin dolguya
elverisli olmas1 halinde Yap: Denetim Gdrevlisinin bilgisi dahilinde dolguya yetecek miktarda
kazi1 malzemesi hendegin yakin kaldiim tarafina derli toplu bir sekilde istif edilecek (Kazi
malzemesi kontrol teskilatmin uygun gdrmesi halinde geri dolguda kullanilacaksa, hendek
kenarinda depo etmeye uygun yer olmamas: halinde Yiiklenici bu malzemeyi geglcl depoya
nakledip geri getirecektir. Bunun i¢in nakliye, yiikleme, bosaltma, gegici depo yeri vb.. herhangi
bir ilave ticret 6denmez. Bu durum teklif fiyat1 iginde dikkate alinmalidir.), kesinlikle ¢ift tarafl:
istif edilmeyecek, gémlekleme amaci ile getirilen kum ve kirma tas tozuna karigmayacaktir.
Kazidan ¢ikan fazla malzeme ise toprak dokiim yerine nakledilecektir. Gerekmedigi halde
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hendek kenarinda bekletilen malzeme nakledilinceye kadar bu gibi yerler hakedise dahil
edilmeyecektir.

7.13.Calismalar nedeni ile uzun siire yaya veya-arag trafiginin engellememesi

amaciyla, bir ekip en fazla 300 m’lik kazi yapabilecek ve bu kanalin tiim isleri bitmeden ikinci
bir 300 m’lik kaziya kesinlikle baslamayacaktir. Bagslandigi takdirde is durdurulur. Acilan

kanallar kazildig: tarihi izleyen 3 (ii¢) giin i¢inde her islemi tamamlanarak, cadde veya sokak
trafige agilacaktir.

7.14.Projesinde bulunmayan veya projedeki zemin iyilestirmesinin yetersiz griilmesi

halinde, isin tekniine uygun olarak yapilmasi amaciyla gerekli olabilecek zeminin
tyilestirilmesine ydnelik ilave kazi, dolgu ve nakliye imalatlan igin Idarece kurulacak komisyon
kararina istinaden, zemin iyilestirilmesi ile ilgili yapilacak imalatlarin bedeli 6denecektir.

Kanal tabani, kaziyr miiteakip kiirekle siyrilarak orselenmis zemin disart atilmalidir.
Hendek tabaminin bataklik, silt veya akict kum gibi oynak zemin (kohezyonlu) igerisinde
bulunmasi halinde uygun olmayan zemin hendek digina alinir, boru hatti uygun gériilecek tas
veya elek dstil iri malzeme ile dolgu yapilir. Yapilan dolgu tizerine kiiciik daneli cakil serilerek
hendek tabani olusturulur. Yapilacak bu dolgunun yiiksekligi ve mesafesi, boru tipi, ¢api,
zeminin tagima giicli, diisey ve yanal zemin basinci, varsa trafik yiikii gibi faktorler g6z dniine
alinarak olusturulan Komisyonca yerinde tespit edilir.

7.15.Hendek tabamnin diizeltilmesi sirasinda ortaya gikan iri tas pargasi, sivri kaya

ucu gibi engeller yerinden ¢ikarilarak yok edilmeli, bu nedenle tabanda veya yanlarda meydana
gelebilecek dokiilmeler sonucu olusan diizensizlikler veya bosluklar Yapi Denetim Gorevlisinin
uygun gorecegi bir malzeme ile bedelsiz olarak doldurularak sikistirilmalidir.

7.16.Boru hendek tabaninin, borularin tiim boylarinca tabana oturacak sekilde

tesviyesi tamamlanip varsa tabandaki su uzaklastirildiktan sonra proje veya tip kesitte veya
sartnamede verilen yiikseklikte yataklama malzemesi ile, ihale ®ncesi her hangi bir sey
belirtilmemigse makina veya elle hendek tabanina atilarak serilmeli ve hendek genisligine gére
tokmak, kompaktér veya titresimli silindirle sikistirilarak hendek tabani uniform hale
getirilmelidir. Hendek taban: diizeltildikten ve pekistirildikten uygun silindirle sikistirildiktan
sonra boru baglantilarmin giivenli sekilde yapimi ve denetimini saglayacak derinlikte hendek
tabaninda bag yuvalari agilir. A

7.17.Ana besleme hatlarinda, iletim hatlarinda ve sebekelerde yapilan kazilar

sirasinda gerekli Olgii aletleri (totalstation, takeometre, nivo, prizma, GNSS vs.) mutlaka
kullamlacaktir. Ozellikle meskun olmayan yerlerde yapilan calismalarda bu aletlerin
kullamlmamas: veya baska nedenlerle Idare’ce belirlenen kamulastirma veya irtifak hakki alani
disina ¢ikilmast halinde dogabilecek her tiirlii zarar ve ziyandan Yiiklenici sorumlu olacaktir.

7.18.Depo Kazilar::

Depo kazi islemleri projesi dogrultusunda yapilacaktir. Her hangi bir nedenle kazi taban
kotu proje kotundan daha derine inmisse fazla kazilan hacim biitiin masraflar1 Yiiklenici’ye ait
olmak Uzere Yapi Denetim Gorevlisi tarafindan uygun gorillecek bir malzemeyle istenilen
mukavemet elde edilinceye kadar usuliine gore doldurulacaktir. Depo kazisindan ¢ikan malzeme
imalat sonrasinda yapilacak Depo dis dolgusuna uygunsa (bu duruma Yap: Denetim Teskilati
tarafindan karar verilecektir) dolgu i¢in yeterli malzeme uygun boliimde tutularak artan miktar,
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sayet kazi malzemesi dolguya uygun degilse kazinin tamami dékiim sahasma nakledilerek,
Dolgu i¢in ayrica uygun malzeme getirecektir. Hari¢ten getiritecek uygun malzemeye ait her
turli gider teklif bedel igerisinde degerlendirilecektir. Depo yerlesim sahasi veya yakininda geri
dolgu malzemesini stoklayacak uygun saha bulunamaz ise Yiiklenici her tiirlii gideri kendisine
ait olmak tlizere her uzakliktaki uygun sahay1 kendisi bulacaktir. Bu durumda da yapilacak her

tirlii nakliye giderleri, yikleme bosaltma ve kira bedeli vb. teklif bedel icerisinde
degerlendirilecektir.

MADDE 7. IKSA VE SEV iSLERI

8.1. Yiiklenici, yapmakta oldugu isler dolayisiyla meydana gelebilecek kaza ve
¢Okiintiilerden sorumludur. Hendekler ve insaat ¢ukurlari profillerde gosterilen derinlige kadar
kaziliken durum ve sartlarin gerektirdigi gibi iksa edilerek desteklenecek veya sevli kazi
yapilacaktir. (asfalt zeminlerde sevli kaz1 yapilmaz)

8.2. Sev ve iksa uygulamasina yolun durumu, arazinin konumu, ¢alisma yeri, trafik
yogunlugu vs. gibi hususlar goz Oniinde tutularak Yapt Denetim Gorevlisinin talimati
dogrultusunda hareket edilecek olup, Yiiklenici her tiirlii emniyet tedbirini almak zorundadir.

8.3. Bu isin yapimas: ve gerekli emniyetlerin (yol ve asfaltin tahrip olmamasi —
¢okintilerin dnlenmesi, hendek iginde yeterli giivenlik i¢inde ¢aligilmast v.s. gibi) saglanmasi
icin ahgap iksa sekilleri ile sinirli olmadan, daha pahali iksa sekilleri gerekiyorsa; ayrica ilave bir
bedel talep etmeden, Yiiklenici bunu saglamakla ve yapmakla yiikimlidir. Bu durumu
Yiiklenici, verecegi fiyat teklifinde dikkate almalidir.

8.4. Yiiklenici ig ve isci emniyeti ile ilgili her tiirlii 6nlemleri almak zorunda olup bu
konuda ihmallerinden meydana gelebilecek zarar ve ziyandan sorumlu olacaktir. Bu konuda
[dare den herhangi bir nedenle talepte bulunamaz.

8.5. Yiklenici 1,5 m’den daha derin olan veya iksa yapilmasi gerekli goriilen
zeminlerdeki hendeklere herhangi bir ikaza gerek kalmaksizin iksa yapmak zorundadir. Bunun
icin isin basinda en az 40 m’lik bir hendege yeterli olacak kadar iksa malzemesi hazir
bulunacaktir. Aksi takdirde ise baslatilmaz veya is durdurulur. Yiklenici is yapacag: sahayi

cok 1yi inceleyerek ve asagidaki hususlar1 énemle dikkate alarak verecegi birim fiyat teklifinde
dikkatli olmalidir.

8.6. Bu isin fen ve sanat kaidelerine uygun olarak yapilmasimi gerektiren iksa
uygulamalar1 igin palplans, iksa gerekiyorsa dahi Yiiklenici bu isi yapmak zorundadir. Bunun
bedelini teklif fiyatinin icerisinde dikkate almalidir.

8.7. Hendek derinliginin 1,5 m’nin altinda olmasi halinde dahi Yiiklenici ¢alisanlarimn,
isin kendisinin, yaya ve arag trafiginin emniyetini saglamakla yiikiimlii olup bununla ilgili olarak
iksa, yol ge¢isi, glivenlik levhasi vs. gibi emniyet tedbirlerini almak zorundadir.

8.8. 1dare,‘yap11an iksay1, dogabilecek kazalari énleyici bir tedbir olarak dikkate alir. Bu
bakimdan zamaninda ve gerektigi gibi yapilmayan, arkalarinda bosluk bulunan ve zamanindan
once sokiilmesi dolayisiyla meydana gelen zarar ve ziyandan Yiiklenici sorumludur.

8.9. Iksa yapian hendeklerde, iksa sokiim 151 imla swrasinda kademeli olarak
yapilacaktir. Hendek iksasinin sokiilmesinde cidar igin tehlike gorillen yerlerde iksa

sokiilmeyecek, iksa kerestesinden toprak igine terk mecburiyetinde kalman malzeme igin
Yiiklenici’ye ayrica bir bedel 6denmeyecektir.
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MADDE 8. CELIK BORULARIN DOSENMESI iSi:

9.1. Celik borularin imalati, boyut ve imalat toleranslar1 TS EN 10217-1 de belirtilen
kriterlere uygun olacaktir. Borular ST 37 kalitesinde alagimsiz gelik bant veya rulo sactan imal
edilecektir. Celik borularin imalatinda kullanilacak gelik bant veya rulo sacin anma et kalinhg,
talep edilen borunun anma et kalinlig: ile ayni olacaktir.

9.2. Imal edilen tiim borularm kaplanmadan 6nce fabrikada hidrostatik deneye tabi
tutularak sizdirmazliklar1 kanitlanmalidir. Uygulanacak deney basinci; TS EN 10217-1%¢ uygun
olarak secilmelidir.

9.3. Kaynaklanacak celik borularin uglari, onerilen kaynakl eke uyacak sekilde imalatc
tarafindan hazirlanmis olacaktir. Boru i¢ ve dis kaplamalar1 TS EN 10217-1°de belirtildigi gibi
her bir kaynak ¢izgisinden 50 mm uzakta bitecektir.

9.4. Celik borularin birbirlerine birlestirilecekleri u¢ kisimlart TS EN 10217-1°de
belirtildigi sekilde alin kaynakli birlestirmeye uygun olarak ve idarenin belirledigi caplarda
muflu imal edilecektir. Normal muflu borular imalat 6ncesi teknik olarak detaylandirilarak
idareye sunulacak ve idarenin tasdikinden sonra boru imalatina baslanilacaktir. Borularin
imalatinda kesinlikle hurda malzeme ve mensei belirsiz gelik malzeme kullamlmayacaktir.

9.5. Ek pargalar, T, dirsek, vb. 6zel parcalar TS 9341 EN 10224 ve AWWA (208
standartlarina uygun olacakuir. Ozel pargalarda, kaynak yapilacak kisimlardaki kaynak agizlig
ve alimligimin hazirlanmas: TS 5437 ye uygun olarak yapilacaktir.

9.6. DN 300 ve daha biiyiik anma ¢apli borular SAWH (spiral tozalt1) kaynagiyla imal
edilecektir. DN 300°den daha kiiciik anma ¢apl borular ise aksi belirtilmedikge TS EN 10217-
1"de belirtilen imalat yontemlerinden birisi ile imal edilecektir.

9.7. DN 500 ve daha biiyiik anma ¢apli borular igten dzel katkili beton ile kaplamali,
digtan TS 5139‘ya uygun pe kaplamali olacaktir. Celik borularin beton ile kaplanmas: TS 8590°a
gOre yapilacaktir ve asagidaki 6zel hususlari da karsilayacaktir:

Ozel Beton parametreleri:

Karigim orani: ~2

Su-Cimento Orani: ~0,4

Yiizey esdeger kum piirtizliliigi Ksmax=0,1 mm

Her tlirlii topografik farkliliklar: + 1mm dahilinde olacaktir.

Ozel katkili beton kaplama yénteminde; I¢ kaplama AWWA C 205' e uygun olacaktir. I¢
kaplama i¢in kullanilacak malzeme suyun tadmni, rengini, kokusunu ve bulanikligint
degistirmeyecektir. Suyun igine zehirli metallerin taginmasina imkan vermeyecektir. Kaplama
ylizeyi bakteri gelisimine elverisli olmamalidir. Kullanilan malzeme, suyu, insanlar ve hayvanlar
icin zehirli hale getirmemelidir. Yiiklenici i¢mesuyu ile temas halinde olan, i¢ kaplamada
kullanilan malzemenin uygunlugunu gésteren giincel test sonuglarini sunacaktir.

9.8. Muflu baglantilarda kullanilacak olan contalar dogal kauguk veya esdeger
malzemeden olacaktir. Borularda kullanilacak lastik contalarin kalitesi ve teknik &zellikleri BS
2494'¢ uygun olacaktir. Contalar muf agilmamig boru ucuna verilen koniklige sahip olacak boru
ucuyla temas ettiginde herhangi bir bosluga neden olmayacaktir.
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9.9. DN 500° den daha kii¢iik anma ¢apli borular korozyona kars: icten TS EN 10289
standardina uygun epoksi boyali, distan TS 5139‘ya uygun pe kaplamali olacaktir. Kaynak,
ezilme vs. nedenlerden dogan izolasyon hasarlari, aym izolasyon malzemesi ile Idare’nin
onaylayacag sekilde igten ve distan giderilecektir.

9.10. Kaynak dikisi temiz, diizglin ve homojen yapida olmali, dikiste catlak, kabarcik,
oyuk, y1gilma gibi kusurlar bulunmamalidir. Kaynak malzemesinin ana malzeme ile baglantisi
tam niifuziyetli olmalidir. Serit ve bantlarin kivrilmasi sirasinda kaynak dikisi yakininda borunun
daireselligini bozacak sekil bozukluklar: (kiriklik, dent) bulunmamalidir.

9.11. Asagidaki bilgiler her borunun tizerine okunakli ve kolayca silinmeyecek sekilde
yazilmalidir. Bu markalama islemi borunun dig kismina uygulanmalidir. I¢ kismina markalama
yapilmayacaktir. ‘

~ Imalater firmanin ticari unvani,

— Standardin isaret ve numarasi (TS EN 10217-1"e uygun),

— Borunun imal edildigi malzemenin kisa isareti ve boru numarasi,

— Boru dis ¢ap1 (mm) ve et kalinlig1 (mm),

— Boru boyu (m),

— Borularin dis yiiziine boru anma ¢apinin asgari ¥ biiyiikliigiinde harflerle [dare’nin kisa
gosteriligleri (“MUSKI” gibi).

9.12. Kaplama yapilmadan 6nce boru yiizeylerindeki pas, tufal, kir, yag ve toz gibi
istenmeyen maddeler uygun yontemler kullanilarak temizlenecek ve borular TS EN ISO 8504-
2’ye uygun olarak grit ve/veya bilya kullamlarak kumlanacaktir. Kumlama sonrasi boru
ylizeylerindeki temizlik derecesi TS EN ISO 8501-1’¢ uygun olarak en az Sa 2,5 mertebesinde
olacaktir.

9.13. Borulara asagida belirlenen hususlara uyularak kaplama yapilacaktir. Celik
borularin epoksi boya ile kaplanmasi TS EN 10289°a uygun olarak yapilacaktir.

I¢ izolasyon;

- Celik borularin epoksi boya ile kaplanmasi TS EN 10339’a ve AWWA C210’a uygun
olarak yapilacak olup:

(1) Iki bilegenli anti-korozif pigment igeren ancak, kursun ve krom pigmenti igermeyen,
50 mikron K.F.K (Kuru Film Kalihig1)’ya sahip bir kat epoksi astar,

(1i) Son kat boya igmesuyu saglik sertifikali olacak ve asagidaki sekilde uygulanacaktir:
Toplam 350-400 mikron K.F.K’ya sahip iki bilesenli solventsiz epoksi boya,

- Ozel Katkili Beton Kaplama

Ozel katki maddesi tamamen zararsiz olan ve herhangi bir solvent ihtiva etmeyen
¢imento ile reaksiyon veren mineraller ve sabunlasmaya dayamkli akrilik recine dispersiyonunun
kombinasyonu olup, DIN 2614°e gore mikrobiyolojik ydnden igmesuyu hatlarinda kullamlmaya
elverisli ve sabunlasma direnci 0,1 M, HCL tiiketimi min. 45 ml olacaktir.
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Beton; kiitlesi 1/3 ¢imento/kum olacak miktarda, su/¢imento orani en ¢ok 1/2 olacak
miktarda hazirlanacaktir. Beton kaplamanin yapisma mukavemeti 1,5 N/mm? (28 giin i¢in),
basing dayanimi ise 50 N/mm? (28 giin i¢in) olacaktir.

Ozel katki beton kaplama, piiskiirtme ve savurma metodu ile uygulanacaktir.
Beton kaplama kalinligi @ 900 mm ¢apa kadar (€& 900 mm dahil) en az 3 mm, daha biiyiik caplar
i¢in ise en az 5 mm olacaktir. Kaplama esas olarak ¢atlaksiz ve bosluksuz olup, lokal seyreden
kilcal catlaklara, kaplama ile ylizey arasinda bosluk olmadig: takdirde miisaade edilebilecektir.
Ayni sekilde kaplama ylizeyi miimkiin oldugunca diizgiin olacak, dalgalilik, kraterlesme ve derin
izler ihtiva etmeyecektir. Her tirlii yiizey farkliliklart += 1 mm, yiizeylerde esdeger kum
purtizliliigd max 0,1 mm olacak ve ylizeylerde kaymak tabakasi olusmamasina 6zen gésterilecek
olup, ancak max 0,5 mm kalinlikta bir kaymak tabakasi kabul edilecektir

Dis izolasyon;

Beton i¢inden gegen veya acik havaya maruz olan borular TS EN ISO 8501-1
standardinda Sa 2,5 mertebesinde kumlanarak temizlenecektir. TS EN 10289°a ve AWWA
C210’a uygun olarak boyama islemlerinde asagida verilenler uygulanacaktir:

(i) Iki bilesenli anti-korozif pigment igeren, 50 mikron K.F.K.’ya sahip epoksi astar,
(i) Iki bile§enli 400 mikron toplam K.F.K.’ya sahip epoksi boya.
(iii) Boya sistemi toplam 450 mikron K.F.K’ya sahip olacaktir.

Epoksi kaplanmig borularda kaplamasiz bslge uzunluklari 50 mm=10 mm olup, bu bslge
bant ile korunup boyanmas: engellenecek ve boya kuruduktan sonra bu bélge vernikle boyanip
gecici koruma saglanacaktir.

Polietilen (PE) kaplama uygulama islem sirasi;

Akst belirtilmedikge, her gaptaki gelik boru ve dzel pargalarinin dis yiizeyi TS 5139, DIN
30670 ve AWWA C215’e uygun olarak sicak polietilenle kaplanacaktir.

(1) Eloktrastatik metod uygulanarak 80-150 mikron kalinliginda epoksi boya ile
(ii) Ekstruzyon metodu uygulanarak 150-250 mikron kalinliginda yapistiric: ile

(iii) Son kat olarak, ekstruzyon metodu uygulanarak TS 5139°a uygun olarak Polietilen
ile kaplanacaktir.

Polietilen kaplama 6ncesinde borular endiiksiyon bobinli 1sitma yéntemi ile epoksi boya
ve PE lUreticisinin 6nerdigi sicaklik araliginda isitilacaktir. Epoksi boya uygulamasindan sonra,
boyanin jel siiresi igerisinde yapistinic1 uygulamasi gergeklestirilecektir. Polietilen kaplamada
uygulanacak muayene ve deneyler TS 5139°da belirtilen esaslara gore yapilacak ve Boru iizerine

yapimis olan kaplama kalinligi kalibre edilmigs 0,1 mm duyarliliga sahip ol¢ii aletleri ile
Olctilecektir.

Borulara PE uygulanacak kaplama kalinliklari, sartnamesinde aksi belirtilmedigi siirece
TS 51397a uygun olarak asagida belirtilen dlgiilerde yapilacaktir:
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Boru Cap1 Minimum Kaplama Kahnhg (mm)
<DN 100 m 1,8 mm
DN 100 ile DN 250 mm arasi _ 2,0 mm
DN 250 ile DN 500 mm arast 2,2 mm
DN 500 ile DN 800 mm arasi 2,5 mm
DN 800 mm ve daha {isti | 3,0 mm

Boru ucunda kaplamasiz kissm TS 5139°a uygun olarak birakilmis olacaktir. Kaynak
tistiindeki polietilen kalinligi minimum polietilen kaplama kalnliginin 1/3’t kadar daha az
olabilecektir.

Diger Dis Kaplamalar

Projesinde onerilmesi durumunda; bitiim kaplama TS 4356’ya uygun olarak, kémiir
katrani epoksi regine (Coal-tar epoxy) kaplama TS EN 10289°a uygun olarak, polipropilen
kaplama ise DIN 30678 e uygun olarak yapilacaktir.

9.14. KAYNAK SONRASI BORU BASLARININ KAPLANMASI

- Kaynak sonrasi boru baglarinin kaplanmasi i¢in;

- Primer Astar: Kauguk sentetik, recine bazli, santiyede uygulanabilir nitelikte 0,15
kg/m?

- PE 1. kat sarg1 band1: Primer astarli ¢elik boruya kaynamasin saglayan kaucuk bazls,
yapiskan polietilen filmden olusan 1 mm kalinliginda x 100 mm genisliginde L=
n.3.00.D (m) uzunlugunda (D = Boru dis ¢api, n = Boru adedi+dzel parca adedi)

- PE 2. kat sarg1 bandi: 1. kat ve 2. kat sarginin siki ve devamlh kaynamasini saglayan
kauguk bazli olup, 1. kat sargi band1 ile ayn1 ebat ve miktarda olacaktir. Primer, 1. kat
sargi ve 2. kat sarg1 band1 uygun sekilde ambalajli olarak boru ile beraber alinacaktir.
Degisik genislikte sargi bandindan temin edilmesi durumunda boru baslarindaki
izolasyonsuz kisimlar1 %350 bindirmeli olarak kaplayacak boyutlarda olacaktr.

9.15. MUAYENE VE KABUL

Borularin imalatindan teslimine kadar gegen her sathada yapilmas: gereken deneyler, Mal
Alimlari Denetim Muayene ve Kabul Islemlerine Dair Yénetmelik, bu sartname hiikiimleri ve
ilgili TSE standartlar1 ercevesinde idarece kurulacak heyet tarafindan, yiiklenici, imalatc: firma
temsilcilerinin de katilimi ile fabrikasinda yapilacaktir. Idare gerek gormesi halinde imalatlar
sirasinda denetim zamanini haber vermeksizin ara denetim yapabilir. Idarece istenilmesi halinde,
fabrikasinda veya sahada Idare elemanlar1 tarafindan alinacak olan numuneler fabrika disindaki
bir laboratuvarda da muayene ve test islemine tabi tutulabilecektir. Yiiklenici, imalat ve
muayeneler esnasinda yapilmasi gerekli olan ve/veya bagka bir laboratuvarda yapilmasi istenilen
biitiin muayene ve deneyleri yaptiracak ve bedelini karsilayacaktir.
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- Deneylerin yapildig1 yerin ve laboratuvarin adi, deneyi yapanlarin ad1 ve imzasi ve
raporu imzalayan yetkililerin ad1, gérev ve meslekleri,

- Muayene ve deney tarihi,
- Muayene ve deneylerde uygulanan standartlarin numaralari,

- Test ve Olgiim sonuglari (Dokiim analizi, gekme testi, gozle muayene, boyut
muayenesi, sizdirmazlik testi ve kabul heyetince gerek goriilen diger testler),

- Standarda uygun olup olmadig,

- Rapor tarih ve numarasi.

Muayene ve deney raporu sonucunda “standardlarina / niteliklerine uygun olmadigi” belirlenen
kalemlere ait partiler tiimiiyle reddedilecektir.

9.16. PASLANMAZ CELIK BORU

Paslanmaz ¢elik borularda TS EN 10217-7, TS EN 10216-5, TS EN 10312, ASTM A249,
ASTM A269, ASTM A312, ASTM A358, ASTM A778, ASTM A789, ASTM A790 veya
ASTM A928 standartlarma uygunluk aranacaktir. Aksi belirtilmedikge, tasinan suda; Serbest
Klor<2mg/l ve Kloriir<200 mg/l olma durumlarinda 304L paslanmaz ¢elik, 2 mg/l < Serbest
Klor <4 mg/l ve 200 mg/l < Kloriir < 1000 mg/l olma durumlarinda 316L paslanmaz celik, daha
ylksek klorlir konsantrasyonlarinda (6rnegin deniz suyu) ise Cukurcuk (pitting) korozyon
direnci esdeger sayist (1 x %Cr + 3.3 x %Mo + 16 x %N) > 43 olan siiper stenitik veya stiper
dubleks paslanmaz gelik kullanilacaktir. Istenilen simifi saglamak kosulu ile ¢ift sertifikali
trlinler de (304/304L gibi) kabul edilecektir.

Borular dikisli veya dikissiz olarak temin edilebilir. Dikisli olmasi durumunda kaynak
boydan boya i¢inden ve disindan her noktaya niifuz etmis olacak. Kaynak nedeniyle borularda
sehim vb. gibi istenmeyen gerilmeler olmayacak ve boydan boya tiniform yapida olacaktir.
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Saha montaj1 asamasinda kaynak isleri minimum seviyede olacak sekilde paslanmaz celik
borular fabrika ortaminda kaynaklanip hazirlanmali, sadece usta, kalifiye ve denenmis
kaynakeilar ¢alistirilmahidir.  Kaynak dikislerinde oksitlenme, ciiruf, terleme, catlama
goriilmeyecektir. Bombe baglar ile silindirik kisimlarin birlestikleri yerlerde gerek ebat, gerekse
kaynaktan dolayr bozukluklar gériilmeyecek, caplarda tam bir kaynak irtibati saglanacaktir.
Manuel yapilan kaynaklarda kagiklik 1.6 mm’den ve et kalinhiginin % sinden az; kaynak
tiimsekligi (bombe baslar1) ve kok sarkiklig ise 1.6 mm’den az olacaktir. Kaynak sonras: kirlilik
(ctiruf artiklar, kaynak sigrantilari, oksit filmleri, vs.) ve renk degisiklikleri ASTM A380°e gore
mekanik ve/veya kimyasal yolla tamamen temizlenmelidir.

Paslanmaz ¢elik borularmn tesliminde malzemelerin mekanik 6zellikleri ile kimyasal
analizini belirtir malzeme sertifikasi istenilecektir. Borularin iistlerinde mutlaka orijinal kaliteyi
gosterir yazi ve dokiim (heat) no’lar1 bulunacak ve sertifika iizerindeki numaralar ile ayn
olacaktir. Banka teknik elemanlar1 tarafindan fabrikasinda veya santiye sahasinda borularin
fiziksel / gorsel muayenesi yapilacak olup, ilave bir muayene ve kabul sarti aranmayacaktir.
Banka, iiriin kalitesinde tereddiit hasil olmas: durumunda, numune alarak analiz yaptirabilir. Bu
durumda yiikleniciye ilave bir bedel ddenmez.

9.17. Borularin nakli, yiikleme, bosaltma istif, depolama ve emniyet isleri Yiiklenici’ye
ait olup bununla ilgili her ttrlu alet edevat ve is¢iligi temin etmekten Yiiklenici sorumludur.
Hasara ugramis herhangi bir kaplama kismi kirilip temizlenerek yeniden yapilacaktir veya
gerekli goriildiigu takdirde yenisi ile degisim yapilacaktir. Tagima sirasinda borular takviye
clemanlan ile desteklenecek, kayma ve biikiilmesine karsi onlemler Yiiklenici tarafindan
alinacak ve kaplamaya verilmesi muhtemel zarar ve hasarlar 6nlenmis olacaktir.

9.18. Biitiin borularin test ve muayenesi i¢in her ¢aptan 1 adet temsili test TS EN 10217-
1 ve bu sartnamede belirtilen diger standartlarda belirtilen kabul kriterlerine gére izolasyon
testlerine tabi tutulacaktir.

9.19. Yiklenici, imalat ve muayeneler esnasinda yaptlmasi gerekli olan biitiin muayene
ve deneyleri yaptiracak ve Idare tarafindan olusturulacak heyetin konaklama, ulasim ve iase
giderlerini karsilayacaktir.

9.20. Celik boru malzeme 6zellikleri ve imal edilmis ¢elik boru deneyleri TS EN 10217-
1’e uygun olarak yapilacaktir:

Polietilen kaplama deneyleri TS 5139’a uygun olarak yapilacaktir.
Epoxy kaplama deneyleri TS EN 10289’a uygun olarak yapilacaktir.
Beton kaplama deneyleri TS 8590’a uygun olarak yapilacaktir.

9.21. Malzemelerin garanti siiresi en az 2 yil olacaktir. Garanti siiresi, is bitiminden
itibaren bagslayacaktir. Garanti siiresi igerisinde malzemelerde tiretim imalati hatalarindan dolay1
kirilma, ¢atlama, evsaf ve randiman bozuklugu olmas: halinde Yiiklenici, Idare’nin bu hususu bir
yazi ile Yiiklenici'ye teblig tarihinden itibaren 10 giin iginde yenileri ile degistirecektir.

9.22. Borular 13,5 metre standart uzunlukta olacaktir. Eksi boy toleransi olmayacaktir.
(Muf uzunlugu boru boyuna dahil degildir, borular muf boyun baslangicindan itibaren
olgiilecektir.) Muf boyutlart asagidaki 6rnek sekilde belirtilmistir. Tiim muf 6lgiileri TS EN
10217-1 veya esdeger uluslararasi standartlara uygun olacaktr.
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MADDE 9. DUKTIL BORULARIN IMALATI VE MONTAJI

SOKET OLGULERI
PE DI$ KAPLAMA
PE DI$ KAPLAMA 120 ~140mm SOKET
KAYNAK
T
A i
2 « ‘ “ ha
CIMENTO HARCI 50D0Z o GCIMENTO HARC! 50002
1T -
g l/ 4 L £ i’ ae A
T Bova LASTIK CONTA
DI KAPLAMA DIS KAPLAMASIZ DIS KAP

10.1. Tuim kontrolleri yapilan borularin @100 mm' ye kadar olanlar1 hendege el ile
yerlestirilebilir. @100 mm' den biiyiik borular hendege indirilirken kesinlikle ving veya calasgal
kullamlacaktir, insan giicli, kazi makinesi ile boru indirilmeyecek ve kesinlikle serbestce
yuvarlanmayacaktir. Ving veya calaskal kullanilarak boru bitkisel elyafli 6zel sapanlar veya iki
ucunda ¢elik ¢eneleri bulunan ve genelerinin igleri lastik-kauguk kaplanmis olan celik halatlar
vasitasl ile ki ucundan veya baglarindan distan (1) er metre igerden kavrayacak sekilde kanala
indirilecektir. Bu amagla zincir veya ¢elik halat gibi boru i¢ ve dis kaplamasin bozacak aksam
kullanimayacaktir.

10.2. Lastik contalar yuvalarima konmadan &nce borularin ambuatmanli kisimlarindaki
conta yuvasi egri tornavida ile yabanci maddelerden iyice temizlenir, varsa yataktaki capaklar
alindiktan sonra lastik conta boru igerisine yerlestirilir. Conta yuvalarina lubricent siiriilmeyecegi
gibi, herhangi bir yagli madde de siirilmez. Bu nedenle contalarin temizligi ¢cok 6nemlidir.
Yuvasina oturtulan lastik contamin dis yiiziinden el ile yataga dogru bastirilarak iyice yerlesmesi
saglanir. Ve baglanacag: boruya 10 - 15 cm kadar yaklastirilir, daha sonra contanin tizeri tekrar
temizlenerek tizerine firca ile lubricent siiriilerek teknigine uygun sekilde montaj islemi yapilir.

10.3. Borularmn ambuatmansiz taraflarindan montaji yapilicken de kordon tabir edilen
kismin i¢ ve dis capaklari alimnir. Igi ve dist iyice temizlenir gerekirse yikanir. Sonra takilacagi
yuvadaki lastik conta iizerine ve kordon kismina distan ikinci ¢izgiye kadar lubricent siiriiliir.
Yatag1 ve kordonlu ucu ayni kota getirmek igin yuvarlak ahsap takozlar kullanilir. Boru bunlarin
Uzerinde kaydirlmak suretiyle manivela veya &6zel cektirmeler kullamlarak ikinci cizgi
gortillinceye kadar itilerek ekleme islemi yapilir. Sentil ile kontrol edilir. Burada dikkat edilecek
konu, borunun conta yatagi arka duvarina tam temas etmemesidir. Borular contali baglant1
sayesinde her yone @ 300 mm' ye kadar 5°, @400 mm' ye kadar 4°, @1000 mm' ye kadar 3°lik
bir sapma yapabilmekte, esneklik gdsterebilmektedir. Eger borunun ucu conta yatagina tam
olarak oturursa, boru bu esneme 6zelligini kaybeder ve zemin oturmalarinda boru tahrip olacag
gibi liizumsuz dirsek kullanimi da giindeme gelir.
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10.4. Montaj isi her ne kadar manivela ve bir ahsap takoz ile de yapilabiliyorsa da bu
ancak @100, @125, @150 ve 3200 mm’lik borularda miimkiin olmakta, daha biiyiik borularda ve
her capta ve cinsteki 6zel parcanin baglanmasinda ise zaman kaybina sebep olmaktadir. Bu
nedenle montaj aparatlarinin kullamlmasinda yarar vardir.

10.5. Yukarida da belirtildigi gibi duktil borular yatay ve diisey doniisleri kendi
elastikiyeti ile belirli agilarda gegebilmektedir. Ancak bu noktalara ¢cok dikkat edilerek contanin
ezilmemesi saglanmali ve donen borularin ambuatmanli kismi masif destek betonlar: ile
desteklenmelidir.

10.6. Borularin kesilmesi ve pahlanmasinda spiral taslar kullanilacak, baska bir alete
miisaade edilmeyecektir. Kesim islemi yapilirken kesme diizleminin boru eksenine dik olmasi
saglanacaktir.

10.7. Fergiyati yarim kalan borularin kirlenmemesi i¢in her iki ugtan kapatilmasi
amactyla Yiklenici her gap i¢in (10) ar adet konik takozlar yaptiracak ve paydos edilirken bu
takozlar vasitasiyla boru agizlan kapatilacaktir. Ayrica gevreden gelebilecek sivilarm girmemesi
icin 6nlem alinacaktir.

10.8. Boru dosenirken, belirli bir mesafeden bakilarak borunun yatayda ve diiseyde
istikametinin dogru olmasina dikkat edilecek, gereksiz yatay ve diisey kurplardan kaginilacaktir.
Zorunlu diisey kurplar olusursa (bir altyapi nedeniyle) bu noktaya sebeke hatlarinda abone
baglantisi rast getirilir, ana besleme hatt1 ise vantuz konur.

10.9. Teknik Sartnamelerine uygun olarak temin edilen ve Idare’ce uygun gorillen, vana
vantuz, yangin muslugu ve tahliye baglantilart ekli tip detaylara gére yapilacaktir. @100
mm’den @ 350 mm’ye kadar olan vanalar bugakle takimi ile yiizeyden kumanda edilecek, @350
mm’den biiylik vanalar i¢in ise ¢aplarina ve tip detaylara uygun régarlar yapilacaktir. Vanalar
usultine uygun monte edilecek, agizlari kapatilacak ve vana milinin diisey durmasina dikkat
edilecektir. Yangin muslugu, vana régar kapagi ve busakleleri vs. gibi tesisler her an
goriilebilecek bir durumda bulunacak, tizerleri kapatilmayacaktir. Rogarlara tip kesitlerde detayi
verilen sfero dokiim kapaklar konulacaktir.

10.10. Baglant1 noktalari, kurplar, ¢cap degisiklikleri ve hat sonlarinda kullanilan 6zel
pargalarin arkasina, tip detaylarda verilen ebatta 300 dozlu beton kitleler mutlaka atilacaktir.
Beton kitleler igin kalip yapilacaktir. Acil durumlarda kullanilan betonda priz hizlandiric: katki
maddesi kullanilacaktir.

10.11. Boru déseme sirasinda, atiksu ve yagmursuyu, igmesuyu borusu, telefon ve
elektrige ait kablolar vs. altyap tesisleri ile karsilagildiginda; kot durumu uygunsa bu tesislerin
altindan gecilecek, bu tesislerin zarar gérmemesi i¢in gerekli tedbirler alinacaktir. Boru hatti,
kanalizasyon hatti ile enine kesisiyorsa bu noktada boru 2,00 m boyunda C20 smnifinda betonla
kaplanip tecrit edilecek, kanalizasyon borular ile paralele gitme zorunlulugunda boru, boru
boyunca C20 smifinda beton ile muhafaza icine alinacaktir. (Ilgili birimce aksi bir sey
belirtilmedikge), Bu noktalar rélevelerde gosterilecektir. (Bu tiir betonlar igin herhangi bir bedel
6denmez)

10.12. Her iki simf beton da ilgili sartnamelere gore imal edilecek ve bu husus yapi
denetim gorevlilerince denetlenecek, gerekirse numuneler alinp test edilecektir. Deneylere ait
tiim giderler Yiklenici’ ye aittir. Dokiilen betonlar mukavemetini alana kadar sartnamelere

uygun sekilde korunacak ve bakimi yapilacaktir.
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10.13. Kaynak Bacalart i¢in ilave kazi, kaz1 nakli, kazi malzemesi ile veya diger
malzeme ile geri dolgu vb.. hususlar boru fersiyatindaki belirtildigi sekilde 6deneceginden ilave
bir kazi, dolgu nakliye, vb. bedel 6denmez, teklif fiyatinin iginde Yiiklenici bu durumu dikkate
almalidir. Bu durum vana ve vantuzlar i¢in de gegerlidir. Ancak vantuz, tahliye ve vana odasi
yapilacaksa boru kism1 minha edilerek kazi nakline dolgu iicreti 6denir.

10.14. Zon-$ebeke baglantilart ile kullamlabilecek durumda olan meveut sebekenin yeni
sebekeye baglantilari ve yeni zonlarin mevcut zonlara baglantilar1 boru cinsi ne olursa olsun
Yiiklenici tarafindan yapilacak ve su siirekli arkada taginmasi esastir. (meveut borunun ACB
(asbest katkili ¢imentolu boru) olmasi halinde bunun tersi olabilir, ancak bu durumda yeni
glizergdh mevcuttan uzak tutulmahdir.). Idare’ce kabul edilmesi halinde Diiktil borularda ana
besleme hatlarinda, en fazla capin yarisi kadar delik agilarak kaynakli baglanti yapilmas:
mimkindir. Bunun i¢in 6zel delme aparat: ile dzel elektrot (GRICASTT-31) gereklidir. Normal
elektrotla duktil boruya kaynak yapilmas: yasaktir. Su alma noktasi veya yapilan hattin meveut
hatlara baglantilariyla ilgili tim imalatlar teklif fiyatlarin iginde distniildiigiinden ayrica
herhangi bir 6deme yapilmaz.

10.15. Sebeke ve ana iletim hatlarinin dosenmesi sirasinda, bahce duvari, tretuvar,
kaldirim ve yiiriime yolu gibi altyapilar tahrip olursa, Yiiklenici tahrip olunan yeri aslina uygun
olarak her tiirlii ticreti kendine ait olmak iizere tamir edecek veya yeniden yapacaktir. Yap:
Denetim Gorevlisi aslina uygun olarak onarilmayan yerleri yiktirip, uygun malzeme ile
yaptirmakta yetkilidir.

MADDE 10th YUKSEK YOGUNLUKLU POLIETILEN (HDPE) BORULAR

HDPE borular, en az bu sartname ve eklerinde verilen esaslara, 6zel olarak sartname ve
eklerinde numaras: verilmis olsun veya olmasin, konu ile ilgili TS veya ISO veya Idarece kabul
edilecek esdeger standartlara gore imal edilecek ve deneyleri yapilacaktir. Idarece Standartlarm
tizerinde kalite ve teknik 6zellikte HDPE boru ve 6zel parca istenebilecektir.

Imalatlar esnasinda uygulanmasi gerekli olan biitiin deney giderleri yiiklenici tarafindan
karsilanacaktir.

HDPE boru tireticisi i¢in gerekli olan asgari sartlar asagida belirtilmektedir: Uretici,
(1.1) Turk Standartlar1 Enstitiistinden alinmus, temin edilecek boru ¢ap ve simfim1 kapsayan
gegerli TS EN 12201-2 Standart Uygunluk Belgesine sahip,

(1.2) Akredite Kurumlar tarafindan verilmis, ISO 9001 Kalite Yénetim Sistemi, ISO
14001 Cevre Kalite Y6netim Sistemi, TS 18001 Is Sag11g1 ve Gilivenligi Yonetim Sistemi
belgelerine sahip,

(1.3) Hammadde ve triinlerinin igme suyuna uygun oldugunu gosteren uluslararast gecerliligi
olan bir kurumdan (NSF - National Sanitation Foundation, WRAS - Water
Regulations Advisory Scheme vb.)'den alinmig uygunluk sertifikasina sahip,
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(1.4) Borularin baslangic performanslarmin tespiti hususunda standardin 6ngordugii
deneyleri yapabilecek yeterli kapasitede laboratuvara sahip,

(1.5) Borunun temel o&zellikleri, istiflenmesi ve désenmesi konularinda teorik ve
uygulamali egitim verilebilecek alt yapiya sahip,

(1.6) Gerektiginde Idarenin {iretim asamasinda yapacagi denetim i¢in gdrevlendirilen
personelin ¢alismak lizere ihtiyag duyacag: tefrisatli bir odaya sahip, olacaktir.

HDPE boru 6zel pargas: iireticisi igin gerekli olan asgari sartlar asagida belirtilmektedir:
Uretici, '

(2.1) Turk Standartlar1 Enstitiistinden almmus, temin edilecek 6zel parga ¢ap ve smifint
kapsayan gegerli TS EN 12201-3 Standart Uygunluk Belgesine sahip,

(2.2) Akredite Kurumlar tarafindan verilmis, [SO 9001 Kalite Yonetim Sistemi, ISO
14001 Cevre Kalite Yonetim Sistemi, TS 18001 Is Saghigi ve Giivenligi Yoénetim Sistemi
belgelerine sahip,

(2.3) Hammadde ve iriinlerinin igme suyuna uygun oldugunu gosteren uluslararas1 gegerliligi
olan bir kurumdan (NSF - National Sanitation Foundation, WRAS - Water Regulations
Advisory Scheme vb.)'den alinmig uygunluk sertifikasina sahip,

(2'.4) Ozel pargalarm baslangic performanslarinin tespiti hususunda standardin
ongdrdiigii deneyleri yapabilecek yeterli kapasitede laboratuvara sahip,

(2.5) Boru 06zel pargasinin temel ozellikleri, kaynak prosediirleri konularinda teorik ve
uygulamali egitim verebilecek alt yapiya sahip,

(2.6) Gerektiginde Idarenin {iretim asamasinda yapacag denetim i¢in gdrevlendirilen
personelin ¢aligmak tizere ihtiya¢ duyacag tefrigath bir odaya sahip, olacaktir.

Cesitli standartlar ve bu sartnamede verilen esaslar arasinda celiski olmas: halinde idare,
hangi esasin Oncelikle tatbik edilecegine karar vermekte serbesttir.

Bir projede kullanilacak boru ve 6zel pargalari aym nitelikteki hammaddeden imal
edilmis olacaktir.

Boru ve 6zel parca {ireticilerinin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik
hammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol dokiimani, iiretim kayitlari (is emri,
tretim, kalite kontrol asamalari, iretim makinesi, tiretim tarihi vb.) ve test kayitlarim iceren bir
siire¢ olacaktir.

Borularin ve 6zel parcalarnin ilgili standartlara ve sartnameye uygunlugunu gosteren
dokiiman ve katalog Yap1 Denetim Gérevlisine sunulacaktir.
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Her bir boru ve 6zel pargasi igin; tretici adi, tretim tarihi, tiretim numarasi ile boru veya
Ozel parga lizerinde yapilan ve/veya boru veya 6zel parga grubunu temsil eden numuneler
tizerinde yapilan tiim testlerin sonuglarini ve referans degerlerini gésterecek bir sicil tutulacak,
bu siciller dosyalanarak bir takimi1 6demenin yapilacag: hakedise ek olarak Idareye sunulacaktir.

Yap1 Denetim teskilati dosenen her bir boru ve 6zel par¢anin {iretim numarast ile
dosendigi yeri tarifleyen koordinat bilgilerini kayit altina alacaktir.

Yiiklenicinin déseme imalatini gergeklestirecek tiim isgileri boru ve/veya dzel parca
lireticisinin tesislerinde bes giinden az olmamak iizere boru ve/veya 6zel parcanin temel
ozellikleri, istiflenmesi, birlestirilmesi ve dosenmesi konularinda teorik ve uygulamali egitime
tabi tutulacak ve bu egitimin yapildigina iligkin belge yap: denetim gorevlisine sunulacaktir.
Egitim 6ncesi Idareye haber verilecek, Idarenin ti¢ adet teknik personeli de bu egitime
katilabilecektir. Bu egitimin bedeli yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.

Yiiklenicinin boru/6zel par¢a birlestirme islerini yapacak elemanlan elektrofiizyon veya
alin kaynagi kaynake sertifikasina sahip olacaktir. Bu sertifika, ISO 21307 ye gore egitim veren
bir belgelendirme kurulusu tarafindan verilmis olacaktir. Bu sertifikaya sahip teknik elemanlar,
fotografli kaynaker sertifikalarini yanlarinda tagiyacaklar ve Idarenin talebi dogrultusunda ibraz
edeceklerdir.

| Uretici, imalata baslamadan 6nce iiretime baglama ve bitis tarihlerini Idareye
bildirecektir. Idare, iiretici tesislerinde, imalatin her asamasinda haber vermeksizin denetleme
yapabilecektir.

Idare, gerektiginde tiretimin tamamini bagimsiz denetim firmalarina da kontrol
ettirebilecektir.

HDPE BORU ve OZEL PARCALARININ OZELLIKLERI

HDPE boru ve 6zel pargalar1 PE100 olacak, yavas ve izl ¢atlak ilerlemelerine kars:
direnci yiiksek olacaktir.

Boru &zel pargalar, asgari sartlarda borularin fiziksel, kimyasal ve mekanik 6zelliklerine
sahip olacaktir.

Uretici, imalatini yaptig1 borularin/ozel parcalarin tiim 6l¢iilerini ve teknik resimlerini
verecektir.

Borular en az 12 metre uzunlugunda olacak, @125 ve daha biiyiik ¢aplarda kangal
halinde boru kullanilmayacaktir.
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TS

2.1 Fiziksel Ozellikler

HDPE borular ve 6zel pargalari; dis darbelere ve kog darbesine dayanikls, i¢ ve dis
ylizeyi plirlizsliz ve diizgiin, esnek, ¢atlama ve darbe direnci yiiksek, toprak altinda asgari 50 yil
Omiirlli olacaktir.

Boru ve 6zel parcalar, herhangi bir biiyiiteg kullanilmadan ¢iplak gozle muayene
edildiginde; i¢ ve dis ylizeyleri diizgiin olacak ve herhangi bir ¢ukur, ¢atlak, bosluk, derin ¢izik,
iz veya borunun bu standarda uygunluguna engel olusturacak benzeri diger yiizey kusurlar
bulunmayacaktir. Boru uglari, boru eksenine dik olarak ve diizgiin kesilecektir.

Boru ve 6zel parcalarin rengi siyah olacak ve gozle kontrol edildiginde gévdenin her
yerinde renk ve goriiniim homojen olacaktir. Borularin {izerinde mavi ¢izgiler bulunacaktir.

Cizgiler iiretim asamasinda yapilacaktir. Sonradan yapilan boyama veya isaretlemeler kabul
edilmeyecektir.

Borularin ortalama dis ¢aplari, ovallik, et kalinhig1 ve diger 6zellikleri TS EN 12201-2
standardina uygun olacaktir. Cap ve ovallik, HDPE boru boyunca ayn1 olacaktr.

Boru 6zel par¢alarinin 6l¢ii ve toleranslari TS EN 12201-3 standardina uygun olacaktir.
2.2 Kimyasal Ozellikler

HDPE boru ve &zel pargalary; UV dayamimu yiiksek, agik havada depolandiginda standart
ozelliklerini koruyan, toprak alkali metallere karg1 yiiksek direngli, kimyasal direnci yiiksek,
toprak altinda nemden etkilenmeyecek, korozyona ve basinca kars: direngli, hijyenik ve
toksikolojik bakimdan Saglik Bakanlig: Gida Maddeleri Tiiziigii'ne uygun olacaktir.

2.3 Hammadde

Boru ve 6zel pargalarin imalatinda kullanilacak hammadde orijinal siyah renkli
ekstriizyona, enjeksiyon ekleme pargasi igin enjeksiyona hazir graniil sekilde olacak, sonradan
karbon siyahi ilavesi yapilmayacaktir. Uretimde hurda malzeme kullanilmayacaktir. Hammadde
antioksidanlar, UV stabilizatorii disinda katki ihtiva etmeyecektir.

Karbon siyahi icerigi kiitlece %2 - 2,5 arasinda, karbon siyah: dagilim derecesinin
aritmetik ortalamasi en fazla 3,0, kiil miktar kiitlece en fazla % 0,1 olacaktir.

Eriyik Akis Hizi, MFR degeri 190 °C’de 5 kg kiitle altinda 0,20 ~ 0,35 gr/10 dk, MFR
testleri hammadde ve boru igin ayr1 ayr1 yapilacak ve iki sonug arasindaki fark hammaddeye
gore en fazla + %10 olacaktir.

Oksidasyon indiiksiyon siiresi (OIT) 200 °C’de en az 20 dakika olacaktr.
Kopma uzamasi en az %500 olacaktir.

Hammaddenin yogunlugu en az 950 kg/m>, TS EN ISO 12162’a gére 20 °C’de 50
yilsonunda MRS degeri en az 10 MPa olacaktir.

Uretici kullanacag: hammaddenin kaynagini ve tiim 6zelliklerini belirten bilgi ve
belgeleri kayit altinda tutacak talep edilmesi halinde idareye sunacaktir.
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Boru ve 6zel parga tireticisi hammadde tiretmeyecektir.

Hammadde, PE 100 Plus Association iiyesi olan firmalardan alinacak, en az iki
reaktdrden gegmis ve ISO 9080 analiz sertifikasina sahip olacaktir. Sertifika tizerinde yogunluk,
eriyik akis izi (MFR), karbon siyah1 miktar: ve oksidasyon indiiksiyon siiresi (OIT) degerleri
belirtilecektir. Uluslararas: kabul géren akreditasyon kurumu tarafindan EN ISO/IEC 17025
gore akredite olmus deney laboratuvarlarinin birinden test raporuna sahip olacaktir. Bu belgeler
muayene heyetlerince olusturulacak tutanaklarin ekinde yer alacaktir.

Idare, her asamada iiretimi kontrol edebilecegi gibi gerekli gordiigiinde hammadde iizerinde
numune deneylerini yeniden yaptirabilecektir.

— 2.4 Anma Basinclar:

Borunun Anma Basinci, tiretici tarafindan 20° C'de elli yillik kullanim 6mrii baz alinarak
hesaplanan maksimum isletme basinc: seviyesidir.

HDPE borular agagidaki anma basinglarinda siniflandirilacaktir:
PN (bar); 6, 8, 10, 12,5, 16, 20, 25

TS EN 12201-2"ye gore MRS Sinifi verilmis malzemenin 20° C'de PN, S ve SDR
degerleri arasindaki baglantilar

Cizelge-1 : HDPE Boru Cesitleri

—~ SDR (Standart | S (Boru Serisi) PE 100 (PN,
" Boyut Orani) bar)
26 | 12,5 6
21 10 8
17 8 10
13,6 6,3 12,5
1 5 16
9 4 20
7,4 3,2 25
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25 Ozel Parcalar

HDPE Boru Ozel (Ekleme) Pargalar asagidaki gibidir:
Dirsek: Boru hattinin dogrultusunu degistirmek i¢in kullanilan parcadir.
Rediiksiyon: Boru ¢apimin daraltilmasi veya genisletilmesi i¢in kullanilan baglanti par¢asidur.
T-Pargasi / Inegal T-Pargast: Boru hattim kollara ayirmak igin kullanilan baglant: parcasidir.
Elektrofiizyon semer: Boru hattini kollara ayirmak i¢in kullanilan pargadr.
Elektrofiizyon mangon: Iki ayri boru pargasini veya boru ile 6zel pargay1 veya dzel parca ile
ozel pargay1 birlestirmek igin kullanilan pargadir. Flang Adaptorii: Farkli cins borularin flansla
birbirine baglanmasi i¢in gereken parcadir.

Ozel pargalar {izerinde birlestirme yontemi ve gerekli teknik degerler belirtilecektir.

Flans adaptorierinde kullanilacak gelik flanglar korozyona kars: epoksi boyali olacaktir.
Celik flanslar, su hatlarinda kullanilacak ¢elik vanalarin flanslarina uygun basing sinifinda ve
uygun civata delikli olarak teslim edilecektir.

Ozel pargalarin tiretiminde patlatma ve konfeksiyon yontemleri kullanilmayacaktir.

HDPE 6&zel parcalar sadece enjeksiyon yontemi ile iiretilecek olup &zel parcanin i¢
¢ap1 ve basing sinifi, boru i¢ ¢ap1 ve basing sinifi ile aym olacaktir.

HDPE BORULARIN GENEL TESLIiM SARTLARI

3.1 Boru ve Ozel Par¢alarinin isaretlenmesi

Biitlin borularin iizerine “MUSKI” logosu, Idarenin adi, projenin adi, standart numarast,
tretici adi, boru ¢api, basing sinifi, SDR degeri, malzeme cinsi, imalat tarihi, hammadde
treticisinin ismi ve lot numaralar: ile boru sicil numarasi bilgileri yazilacaktir.

Bu isaretlemeler, her boruda en az bir defa olmak iizere silinmez ve en az bir metre
uzakliktan giplak gozle kolaylikla okunabilecek sekilde diizgiin olarak iiretim asamasinda
yapilacaktir. MUSKI logosu 50 punto olacaktir. Normal depolama sartlari, hava sartlari, doseme
ve kullanim islemleri, isaretlerin okunabilirligine etki etmeyecektir. Isaretler, catlamanin
baslamasina veya benzeri hasara neden olmayacaktir.

[saretleme baski ile yapildiginda kullanilan renk, borunun ana renginden farkli olacaktir.

Boru &6zel pargalarimin tizerinde ise, silinmeyecek sekilde tiretici adi, SDR degeri,
hammadde sinifi (PE100), tiretim tarihi ile 6zel parga sicil numaras yazilacaktir.

Elektrofiizyon kaynak ile birlestirme islemi yapilacak iirtinler igin ise ayrica barkod
etiketi ve barkod lizerinde kaynak parametreleri bulunacaktir.
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32 Muayene ve Deney Esaslari

Idare, yiiklenici ve tiretici temsilcisi ile birlikte santiye sahasinda TS EN 12201-1, TS EN
12201-2 ve 6zel pargalart icin TS EN 12201-3"de belirtilen ve ilave olarak DSI tarafindan
istenen her deney i¢in numune alarak; DSI laboratuvarlar: dncelikli olmak tizere Idarenin uygun
gorecegi TS EN ISO/IEC 17025 kapsaminda TURKAK tarafindan ilgili alanda akredite edilmis
laboratuvarlara géndererek sartnamede belirtilen teknik 6zelliklere gére deney yaptiracaktir. Bu
durum tutanak altina alinacak tutanakta boru/ézel par¢anin sicil numarasi bilgileri de olacaktir.
Uretici tesislerinde ve akredite olsa bile boru/6zel parca temin edilen iiretici laboratuvarinda

deney yapilmayacaktir.

Deneyler i¢in numune sayisi, ¢ap ve basing sinifindan bagimsiz olarak toplam boru/ozel
par¢a sayisina gore Cizelge 2°den belirlenecektir.

Cizelge 2. Numune sayisi

Boru sayist veya 6zel parca adedi Numune sayisi
<250 3
251 -500 4
501 —=1.250 5
1.251-2.500 8
2.501-5.000 10
5.001 - 10.000 15
>10.000 30

Ureticiden alinan hammadde numuneleri kapals, isaretli ve agilmayacak sekilde
muhafaza i¢inde Yiiklenici tarafindan Idareye teslim edilecek, boru ve dzel parca numuneleri ile
birlikte isaretli olarak Idare tarafindan laboratuvara gonderilecektir.

Cizelge-2’ye gore belirlenen her bir numune tizerinde Cizelge 3°deki biitiin deneyler
yaptirilacaktir.
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Cizelge 3. Boru/Ozel Par¢a ve Hammadde Igin Yapilacak Deneyler
Deney adi Deney yontemi Aranan sartlar

Borular, herhangi bir biiyiite¢ kullanilmadan
ciplak gozle muayene edildiginde; i¢ ve dis

1 | Gozle muayene TS EN 12201-2 yiizeyleri diizgiin olacak, herhangi bir ¢ukur,
catlak vb. diger yiizey kusurlar
bulunmayacaktir.

TS EN 12201-2 Cizelge-2'ye uygun

2 | Et kalinlig: TS EN ISO 3126 olacaktir.
3 |Disg¢ap TSENISO3126 | TS EN 12201-2 Cizelge-1'e uygun olacaktir.
4 | Ovallik TSENISO3126 |TSEN 12201-2 Cizelge-1'e uygun olacaktir.
5 | Yogunluk TS ENISO 1183 -1 > 950 kg/m* (23 °C)
. . %2 < (kiitlece %) < %2,5
Kar I ktar ISO 6964
6 | Karbon siyahi miktari 696 Kil miktar1 <% 0,1 (kiitlece)
7 | Karbon siyaht dagilim TS ISO 18553 =30
vantdag Al, A2, A3 veya B
8 | Ugucu madde miktari EN 12099 <350 mg/kg

Oksidasyon indiiksiyon TS EN 728, TS EN

> o + o
7 siiresi (OIT) 150 113576 |- 20 dk(200°C, 152 mg)
10,20 g/10 dk < MFR (190 °C, 5 kg yiik
10 Kitlesel eriyik akis altinda) < 0,35 g/10 dk
hizi (MFR) TS EN ISO 1133 (Hammadde - boru MFR degeri arasindaki

fark maksimum + %10 )

> %500 (ekstansometre ile dlgiilecektir) Tek
11 | Kopma uzamasi EN ISO 6259-3 parca halinde, liflenme veya yapraklanma
olmadan kopacaktir

80 °C, 5,4 MPa yiik, 165 saat veya 20

°C, 12 MPa yiik, 100 saat sonunda hasar
meydana gelmeyecektir.

ENISO 1167-1, EN

12 | Hidrostatik basing 1SO 1167-2

Hammadde i¢in Cizelge 3 deki deneylerden sadece 5, 6, 7, 8, 9 ve 10 sira numarah
deneyler yapilacaktir.
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Deney sonuglari Cizelge 3’e uygun olmayan boru/6zel parganin tiimii reddedilecek ve bu
malzeme yiiklenici tarafindan bedelsiz olarak araziden uzaklastirilacaktir. Bu durumun
sonuclarindan yiiklenici sorumlu olacaktir.

Hammaddeye ait hijyen raporu, EN 12201-1’¢ uygunluk sertifikasi/raporlari, ISO 9080 analiz
raporu, tireticinin TSE ve ISO belgeleri, hammadde iireticisinin ISO belgesi 6deme belgesine
eklenecektir.

Bu Sartnamede belirtilen deneylerin yapilmasi igin gereken her tiirlii nakliye, rapor ve
deney ticretleri yiikleniciye aittir.

Muayeneye tabi tutulan malzemeye bakildigimda yapisi homojen, i¢/dis yiizeyleri diizgiin ve
temiz olacak, dalgalanma, catlak, kabarcik, eziklik, ¢apak, yabanci madde vb. kusurlar
bulunmayacaktir. Renk, matlik vb. fiziksel 6zellikler bakiimindan farklilik gstermeyecektir.
Uriiniin yiizeyindeki stireksizlikler, yapisal bozukluklar, yiizey durumu gibi kaliteyi etkileyen
parametreler biiylite¢ gibi optik bir yardimer kullanmaksizin ¢iplak gézle muayene edilecektir.

Et kalinhig, kalibrasyonlu ultrasonik kalinlik 6l¢iim cihazi ile boru boyunca en az 6
noktada dlgiilecektir. Olgiilen et kalinhgi degeri, standardinda belirtilen simirlar arasimda
olacaktir. Aksi durumda numunenin temsil ettigi boru/6zel parcanin tiimii reddedilecektir.

Cap 6l¢limii, boru ucundan en az 20 cm uzakliktan baslayarak Cizelge 4’de belirtilen
adette pi-metre kullanilarak yapilacaktir. Olgiimlerin aritmetik ortalamasi gap olarak
degerlendirilecektir. Bu deger standartta Sngoriilen sinirlar icerisinde olacaktir.

Cizelge 4. Cap o6lciim sayisi

Anma Capi Olgiim sayisi
3 <40 4
40 <@ <630 6
630 <@ <1600 8

Ovallik, ¢ap dl¢timil sirasinda dlgiilen en biilylik ve en kiigiik ¢ap arasindaki fark
bulunarak tespit edilecektir. Bu deger standartta 6ngoriilenden fazla olmayacaktir.

Cizelge 3’deki deneylerden gorsel ve geometrik ozelliklerin tespiti igin gereken 1, 2, 3 ve
4 sira numarali deneylerin 6l¢tim sonuglari, EK-1"deki “Olglimler Cizelgesi’ne islenecektir.

Cizelge 3°deki deneylerden 5 ~ 12 sira numarali deneylerde, deney numunelerinin
ortalamasi alinarak sonug belirlenecektir. Deney sonuglarn ortalamasi, Cizelge 3¢ uygun olan
boru/dzel parga grubu basarili kabul edilecektir.
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BORU HATLARININ iNSAASI

4.1 Borularin Tasinmasi ve Depolanmasi
Yiikleme, santiyeye veya depolama yerine ve bosaltma ile ilgili tiim gerekli
ekipman ve is¢ilik Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.

Santiyedeki tiim borular nakliye ve depolama esnasinda olumsuz hava sartlarina ve
kirlenmeye kars1 korunacaktir. 30 giin igerisinde ddgenmeyen borularin tizerinin; giines 1sinlarina
kargt sundurma, file vb. ile Ortiilmesi saglanacaktir. Kirlenen borular yerlestirilmeden once
temizlenecektir.

Boru ve 6zel parcalar, depolama kosullari iyi olsa bile iiretim tarihinden itibaren 1
(bir) y1l igerisinde dosenecektir. Bu siireyi agan malzemeler bedeli yiikleniciye ait olmak iizere
derhal santiye sahasindan uzaklastirilacaktir.

Borularin ve 6zel pargalarin nakliye, yiikleme ve bosaltma esnasinda herhangi bir
tahribata uframasmi oSnlemek igin gereken oOnlemler alinacak, yuvarlanmaya, kaymaya.
egilmeye ve titresime kargi borular emniyete alinacaktir. Bu konudaki tiim sorumluluk
Yiikleniciye ait olacaktir.

Borular hasarlarin  olabildigince Onlenecegi sekilde indirilip kaldirilacaktir.
Yiklemesinde veya bosalulmasinda sadece ip veya lastik halatlar kullanilacaktir. Zincir veya
celik halat kullanilmayacaktir. Gozle goriiliic kusur ve hasarlar olmasi halinde borular ve 6zel
pargalar bedeli ytikleniciye ait olmak tizere derhal santiye sahasindan uzaklastirilacaktir.

Borular arazide dosenmesi esnasinda- siiriikleyerek tasmmayacak, hendek kenarinda
kaynak islemleri uygulanirken ve sonrasinda hendek igine yerlestirilirken zeminle temas ederek
¢izilme vb. olusacak sekilde stiriiklenerek gekilmeyecek, bu islemler igin uygun tasima ve cekme
araclart kullamilacaktir.

Borularin yere atilmasi, kaldirma bantlarinin aniden ¢ekilmesi, birakilmas: veya
borularin hizli bir sekilde yere veya baska seyler iizerine birakilmasi vb. ¢arpma seklindeki
tesirlere karsi borular ve 6zel pargalar kesinlikle korunacaktir.

Biittin borular iglerine toprak, ¢amur, pis su vb. kirletici unsurlarin girmesini 6nleyecek
sekilde depolanacaktir. Yigilan borularda mesnetleme ve yigin yiiksekligi 1,5 metreyi
geemeyecektir. Borular, 1,5 metreye kadar iist iste tasnabilir ve istiflenebilir (Resim 2).
[stiflemenin 1,5 metreyi ge¢mesi istenirse, ranza sistemi olusturularak 1,5 metrenin iizerindeki
borularin yerden mesnet almasi saglanacaktir (Resim 3). Boru ve 6zel pargalarin zarara ugramasi
veya kalici deformasyon almalari engellenecektir. Boru yigmni, borularin yuvarlanmasini
onleyecek sekilde tutturulacak, noktasal temaslar kesinlikle onlenecektir. Borular rasgele
yigimayacak, borularin birbiri ile temas: tiniform ve boydan boya olacaktir. Borular, toprak
tizerine dizilmeyecek, 12 m'lik boru boyu i¢in 4 adet 10x10 kalaslar konulmak suretiyle borular
kalaslarin tizerine istiflenecektir (Resim 4).

Emffe AVEN Veval/K a8 4/ VITERICAN



Plan Proje Yatirim ve Insaat Dairesi Baskanlig
Iemesuyu Isale ve Sebeke Hatti Yapim Isi Genel Teknik Sartnamesi

Resim 2. Borularin istiflenmesi

OO

Toprak zemin

Resim 4. Kalas iizerine istifleme

Toprak zemin

Borularin, don tehlikesi olan yerlerde depolanmast zorunlu olursa, borularla donan zemin
kesinlikle birbirinden ayrilacak ve zemine yapismalar1 6nlenecektir.

Borular bir depolama sahasindan alindiginda Yiiklenici kalan borularin kaymalarinin
onlenmesini saglayacaktir. Depolama sahasi bosaltildiginda Yiiklenici, sahay1 ve tiim giris cikis
yollarini temizleyecek ve eski durumlarina getirecektir.

Borular yuvarlanmaya kars1 korunacaktir.
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Borular fabrika sahasinda veya santiyede en az iki anma ¢ap fark olacak sekilde i¢ ice
gecirilerek nakledilebilecek, ancak i¢ i¢e depolanmayacaktir.

4.2 Borularin Birlestirilmesi

Tiim birlestirme islemleri alin kaynag: yontemi ile ISO 21307’ gore yapilacaktir.
Ozel durumlarda idarenin iznine tabii olmak ve detay projeleri verilmek suretiyle elektrofiizyon
ile birlestirme islemi yapilabilecektir.

Kaynak islemi, ISO 21307°ye gére egitim almus sertifikali kigiler tarafindan yapilacaktr.
Idare, kaynak kontroliinii bagimsiz bir laboratuvarda yaptirabilecektir. Eger kaynak yeterlilik
alamaz ise kaynak operat6rii derhal yiiklenici tarafindan degistirilecektir.

Borularin alin kaynag: yapilirken dis ortam sartlarindan ve tozdan etkilenmemesi icin
gereken tedbirler alinacaktir.

Her iki yontemin kullamlmas: sirasinda TS EN 12201-3 standardinin  gerekleri
saglanacaktir.

Eritmeli ekleme parcalar1 tizerinde kaynak parametrelerini igeren bilgilendirme etiketi
bulunacaktir.

Kaynak makinesinin sicaklik sensorlerinin kalibrasyonu akredite bir laboratuvarda
yapilmis olacaktir. Kalibrasyon sertifikasi, kaynak yapan personelin kaynake1 sertifikasi, kalite
kontrol gorevlisinin yetkinlik belgesi ve kaynak makinesinin islevsellik kontrol belgesi ise
baslamadan once yap1 denetim goérevlisine verilecektir.

Kaynak makinesinin teflon basliklarinda asinma yirtilma veya hasar olmayacaktir.

Her kaynak islemi sirasinda EK-2’deki “HDPE Boru Kaynag1 Formu” doldurulacaktir.

300 mm’den biiylik c¢aplardaki borularda tiim kaynak noktalari yiiklenici tarafindan
- tahribatsiz muayene yontemlerinden biriyle kontrol edilecek, sonuglart 6deme emri belgesi eki

olarak Idareye sunulacaktir. idare kaynak kontrolii igin TS EN ISO 17020’ye gore iigiincii taraf
gozlemci kullanabilecektir.

En fazla 500 metrenin hendek kenarinda birlestirilmesinden sonra borular hendege
indirilecektir.
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4.3 Borularin Déosenmesi
4.3.1 Hendek Kazisi

Yiiklenici zemin malzemesinin durumuna uygun hendegi agacak gereken destekleme
tedbirlerini alacaktir. Takviyelendirilmemis, desteksiz hendek kazilarinda hendek kenarlar:
glivenli bir ac1 ile yatirilacak ve yerel is giivenligi kurallarina uyulacaktr.

Resim 5. Hendek kazi kesitleri (3 farkl: tipte)
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Minimum hendek genisligi (B), Cizelge 4’e gore olacaktr.

Cizelge 5. Minimum Hendek Genisligi

Boru Anma Minimum Hendek Genisligi Paralel Boru Ara
Cap1 (mm) {(mm) Mesafesi (mm)
110 - 600 Boru Dis Capt + 300 150

601 - 1600 Boru Disg Cap1 + 600 300

Hendek derinligi 150 cm’den biiyiik ise minimum hendek genisligi 80 cm olacaktir.
Hendek i¢indeki su, boru alt kotu altinda kalacak sekilde bosaltilacaktir.

Boru giizergahinda hendek kazisinin yapildigi kesim, boru montajimin yapildig1 yerden
en fazla 2.000 m ileride olacaktir.

Borular, hendek tabani tamamen diizlestirilerek yastik malzemesi serilip sikistirildiktan
sonra hendek igine yerlestirilecektir.

4.3.2 Hendek Dolgusu
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Temel iyilestirmesi gerekmeyen, kayalik olmayan ve boru hendeginde diizgiin,
ondiilasyonsuz bir ylizey olusturulabilen zeminlerde 15 cm yatak tabakas teskil edilecektir.

Hendek temeli saglam olmayan, oynak, ¢iiriik vb. bir zemin ise, diizgiin bir yiizey
olusturulamiyorsa, temel 1slahi yapilacaktir. Yatak tabakasinin altinda kaya veya kaya ufag
basmak suretiyle kalinlig1 20 cm’den az olmayacak bir hendek temeli teskil edilecektir.

Bosluk kalmadan diizgiin bir sekilde dolgu malzemesi yerlestirilecektir (Resim 6).

Resim 6. Yatak mesnetlemesi

Yastik dolgu malzemesi, ahsap sisle (kiirek sap1 vb.) sislenerek bosluk kalmayacak
sekilde sikistirilacaktir (Resim 7).

Resim 7. Yastik sislemesi

Yatak, yastik ve gébmlek malzemesi siltli kum veya killi kum igeren kum-cakil veya
kirmatas olacaktir. Malzeme boyutlari, Cizelge 6°da yer alan dane ¢ap1 boyutlarin
gegmeyecektir. En biiytik dane boyutundaki malzeme, dolgu hacminin %5’ini ge¢cmeyecektir.
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Cizelge 6. Yatak, yastik ve gomlek malzemesi dane boyutlan

Boru Anma Capi Dane boyutu Dane boyutu
{mm) (mm) (mm)
(kum-cakil) (kirmatas)
<110 <10 <5
110 <@ <200 <25 <10
@ > 200 <38 <16

Dolgu malzemesi 15 cm tabakalar halinde serilecek ve mekanik kompaktérle standart
proktor yogunlugunun %85°i kadar sikistirilacaktir. Cadde ve yol gegislerinde, sikistirma
standart proktor yogunlugunun %95°1 olacaktir.

e H1: Hendek derinligi (mm), H2: Boru tist kotu ile tabii zemin aras1 mesafe (cm), D: Boru
i¢ ¢ap1 (cm), 2a.: Yataklama agist (derece), y: yataklama yiiksekligi (cm), B: Hendek genisligi
(mm)

Borunun alt béliimiinii ¢evreleyen ve boru tizerinden en az 15 cm yukariya kadar
yiikselen gomlek dolgusu sikistirilmis dolgu olarak teskil edilecektir.

Ust tabaka dolgusunun, gémlek dolgusu kalitesinde olmasi zorunlu degildir. Ancak; bu
dolguda boruya binecek iist yiikleri azaltmak, boruya gelebilecek hasarlar1 Snlemek acisindan iri
kayalar, organik malzemeler ve molozlar, donmus materyaller, insaat atiklar1, aga¢ pargasi, kok
ve diger 10 cm’den biiylik malzemelerden arindirilmis kazidan ¢ikan malzeme kullanilacaktir.

Kazidan ¢ikan malzemenin boru iist tabaka dolgusunda kullanilabilmesi Idarenin onayina
baglidir.
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B

esim 9. Ayni hendek igerisinde iki boru bulunmasi durumunda hendek tip kesiti

o~ i i

Cizelge 7. Minimum Hendek Genisligi

Boru Anma Minimum Hendek Genisligi Paralel Boru Ara
Capr (mm) (mm) Mesafesi (mm)
110 - 600 DI +D2+C+300 150

601 — 1600 D1+ D2+ C+600 300

Resim 10. Kesisen boru hatlarinda hendek tip kesiti o

Beton Plak; C 20

GOmme Derinligi; (f>450 mm) ve 4 m’ye kadar f>D1+D2)/6
4 m’den fazla ise f>(MD1+D2)/4
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4.3.3. Hendek Kazi, Dolgusu ve Boru Désenmesi Arazi Kontrolii

Proje tip kesitine gére boru désenmesi isinde, hendek kazisi, yastik dolgusunun teskili ve
sikistirilmasi, borunun birlestirilerek hendege indirilmesi, gomlek - dolgusunun teskili,
stkigtirilmast ve hendegin tamamen geri dolgu malzemesi ile kapatilmasi islemleri igin
yiiklenici, laborant ve yap1 denetim gorevlisinin imzalarin1 havi tutanak tutulacak ve 6deme emri
belgesine eklenecektir. Bu tutanak her 250 m'lik imalat i¢in diizenlenecektir.

BORU HATTININ SIZDIRMAZLIK DENEYi

Sizdirmazlik deneyi, 500 m’yi gegmeyecek sekilde montaj siiresince diizenli olarak
yapilacaktir. Deney yapilacak béliimde farkli basing sinifinda boru olmayacaktir.

Deneye baslamadan &nce, deneyi yapilacak kismin montajinin dogru olarak
yapildigindan emin olmak i¢in kontroller asagidaki sirayla yapilacaktir:

. Baglanti elemanlarinin dogru olarak takilip takilmadigi tekrar kontrol
edilecektir.

. Boru hatti, tespit kitlesi veya diger ankrajlarla yerinde ve dogru olarak
sabitlenecektir.

. Flans crvatalari belirtilen tork degerlerine sikilacaktir.

. Boru hatti dolgusu tamamlanacaktir.

. Test i¢in kullanilacak pompalar ve vanalar ankrajlanacak veya uygun
sekilde sabitlenecektir.
' . Deney yapilan hatta, borunun eksenel yonde hareketini 6nlemek i¢in boru

son noktas: mesnetlenecektir.

Vantuzlarin stirgiilii vanalar1 agilmak suretiyle hatta su verilecektir. Désenmis boru hatti,
hat debisinin en fazla 1/10°u kadar debiyle su verilerek doldurulacaktir. Boru hatt1 su ile
dolarken hattin igerisindeki tiim havanin ¢ikmast i¢in vantuzlarin ¢alisip ¢alismadigt kontrol
edilecek, ¢caligmayan vantuz tespit edildigi takdirde hatta su verilmesi durdurularak ¢alismayan
vantuzlar ¢alisir hale getirildikten sonra hatta su vermeye devam edilecektir.

Iki adet manometre, deney yapilacak boru hattindaki en yiiksek basing degerinin
okunabilecegi (en dusiik kottaki) yere yerlestirilecektir.

Arazideki sizdirmazhk deneyi, boru anma basincina gre yapilacaktir.

Su doldurulduktan ve vanalar kapatildiktan sonra, 10 dakika i¢inde uygun bir pompa ile
hat, boru anma basincina kadar basinglandirilacaktir. Boru anma basincina ulasildiktan sonraki
10 dakika boyunca basinci sabitlemek amaci ile pompalamaya devam edilecektir. Pompalama
islemi durdurularak boru hatt: 30 dakika boyunca gdzlemlenecektir. Basingta diisme oldugu
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takdirde su takviyesi yapilarak istenilen anma basinci saglanacaktir. Sonraki 90 dakika boyunca
anma basincinin %5 inden daha az sapma olmadig: takdirde hat, sizdirmaz kabul edilecektir.

Bu deneyin kabul edilebilir olmasi igin borularda, 6zel parcalarda, armatiirlerde ve her
¢esit baglanti yerinde su kagagi olmayacaktir.

Deney sirasinda su kagaklar1 (damlama, su sizdirma, vb.) tespit edilirse; deneye ara
verilerek su kalmayacak sekilde boru hatt1 yavas yavas bosaltilacaktir. Deney yapilacak hat daha
kisa bolimler halinde ve kagaklar tamamen giderildikten sonra deney tekrar yapilacaktir.

Deneyin sonucunda EK-3’deki “Sizdirmazlik Deney Tutanap1" diizenlenecek ve 5deme
belgesine eklenecektir.

Hava ile sizdirmazlik deneyi yapilmayacaktir.

Deney islemi esnasinda olusabilecek her tiirlii zarar ve ziyan ile deneyi gecemeyen
glizergéh lizerindeki biitiin tamirat islerinden yiiklenici dogrudan sorumlu olacaktir.

EK-1
Olciimler Cizelgesi
Boru &zellikleri ve cinsi : Uretici :
Toplam boru/6zel parga sayist : Tarih :
Numune sayisi : Sayfa No: /

Numune numarasi

Olciimler 1 2 3 4 5 6 7 8

Anma ¢api

SDR

Dis cap

Ovallik

Et Kalinlig

Gozle Muayene

Markalama kontrolii

Tespiti Yapanlar

Adi Soyadi / Imzasi Adi Soyadi / Imzasi Adi Soyadi / Imzas:
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Referans Degerler

Anma Et kalinhg: (mm
api
sap Cap Ovallik SDR11 SDR13,5 SDR17 SDR21 SDR26
(mm)

20 20 ~ 1.2> 3,0~34 2,0~23 - - -

25 | 2025,~3| 1,2> 3,0~34 2,0~23 - - -

32 | 2532,~3] 13> 3,0~34 24~228 2,0~23 - :

40 | 3240,~3| 14> 3,7 ~4.2 3,0~35 2,4~28 2,0~23

50 | 4050,~4| 14> 4,6 ~5,2 3,7~4,2 3,0~3,4 24~28 2,0~23

63 | 5063, ~4| 1,5> 5.8 ~6,5 4,7~53 3,8~43 3,0~34 2,5~29

75 | 6375, ~4| 1,6> 6.8~7,6 5,6 ~6,3 4,5~5,1 3,6 ~4,1 29~33

90 | 7590,~5] 1.8> 8.2~9,2 6,7~17,5 5,4~6,1 43~49 3,5~4,0
110 |11090,~6| 22> 10,0 ~ 11,1 8,1~9,1 6,6 ~7,4 5,3~6,0 4,2~48
125 1 125110,7 | 2,5> 11,4~127 9,2 ~10,3 74~83 6,0 ~ 6,7 48~54
140 | 140125,8| 2,8> 12,7~ 14,1 10,3~ 11,5 83~93 6,7~175 5,4~6,1
160 |160140,9 | 32> | 14,6 ~162 | 11,8~13,1 9,5~10,6 7,7~8,6 6,2~7,0
180 |180161,0| 3,6> 16,4~18,2 | 133~14,8 | 10,7~11,9 8,6~9,6 6,9~17,7

200 |200181,1| 40> 18,2 ~20,2 14,7~16,3 | 11,9~13,2 9,6 ~ 10,7 7,7~ 8.6

225 (22520121 45> | 20,5~22,7 | 16,6~184 | 13,4~149 | 10,8~ 12,0 8,6~9,6

250 (2502264 | 50> | 22,7~25,1 184~204 | 148~16,4 | 11,9~13,2 9.6 ~ 10,7

280 |280251,51 9,8> | 254~28,1 | 20,6~228 | 16,6~184 | 13.4~149 10,7~ 11,9

315 3152817 11,1> | 28,6~31,6 | 23,2~257 | 18,7~20,7 | 15,0~16,6 12,1 ~ 13,5

355 |355316,9{ 12,5> | 323~356 | 26,1 ~289 | 21,1 ~234 | 16,9~187 13,6 ~ 15,1

400 1400357,2| 140> | 36,4~40,1 | 29,4~32,5 | 23,7~262 | 19,1 ~21,2 153 ~17,0

450 (4504024 156> | 40,9~45,1 | 33,1 ~36,6 | 26,7~29,5 | 21,5~23,8 17,2 ~19,1

500 |500452,7| 17,5> | 45,5~50,1 | 36,8~40,6 | 29,7~328 | 23,9~264 19,1 ~21,2

560 |560503,0 | 19,6= | 50,9~56,0 | 41,2~45,5 | 33,2~36,7 | 26,7~29,5 21,4 ~237

630 1630563,4| 22,1> | 57,3~63,1 | 46,3~51,1 | 374~413 | 30,0~33,1 24,1 ~26,7
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EK-2
HDPE Boru Kaynag Formu

Kaynak yapilan noktanin yeri;

Birinci borunun sicil numarasi ;

Ikinci borunun sicil numarast ;

Borunun ¢api ve et kalinhig :

Kaynak;

Tarihi ve saati :

Ekipmanlarinin tipi ve modeli :

Metodu :

Basinglart;

Hesaplanan :

Uygulanan :

Isinma siiresi :

Soguma siiresi :

Ortam sicakligi :

Olgiilen ovallik :

Topuk genigligi :

Isitict yiizeyinin temiz ve piiriizsiiz oldugu kontrol edildi mi?

Kaynak yapilacak yiizeyin temizligi ve piiriizsiizliigii kontrol edildi mi?

Isiticimin her iki ylizeyi kalibrasyonlu termometre ile farkli noktalardan kontrol

edildi mi?

Kaynak operatoriiniin;

Adi Soyadr :

Sertifika numarasi :

imzast :

BA]];@@CI

Vevs Kasan: YEIORK AN
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EK-3
Sizdirmazhik Deney Tutanag:

Tutanak numarasi
Isverenin ad1 : Yiklenici

adi :

[sin ad :

Deney yapilan kismin;
Hattin Ads :
Baslangici, km : Bitimi,
km :

Uzunlugu (m) :
Borunun imal edildigi malzemenin cinsi : Boru
lireticisinin ad1 :
Deney basinci segimine esas alinan boru anma ¢api :
Maksimum statik basinci :
Maksimum isletme basincr :
Borularin eklenme sekli :
Boru ek yeri sayisi :
Armatlirlerin cinsi ve sayisi :
Ozel pargalarin cinsi ve sayist :
Manometrelerin yeri (baslangica mesafesi), km :
Deney yapilan kisimda en al¢ak noktanin yeri (baslangica mesafesi), km :
Manometrelerde okunmasi gereken deney basinci, (10 dakika sonunda) :
I¢ basing deneyi uygulanacak boru hatti kisminin krokisi ;

3
Kr:
\\ Km:
i{m'
Kayit cizelgesi: Tarihi Saati Hava Sicakligi Su Sicakligi (°C) | Basing (bar)

(°C)

Deney baslangici
10. dakika sonunda
20. dakika sonunda
50. dakika sonunda
140. dakika sonunda
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a) Manometrelerde; siire sonunda en diisiik kotta yer alan manometrede ... bar basing tespit
edildi. Buna gdre manometrede ... bar diisme tespit edildi. Bu deger kabul edilebilir

sinirlar ig¢erisindedir.
b) Boru ve 6zel parcalarda;
¢) Boru birlesimlerinde;
¢) Dolgu ve ankrajlarda;
d) Diger;
Degerlendirme;

Deneyi Yapanlarin;

Adi Soyadi Unvani

ill’l za

idare

[dare

Yiiklenici Temsilcisi

2 (iki) sayfadan olusan bu tutanak .../.../... tarihinde 5 (bes) suret olarak hazirlanmistir

Ema? Cl Veys Kagan YUCEKAN
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MADDE 11. KLOR DOZAJ POMPASI, MONTAJ EKiPMANLARI ve ORP
PROBU (3-5 It/h) (5-10 bar)

1-

2-

Dozaj Pompasinin ¢alisma kapasitesi 3 litre/saat ile 5 litre/saat ve ¢alisma basinci ise 5
bar ile 10 bar arasinda olmalidir.

Dozaj pompasinin enerji beslemesi 12 V DC olmalidir. Dozaj Pompasmin enerjisinin
temini i¢in;

AKU: Igerisinde jel-jole kivaminda elektrolit bulunan, saf su gerektirmeyen bakim
gerektirmeyen solar akii olmalidir. Jel akiiniin Nominal Voltaji 12 V, Nominal Kapasitesi
40 AH olmaldir. Siirekli Sarj / desarj sayist yiiksek olmali ve yiiklemelere dayanikis
olmalidir. Tamamen bakimsiz ve uzun omiirlii (10 yil) olmalidir. Kutup baslart F97
terminal paslanmaz/ciirimez materyalden olmalidir. TUV — CE - ISO - TSE
Sertifikalarindan en az ikisine sahip olmalidir. En az 2 yil garantili olmalidir. Yiiklenici
muayene ve kabul esnasinda teknik dokiimanlar ile malzemelerin orijinal garanti

- belgesini Idareye teslim etmelidir.

GUNES PANELI: Giines paneli Monokristal yapida olmalidir. Giines paneli minimum
100 watt giictinde enerji tiretmeli ve 12 volt akii sarj edebilmelidir. Enerjinin tiretilmedigi
durumda akiimiilatérden glines paneline akim gegisi olmayacak sekilde korumali
olmahdir. Giines panelinin 6n yiizeyi tiim klimatik ve dis etkenlere 6nlem teskil edecek,
UV isinlarina dayanikh 6zel sertlestirilmis ve uzun miirlii transparan solar camdan imal
edilmig olmahdir. Silisyum solar hiicreler ise EVA-Sentetik madde iizerine yerlestirilmis
ve On yiizey ile preslenmis olmalidir. Solar hiicreler ve bay-pas kanallar1 neme, rutubete,
pasa, toza ve oksitlenmeye karst korunakl olmalidir. Giines panelinin dis gergevesi kolay
montaj ve de-montaj saglayacak aliiminyum ile gevrili olmahdir. Giines panelinin elektrik
baglant: kutusu her tiirlti hava sartlarina uygun IP65 koruma sinifinda olmalidir. (+) ve (-)
Elektrik kutuplari koruma diyotlu olmalidir. Giines paneli en az 25 yil omiirli,
performans toleransi %(-3) (+3) verimlilikte ¢alisabilme ve performans garantisi 25 yil
olmalidir. Glinessiz havalarda da aym performansta ¢alisabilmelidir. Giines paneli TUV -
CE - ISO — TSE Sertifikalarindan en az ikisine sahip olmali; 10 y1l garantili olmalidir.

SARJ KONTROL UNITESI: Sarj kontrol @initesi 12-24 volt DC ve 20 Amper ¢ikish
olmahdir. Sarj kontrol tinitesi giin igerisinde iiretilen degigken araliklardaki voltaji, sistem
blinyesinde kullanilmasi gereken en ideal sinirda otomatik olarak ayarlayabilir olmahdir.
Sarj kontrol tinitesi giines paneli ile batarya arasindaki akimi kontrol edecek, asi1 sarj ve
desarj korumalarina sahip olacaktir. Sarj kontrol (initesi siirsarj sayesinde akiiniin
garantili ve hizli dolumunu saglamalidir. Sarj kontrol initesi akiintin dip yapmasi
engellemeli aym zamanda akiiniin tam kapasite sarj durumunda akiiye giren giicii
kesmelidir. Sarj kontrol {initesi sarj gerilimini ve akii stogunu bildiren uyari ve ikaz
sistemine sahip olmalidir. Uzerinde reset butonu bulunmalidir. Sarj kontrol tinitesinin
¢alisma 1s1s1 (-20) (+60) ‘C arasinda olmahdir. Sarj kontrol iinitesinin pano icerisine
montaji igin gerekli malzeme {irtinle birlikte verilmelidir. Sarj kontrol iinitesi [P20
koruma sinifinda olmalidir. Sarj kontrol iinitesinin verimi en az %95 olmalidur. Sarj

kontrol iinitesi TUV - CE - ISO — TSE sertifikalarindan en az birine sahip olmalidir. En
az 2 y1l garantili olmalidar.
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Dozaj Pompast elektronik devre ile kontrol edilebilen, solenoid, pompa kafast PVDE,
gdvde cam elyafi ile gliclendirilmis PP, diyafram ise birgok kimyasala uyumlu ve uzun
Omiirli teflon (PTFE) 6zelliginde malzemeden imal edilmis olmalidur.

Dozaj Pompasinin koruma sinifi IP65 olmalidir.

Dozaj Pompasi dokunmatik tus takimlhi ve isikhi LCD ekranli dijital olup, Tiirkce
kullanim meniisii olmalidir.

Dozaj Pompasinin lizerinde, pompanin ¢alisma kapasitesini %’de yada strok sayis olarak
ayarlayabilen dijital kontrol mekanizmasi olmalidir.

Her dozaj pompasi ile birlikte standart kurulum kiti PVDF emis filtresi ve enjeksiyon
vanasi, PVC emis hortumu, PE basma hortumu ve sabitleme braketi ile teslim
edilmelidir.

Her dozaj pompasi ile verilecek olan emme ve basma gekvalfleri bilyeli tip, seramik
malzemeden ve pompanin maksimum ¢aligma basincina dayanikli olmalidir.

Dozaj Pompasinin otomatik hava alma 6zelligi olmalidir.

Dozaj Pompasinin {izerinde giivenlik igin kullanici sifresi belirleyebilme 6zelligi
olmalidir.

Dozaj Pompasinin debisi manuel olarak ayarlanabilir oldugu gibi otomatik, zaman ayarl,
harici analog (4-20 mA) ya da dijital sinyale (su sayaci) gére oransal modda ayarlanabilir
olacaktir. Ayrica ppm oransal dozlama 6zelligine sahip olmalidir.

Dozaj pompas: 4-20 mA Analog ¢ikis veya RJ45 ethernet cikisi ile veri transferi
yapabilmelidir.

Dozaj pompast pH/ORP kontrolii yapilabilmeli ve dozaj pompasi ile birlikte pH/ORP
probu teslim edilmelidir. Prob ile birlikte boru tipi pH/ORP probu baglanti aparati
olmalidir.

ORP probu temiz su kullanimma uygun, epoxy gévdeli ve en az 10 metre kablolu
olacaktir. Olgtim aralig1 £1000 mV , sicaklik araligt 0-60°C ve basmg aralig1 0-6 bar
olmalidir.

Dozaj Pompasi istatistik tutabilme 6zelligine sahip olmal; strok sayisi, dozaj miktar1 ve
pompa baslatma sayisini istatistik olarak tutmalidir.

Dozaj Pompasinda klor tanki seviye samandirasi girisi olacaktir. Samandira girisi
klemens soket girisli olmalidir. Klor tankinda kullamlmak kayd: ile pompanin en az 1,5
metre kablolu seviye samandirasi olmalidir. :

Dozaj Pompasinda debi ve seviye ile ilgili alarm mekanizmasi olmalidir.

Dozaj Pompasi CE, TSE ve ISO90001 belgelerinden en az ikisine sahip olmali ve en az 2
(k1) y1l garantili olmaldir.

Dozaj Pompasi su deposuna montaj1 yapilarak teslim edilmelidir.
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MADDE 12. YERINDE DOKME BETON iMALATLARI

Beton imalatlarda dokiilecek beton cinsi sozlesme ve sartnamesine gére projelerde
belirtilen sekilde olacaktir.

Beton dokiimiinde yapim sartlart ve isin niteligi dikkate alinarak Yapim Denetim
Gorevlisinin uygun gorecegi her tiirlii beton katki maddesi (sizdirmazlik, priz geciktirici-
hizlandiricl, akiskanlastiricr vb.) yazihi talimatla kullanilacak olup ilave bedel 6denmeyecektir.
Yiiklenici igin niteligini, yapim sartlarin1 dikkate alarak teklifini sunmalidir. ‘

Yiiklenici beton dokiimiinden en az 24 saat 6nce Yapim Denetim Goérevlisine basvuruda
bulunarak yapilan imalatlarin (kalip, demir vb.) kontrollerini yaptirip tespit edilen eksiklikler
varsa giderildikten sonra beton dokiim izni alarak dokiime baglar. Izin alinmadan yapilan beton
imalati kirdirilarak yeniden yaptirilir. Yiiklenici, Idare’nin denetim yapabilmesi icin beton
dokiimiinti miimkiin oldugunca mesai saatleri iginde programlayacaktir.

Kalip yapim teknigi dikkate alinarak kalip sonrasi imalatta olusacak tij, bulon vb.
delikleri Denetim Gorevlisinin onay verdigi sizdirmaz 6zel tamir harci ile dolduracaktir. Bu
imalat igin gerekli malzeme, is¢ilik vb. gibi ig kalemleri birim fiyatin iginde degerlendirilecek
olup ilave bir bedel 6denmeyecektir.

Beton ve demirin kalite kontrolleri Yapim Denetim Goérevlisince uygun gériilen
laboratuarda (malzeme alinan kurulus harig) tiim giderleri Yiiklenici’'ye ait olmak iizere
yaptirilabilir.

MADDE 13. BORU HATLARININ SIZDIRMAZLIK DENEYLERI

14.1. Boru déseme islemi 500 metre limitine eristigi zaman, hazirliklar tamamlanarak
basing deneyi yapilir. Bir hattin basing deneyine hazirlanmasi demek; hattm usuliine gore
dosenmis, hat lzerindeki hat vanasi, vantuz, brangman vanasi, tahliye vanasi, yangim
muslugu ile kolye priz ve abone baglantilarinin ikmal edilerek, o hattin su verebilecek
hale getirilmesi demektir. Boru hatlarina su verirken, doldurma hzmin asagidaki gibi
olmasina dikkat edilmelidir.

9100 0,30 L/sn ©¥500 9.00 L/sn
@125 0,50 " 9600 14.00 "
0150 0,70 " ©¥700 19.00 "
?200 1.50 " 0800 25,00 "
0250 2,00 " 9900 32,00 "
9300 3.00 " 01000 40,00 "
@350 4.00 " 01200 60.00 "
9400 6,00 " Olmalidir.
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14.2. Debi kontrolii, doldurma noktalarina monte edilecek olan debimetrelerle
yapilacaktir. Bu amagla baglanti noktasina debimetre monte edilecektir. Boru hatlar,
yapt denetim gorevlilerinin talimatlar1 dogrultusunda takviye edildikten, tiim tespit -

kitleleri dokiiliip, betonlar prizini aldiktan sonra yukaridaki kriterlere gére su ile
doldurulur.

14.3. Duktil ana besleme hatlarinda (1) saat beklenerek kaplama betonunun suya doymasi
saglanir. Sebeke borularinda, delme islemi basingh su altinda yapilacag: igin kaplama

betonu suya doymus olacagindan deney sirasinda (Sayet su bosaltilmamissa) tekrar (1)
saat beklemeye gerek yoktur.

14.4. Imalati tamamlanan hatlarda kullanilan borularin basing dayanmiminin 1,5 kati
basinca kadar basingli su verilerek (2) saat daha beklenilir. Deneyin basarili olabilmesi
icin bu (2) saatlik stire sonundaki maksimum basing diismesinin maksimum 0,25 Bar
olmasi gerekmektedir. Bunun saglanmasi i¢in doldurma hizina ve hatlardaki havanin
tahliye edilmesine dikkat edilmelidir.

14.5. Ana besleme hatlarinda, arkaya alinan suya kumanda etmek iizere basing deneyinin
hat vanasindan - hat vanasina alinmasinda yarar vardir. Sebeke hatlarinda ise vana,
tahliye vanasi, yangin muslugu, kolye-priz ile abone hatlar1 beraber basing testine tabi
tutulur. Abone hatlari madde 4 a.3 de izah olundugu gibi monte edilmesini miiteakip
saya¢ baglantisindan sonra son nokta normal (kendi) isletme basincina gére 2 saat
denenecek, yapilacak fiziki muayene ile kagak olup, olmadig: kontrol edilecek ve sonug
olumlu ise usuliine gore kapatilacaktir.

14.6. Yeni depo yapiminda depo sizdirmazliklari gegici kabulde binde dort, kesin
kabulde binde iki sarti aranacaktir. Depo tadilatlarinda ise depo sizdirmazliklar: ise
gegici kabulde binde sekiz, kesin kabulde binde sekiz sart1 aranacaktr.

MADDE 14. SERVIS YOLU

Depo, maslak gibi betonarme imalatlar i¢in yada hat dosenecek giizergahta imalatlarin
saghkli sekilde yapilabilmesi ve malzeme taginmasi igin servis yolu agilmasi tatbikat
projesindeki mesafe baz alinarak yapilacaktir. Yerinde yapilacak servis yolu uzunlugunun
uzamas1 yada kisalmasi Yapi Denetim Gorevlisinin arazi sartlarina gére yerinde belirlemesiyle
olacaktir. Odemelerde arazide yapilan imalatin bedeli, Idare’nin olusturdugu kazi Kklas
komisyonu tarafindan degerlendirilerek, uygun goriilen bedel kadar 6deme yapilir.

MADDE 15. TATBIKAT VE ISLETME PROJESI YAPIMI

16.1. Yiiklenici, taahhiidii altinda yapilan iglerin projelerine, sézlesme ve sartnamelerine,

fen ve sanat kurallarina uygun olarak yapmak hususunda, Yapim Isleri Genel Sartnamesi
htiktimlerine gére sorumludur.

16.2. Idare, bu sozlesme dahilinde herhangi bir bslge, sokak, cadde veya glizergéha ait
igmesuyu hattinin tatbikat projesinin yapimum Yiiklenici’ den isteyebilir. Bu konuda yazili
talimat veya is emrinin Yiiklenici’ ye tebligini miiteakip proje yapimina baslamlacaktir. (proje
yapim stiresi talimat veya is emrinde belirtilecektir. Projeler belirtilen siirede Idare’nin onayma

sunulacaktir. Idare, verile-n projeleri 15 Takvim giinii icerisinde inceleyecek ve onaylayacak
veya iade edecektir.
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16.3. Isin sonunda gegici kabulden evvel (tasfiye veya fesih halleri dahil) isletme
projeleri ilgili sartnameler dogrultusunda hazirlanarak Idare’nin onayina sunulur. Isletme
projeleri tasdik edilmeden gegici kabul islemleri yapilmaz.

16.4. Isletme projeleri, is bitim tarihini miiteakip 15 takvim giin icerisinde sartnamesine
gbre hazirlanarak Idare’ye onay igin verilecektir. Yiiklenici isin bitiminden itibaren 90 1nci
Giiniin sonuna kadar da isletme projesini hazirlayarak Idare’ye vermez ise gecikilen siire kadar
ceza uygulanmakla birlikte, yazili veya sozlii higbir uyariya gerek kalmadan Idare Yiiklenici’ nin
nam ve hesabina isletme projelerini yaptirmaya yetkilidir. Proje yaptirma bedeli Yiiklenici® den
tahsil edilir. Yiklenici proje yapim bedeline itiraz edemez. Ancak kapsami genis olan islerde

Yiiklenici igin tamamlanan boltimleri i¢in is devam ederken kismi isletme projelerini tamamlayip
onaylanmak lizere Idare’ye verebilir.

16.5. Yiiklenici tarafindan sartnamelere uygun olarak yapilacak tatbikat, revize ve
isletme proje bedelleri icin ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

MADDE 16. HAKEDISLERIN HAZIRLANMASI

17.1. Hakedisler, Yapim Isleri Genel Sartnamesinin hakedis raporlari ile ilgili 39.
maddesine gbre tanzim edilerek, tahakkuka baglanir ve ddenir.

17.2. Her bir sokak, cadde veya giizergdhin hakedige girebilmesi i¢in o hat veya
hatlardaki tiim imalatlarin (abone baglantilari, yangin muslugu, vantuz, tahliye vs.) tamamlanmis
olmasi, tamamlanan imalatlarla birlikte boru istii ve glizergdh iizerindeki tabii zeminin ve
glizergaha rastgelen mevcut alt ve iist yapilarin iilke koordinat sistemine gore (x.,y,z) kot ve
koordinatlarinin ahminin yapilmas: esastir. Sonugta abonesi su alan, kazi ve dolgu artig1 ile fazla
fersiyat malzemeleri bulunmayan, test islemi tamamlanmig (beton imalatli islerde beton
numuneleri alinmig ve testleri tamamlanmis sekilde) temizlenmis sokaklar veya giizergah
hakedise dahil edilir. Aksi halde su ile test yapilmamis hatlarin ancak boru désemesinin %951
hakedise dahil edilir. Ancak, isin s6zlesme siireci i¢inde su verilemeyecek olan ileriye doniik

dosenen hatlarin eksiksiz yapilmasi halinde tamami hakedise dahil edilir. Bu durum tutanakla
tespit edilir.

17.3. Hakedisler tanzim edilirken réleveler, atasmanlar, yesil defterler icmal tablosu ile
sozlesme eki abone kayit formlari usuliine uygun sekilde okunakli, temiz ¢izimli olarak tanzim
edilecek, atagmanlar, metrajlar, abone kayit formlari ve roleveler her hakediste miinferit
numaralandirilmayacaktir. Numaralandirma 1 (bir) den baslatilacaktir.

17.4. Hakedislerde asfalt kesimi, yol kaplamasi sokiimii, kazi, dolgu (tiim
dolgular), gomlekleme, yataklama, boru déseme imalatlarin 6demesi yapihirken diigiim -
noktalarindan merkezinden veya kirik noktalar arasi mesafelerin egik olciisii dikkate
alimir. Mevcut siteme baglanti galigmalarinda; derinlik, genislik ve kazi uzunlugu, gerekli
caligma pay1 dikkate alinarak kontroliin 6ngérdiigii sekilde yapilarak bedeli 6denir.

17.5.  Ayrica her hakedisle beraber, hakedise giren rdleveye ait, diigiim noktalari, some
ve kirik noktalarin kot, koordinat degerleri (z = boru listii-tabii zemine gore), boru capi ve
boylarini(egik-yatay mesafeyi) gosteren tablo ve cadde, sokak isimleri, diigiim nokta numaralari -
ile kirik noktalar1 gosteren plan (imar plani yada kadastral altlik tizerine islenecektir), bunlarin

diginda isin kontrollerinin gerekli gérmesi durumunda ilaveten bilgi ve belgelerde eklenerek, 6n
rapor ile birlikte malzeme metraji Idare’ye verilecektir.
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MADDE 17.1: KABUL ISLEMLERI

Yiiklenici gecici kabulden oOnce i¢gmesuyu hattina suyu vererek calisir durumda
bulunmasini saglamak, depolarda ise sizdirmazlik testlerini ve isletme projelerini onaylatmak
zorundadir. Aksi halde gegici kabul islemleri yapilmaz.

MADDE 17. ISCi ve TEKNIK PERSONEL HAKLARI

17.1.  Yiiklenim konusu iste calistirilan ig¢iler hakkinda, is yasasi ile saglik ve sigorta
yasa ve mevzuatinin gerektirdigi tim yiikiimliilikler Yiiklenici’ye ait olup, isci ve isveren pay
olarak aylk sigorta primleri ile is¢i hakedislerinin &dendigine iliskin belgeleri, izleyen aym
sonuna kadar Yapi Denetim Gérevlisine gostermek zorundadir.

17.2. Yap1 Denetim Gorevlileri; sigorta pirim 6deme belgesi gosterilinceye ve ilgili
sigorta midurliklerince istenen isci haklar1 ile sigorta primlerinin tiimiiyle 6dendigi
anlagilincaya kadar gergeklesecek hakedislerden yeter miktarini bloke etmeye yetkilidir.

17.3. Yukarida belirtilen hususlar ile sozlesme eki genel sartnamenin is¢i haklan ile
ilgili madde hiikimleri, gerek Yiklenici’nin dogrudan dogruya cahistirdigi, gerekse gotiirii ve
tageronlarinin ¢alistirmus oldugu teknik personel i¢inde aynen uygulanir.

17.4. Isci alacagi yoktur belgesi diizenlenip hak edise konulacaktir.
MADDE 18. KESIN HESAP DUZENLENMESI

Isin kesin hesabi, Yapim Isleri Genel Sartnamesi’nde bahsedilen “Kesin Hakedis Raporu
ve Hesap Kesilmesi” kosullarina gére tanzim edilir.

MADDE 19. SOZLESMEYE AYKIRI YAPILAN FAZLA ODEMELERIN GERIi
ALINMASI

Sozlesme ekleri hiikiimleri ile varsa ek sozlesme hitkiimlerine aykiri diisen veya sehven
yapilan fazla ddemeler Yiiklenici® den her zaman geri alinabilir. Yiiklenici yetkilisi ile Idare'ye
karst dogacak bilumum bor¢larindan tiim sahsi ve mal varlig1 ile miiteselsilen borclu ve sorumlu
olacaktir.

MADDE 20. MUTEFERRIK KONULAR

21.1. Sozlesmeler, tiim ekleri ile birlikte szlesmenin imzalandig1 giin dahil en gec iki
glin iginde 8 takim, projeler ise 5 takim halinde gogaltilarak Idare’ye teslim edilecektir.

21.2. Yiiklenici, s6zlesme tarihinden is bitim tarihine kadar; 18.03.2004 tarih ve 25406
sayili Resmi Gazete' de yayinlanan "Hafriyat Topragi, insaat ve Yikinti Artiklarinim Kontrolii
Yonetmeligi" ne ve sozlesme tarihinden once veya sonra Altyapr Koordinasyon Merkezince
(AYKOME) yayinlanan veya yayinlanacak olan karar, kural ve yonetmelikleri bilmek ve uymak
zorundadir. Aksi halde AYKOME ce verilecek cezalardan direkt sorumludur.

21.3. Kazi malzemesi, imalatin yapildig1 bolgenin bagl oldugu Belediye' nin ya da ilgili
birimin goésterecegi dokiim yerine nakledilecektir. Bununla ilgili har¢ ve toprak dokiim bedeli
Yiiklenici tarafindan karsilanacaktir. Belediyece dokiim sahasi belirtilmez ise Yiiklenici her tiirlii
gideri kendisine ait olmak tizere dokiim sahasini tespit edecektir.

21.4. Ikaz levhalar1 daima kolayca goriilebilecek yerlerde olmasina 6zellikle dikkat
edilecektir. Ikaz ve tehlike levhalari konulmadan calisma yapilmayacak, buna uyulmadig:
takdirde isin devamina izin verilmeyecektir. A¢ik hendek bulunan yerlerde geceleri flasorlii ikaz
lambalart bulundurulacaktir. Bu lambalar trafigi yamltmayacak ve engellemeyecek sekilde

J

5 -
M Vets KESALYIIORK AN



Plan Proje Yatirim ve Insaat Dairesi Baskanlig
I¢mesuyu Isale ve Sebeke Hatti Yapim Isi Genel Teknik Sartnamesi

tanzim olunacaktir. Yiklenici bu tedbirleri, yer tesliminin yapildigi giinden baglayarak gegici
kabuliin yapildig1 giine kadar herhangi bir uyar1 yapilmaksizin almak zorundadir. Tedbirlerin
tam olarak alinmadig; tespit edildigi takdirde, Idare insaati durdurarak gerekli 6nlemleri aldirir.
Ayrica ig glivenligini tehlikeye sokacak her ¢aligsma sahast i¢in tutanak tutulup 5000 TL hakedis
alacaklarindan kesilir ve iade edilmez.

21.5. Igmesuyu insaati dolayisiyla ¢alisilan cadde ve sokagn trafige kapatilmasi; Yapi
Denetim Gorevlisinin gosterecegi gerekge ve liizum iizerine ve ilgili birimlere haber verilmek
sureti ile olacaktir. Kapatilan cadde ve sokaklarda ¢alisma yapilirken acil durumlart olabilecegi
her an diistintilecektir ve ona gore onlem alinacaktir. Ilgili birimlerin bilgisi disinda cadde ve
sokaklarin trafige kapatilmast durumunda vuku bulacak kazai, cezai, hukuki ve mali sorumluluk
Yiiklenici’ ye aittir. (Hasta nakli, sinav trafigi, yangin, vs.)

21.6. Yiiklenici ¢alisma yapilan yerlerde kaldirimlardaki yaya trafigini ve evlere giris
¢ikist saglamak zorunda olup, gerekli tedbirleri almaya mecburdur. Bu nedenle ¢alisilan sokakta
her ki (2) apartman veya evde bir adet hendek gegisini saglayacak ahsap veya celikten imal
edilmis (120 x 40 x 5 cm) kopriiler bulundurulacak, kontrol edildiginde goriilecektir. Yaya
trafigini saglamak amaciyla yapilan her tiirlii imalat ve ¢alisma bilabedel yapilacak olup bunlar
icin Yiklenici bir talepte bulunamaz.

21.7. Yiklenici is ve is sahasinin biitlinii igerisinde, her ne sebeple olursa olsun, kazi,
tasima, ylikleme, bosaltma, istif, insaat, imalat, montaj vb. tiim islerin yapilmas: sirasinda
meydana gelebilecek her tiirlii kaza, hasar, yangin, ¢6kme vb. konularda zarar gorebilecek 3.
sahislara kars1 direkt olarak sorumludur.

21.8. icmesuyu calismalari sirasinda hattm dosenmesine imkan vermeyecek bir
altyapmin deplasesi zorunlu hale gelirse; mevcut hatlara zarar verilmemesi esastir, mevcut
altyapiya verilen zarardan dolay: tiim zarar ve kayiplar Yiiklenici’ye aittir.

21.9. Eger ihale dokiimani ekinde verilen projede veya herhangi bir belgede Idare’ye ait
meveut altyapi tesisi gosterilmemis ise ve kazi giizergahini enine (dikine) kesen mevcut alt yap:
tesisleri ile karsilagildiginda mevcut altyapiya zarar verilmemis ise, yapilacak hattin yatay veya
diisey kaydirilmast ya da mevcut altyap: tesisinin aktarilmasi segeneklerinden hangisi daha
ekonomik ise Idare’nin goriisii aliarak belirlenen ¢6ziim uygulanir ve kaydirma, derine inme ya
da aktarim masraflart Yiiklenici’ye ilaveten 6denir. Benzeri sekilde, kaz1 giizergdhi boyunca
paralel mevcut altyap: ile karsilagildiginda, yukarida belirtildigi gibi yapilacak hattin ya da
meveut altyapinin aktarilmasinin hangisi daha ekonomik ise o ¢6ziim uygulanir ve aktarim
bedeli Yiikleniciye ilaveten 6denir.

21.10. Ihale ekinde verilen projede veya herhangi bir belgede Idare’ye ait bir altyap:
tesisi belirtilmis ise, meveut igmesuyu, pissu veya yagmursuyu hatt1 deplasesi (her uzunlukta ve
capta malzemeli) Yiklenici firma tarafindan yapilacak ve bedeli teklif fiyatlar icerisinde
distiniileceginden ayrica herhangi bir bedel 6denmeyecektir

21.11. Baska kuruluslarm (Telefon, Elektrik, Dogalgaz vs.) altyap: deplaseleri ilgili
kuruluslara yaptirilarak bedeli Idare tarafindan 6denecektir.

21.12. Boru hatlan insaatlar1 dolays: ile diger yer alti (Telefon, Dogalgaz, Elektrik,)
tesisleri glizergdhinda yapilmasi zorunlu deplaselerin bedelleri Idare ile ilgili Kurulus arasinda

yapilacak yazismalar sonucu mutabakata varilmasi halinde ilgili kurumca yapilan deplase bedeli
ilgili kuruma Idare tarafindan 6denir.
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21.13. Calismalar sirasinda elektrik, dogalgaz, telefon, sinyalizasyon v.b tiim yer alt1 ve
yeriistii tesislerine zarar verildigi taktirde bu kuruluslardan gelen fatura bedelleri Yiiklenici
tarafindan ddenecektir. Aksi takdirde Idare alacaklarindan ilgili kurum ve kuruluslara édenir.
Mevcut su borularina verilen hasarlar aninda onarilacaktir. Isin 6nemine binaen hasar MUSKI

ekiplerince giderilmesi halinde ilgili birimlerce hesaplanacak hasar bedeli Yiiklenici’den tahsil
edilir.

21.14. Isin baslangicindan kesin kabule kadar, dolgunun sartnamesine uygun olarak
yapilmamasi nedeniyle zeminde meydana gelen ¢dkmeler sonucu olabilecek maddi ve manevi
zararlar ile Belediyeler ve diger Kuruluglar tarafindan yapilacak onarimlara ait fatura bedelleri
Yiiklenici’ye bilgi verme sart1 aranmaksizin hakedis veya diger alacaklarindan kesilir.

21.15. Yiklenici ilgili Kurumlarca karar verilmesi halinde gece ¢alismasi yapabilir. Bu
hususa itiraz edemez.

21.16. Ihalesi yapilan isin kapsaminda ¢ikacak muhtemel arizalar ve zararlar, geceleri,
tatil ve bayram giinleri i¢in tam kadrolu ve yeteri kadar makine, ekip ve ekipmanla techiz edilmis
bir gece ekibi siirekli olarak merkez santiyede hazir bulundurulacaktir. Ekip bulunmadig veya
bulunsa bile isle ilgilenmedigi takdirde arizanin devam ettigi her giin igin (arizada kaybolan su

isyeri tarifesi lizerinden ayrica alinmak suretiyle) tutanak tutularak 1.000,00 - TL /Giin ceza
kesilir ve bu ceza iade edilmez.

21.17. Yapilan imalatlarda meydana gelen arzalarin onarimi gecici kabule kadar
Yiiklenici’nin taahhiidiinde bulunmakla birlikte gegici kabul ile kesin kabul arasindaki siirede
¢ikabilecek imalata doniik arizalar da Yiiklenici’ye aittir. Ancak isin 6nemine binaen Yiiklenici’
ye sozli veya yazili uyar1 yapilmasma ragmen bu arizalann gidermezse bu arizalar Idare

tarafindan giderilir, yapilan masraf Yiiklenici’nin kesin teminatindan irad kaydedilerek tahsil
edilir.

21.18. Dosenen boru glizergdhma rastlayan mevcut altyapilar isletme projesine
islenecektir.

21.19. Idare’nin yazili izni olmadan Yiiklenici isi devir ve alacagini temlik edemez. Aksi
halde is fesih edilerek teminati irad kaydedilir.

21.20. Firmaca temin edilecek malzemelerin iiretimi veya temini vb. siireler sézlesmede
belirtilen siire kapsamindadir. Yiiklenici malzeme temin sirelerini dikkate alarak malzeme
temini cihetine gidecektir.

21.21. Sozlesmede belirtilen is siiresine proje yapim siireleri dahildir.

21.22. Idare; teknik veya hukuki gerekgeler (miilkiyet, kamulastirma vb.) ile proje revize
ederek, boru tipini, ¢apini, cinsini ve boru giizergdhini degistirmeye yetkilidir.

21.23. Isletme projesi igin gerekli olacak X,Y,Z degerleri imalat asamasinda okunacak,
roleve ve atagsmanlara islenecektir. Aksi halde roleve ve atasman isleme konulmaz.

21.24. Igmesuyu ve Abone sube hatlarimin giizergéh iizerinden gecirilmesi esnasinda
(Asfalt hari¢) hasar verilen alt (Kanalizasyon,Yagmur suyu hatti, baks vb.) ve iist yap: ( Bahce
duvan, kaldirim. vb.) is bitiminden itibaren tekrar eski haline getirilecektir. Onarimlara ait

herhangi bir bedel 6denmeyecek olup kazi ve dolgu teklif birim fiyatlari igerisinde
degerlendirilecektir.
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21.25. Mevcut hatlardan su alma noktalarinda veya yapilan hattin mevcut hatlara
baglantilar1  Yiklenici tarafindan yapilacak olup Idare sadece su kesim islerini organize
edecektir. Baglant1 i¢in yapilacak ilave asfalt kesimi, kazi, dolgu, nakliyeler i¢in herhangi bir
bedel 6denmez. Odemede hendek kazi pozundan baglant: yapilan boruya kadar mesafe dikkate
alinir. Kullanilan boru ve ek pargalar ilgili pozlardan 6denir.

21.26. Sozlesme kapsaminda dosenecek ¢elik borular i¢in Katodik Koruma uygulamas:
Yiiklenici tarafindan hazirlanip Idarece onaylanacak proje dogrultusunda yapilacaktir.

21.27. Projelerin Idarece Yiikleniciye verilmesi mutlak yapilacag: anlamini tagimaz. Bu
projelerin yapum onceliginin belirlenerek, yapim kararinin alinmasinda, proje kapsaminin
azaltilmasi veya artinlmasinda Idare yetkilidir. Ayrica isin 6nemi ve aciliyeti nedeni ile Idarece
projesi 6nceden Yikleniciye verilmeyen bolge, mahalle, cadde ve sokaklarda her metrajda boru
dosenmesi (Iletim hatti, sebeke, hat deplasesi, hat iptali, baglant: vs.) ayn1 sdzlesme sartlar ile
Yiiklenici’ye yaptirilabilir ve Yiiklenici bu duruma itiraz edemez. Yiiklenici metrajin azligini
one siirerek Idarenin yapimi isteyecegi giizergaha boru fersini yapmaktan imtina edemez.

21.28. Isin devamu niteliginde olan yerlerde, Idare, isin biinyesi icerisinde Yikleniciyi
onceden bilgilendirmek suretiyle, gerekmesi durumunda Yiikleniciye revize proje yaptirabilir.
Proje i¢in ilave bedel 6denmez. Bu bedel teklif birim fiyatlara dahil kabul edilecektir.

21.29. Igmesuyu ve Abone sube hatlarmin giizergah {izerinden gecirilmesi esnasinda
(Asfalt harig) hasar verilen alt (kanalizasyon, yagmur suyu hatti, baks vb.) ve iist yapt (Bahce
duvar, kaldirim. vb.) is bitiminden itibaren tekrar eski haline getirilecektir. Onarimlara ait

herhangi bir bedel ©denmeyecek olup kazi ve dolgu teklif birim fiyatlar igerisinde
degerlendirilecektir.

21.30. Idare, projeleri verilen ve 6nem arzeden birtakim giizergahlarin igmesuyu hatti
yapimlarini 6ncelikle isteyebilir. Yiiklenici bu durumu dikkate alip ivedilikle yapimi igin gerekli
her tiirlii malzeme ve ekipman temini ile ¢alismalara dncelik vermek zorundadir.

21.31. Mevcut hatlardan su alma noktalarinda veya yapilan hattin mevcut hatlara
baglantilar1 Yiklenici tarafindan yapilacak olup Idare sadece su kesim islerini organize
edecektir. Baglanti i¢in yapilacak ilave asfalt kesimi, kazi, dolgu, nakliyeler icin herhangi bir
bedel 6denmez. Aym sekilde Yiklenicinin igin kapsaminda yaptig: hatlara baglantilarda da ilave
asfalt kesimi, kazi, dolgu, nakliyeler i¢in herhangi bir bedel 6denmez. Odemede hendek kazi
pozundan baglanti yapilan boruya kadar mesafe dikkate almir. Kullanilan ek parcalar ilgili
pozlardan 6denir.

21.32. Surgllti vanalar, kelebek vanalar, vantuzlar, yangin musluklart vb. diger
malzemeler kendi igerisinde tek tretici firmalardan temin edilmesi esastir. Borular, idarenin
onay1 alinmak sartiyla birden fazla iireticiden temin edilebilir.

MADDE 21. MADDE 18: IS GUVENLIiGi ve GENEL HUSUSLAR

22.1.  Yiklenici, ¢aligma yaptig1 mahalde, isin yapimi siiresince ve varsa gegici ve/veya
kesin kabul eksikliklerinin giderilmesi i¢in yapilacak tiim calismalar sirasinda; yiiriirlikteki
kanun ve mevzuatlara uygun olarak, is giivenligi ve is¢i saghgi i¢in gereken tiim onlemleri
almakla ve caliganlarina uygulatma yiikiimliidiir. Bu baglamda genel giivenlik sartnamesinde
belirtilmese dahi isin niteligine gore is gilivenlii mevzuati geregi alinmasi gereken diger tim

56
EmzerA Y2 Vevs.Kasan YTICFK AN



Plan Proje Yatirum ve Ingaat Dairesi Baskanlig
I¢mesuyu Isale ve Sebeke Hatt: Yapim Isi Genel Teknik Sartnamesi

glivenlik tedbirlerinin alinmasi Yiiklenici firma sorumlulugundadir. Yiiklenici firma genel
glivenlik sartnamesinde yer almadigim gerekge gostererek is giivenligi mevzuati geregi alinmasi
gereken ilave giivenlik tedbirlerini almaktan imtina edemez.

22.2. Idare, calismanin seyrine gore, gerek gdrmesi halinde Yiiklenici firmaya ilave
glivenlik 6nlemlerini aldirma hakkini sakl tutar.

22.3. S0z konusu ilaveler de dahil tim giivenlik 6nlemlerinin alinmas: ilgili imalat
kalemi birim fiyatlarina dahildir. Bu nedenle Yiiklenici firma giivenlik 6nlemlerini aldig
gerekgesi ile kendine ekstra bedel 6denmesi talebinde bulunamaz.

22.4. Aym galisma mahallinde farkli Yiikleniciler tarafindan farkli zamanlarda yapilan,
bir birini takip eden islerde, daima son ¢alismay1 yapan Yiiklenici, varsa gereken tiim eksiklikleri
gidererek, tim ilave giivenlik tedbirlerini alarak ige baglamakla sorumludur. Son calisan
Yiklenici, ¢aligmaya baglamadan dnce is sagligi ve giivenligi tedbirlerini almakla yiikiimlii olup,
calismasi sirasinda meydana gelecek bir i kazasinda; kendisinden &nce calisan Yiiklenici’nin
gerekli giivenlik onlemlerini almadigi gerekgesi ile gerceklestigini idea ettigi is kazasindan
sorumlu olmadigini sdyleyemez.

22.5. Bu sartnamede adr gecen yapim isine baslanmasindan itibaren, Yiiklenici, Cevre
Kanunu ve ilgili yonetmeliklere gore, faaliyetleri nedeniyle ¢evreye olumsuz etkileri olabilecek
kurum, kurulus ve isletmeler tarafindan, faaliyetlerine iliskin olasi bir kaza durumunda, kazanin
cevreye olumsuz etkilerini kontrol altina almak ve azaltmak {izere uygulanacak Risk Analizi ve
Acil Durum Planlar1 hazirlamakla yiiktiimliidiir. Yiiklenici, hazirlamis oldugu, “Risk Analizleri”
sonucunda ortaya ¢ikabilecek Acil durumlan belirleyecek ve miidahale edilecek ve acil durum
hazithgini ve miidahale prosediirlerini olusturacak, belirli zaman araliklarinda gzden gec;uerel\
denemeye tabi tutacak ve gerektiginde yeniden diizenleyecektir.

22.6. Santiyelerdeki tiim faaliyetlerin Cevre Kanununa uygun olacak sekilde yerine
getirilmesi i¢in gerekli planlamay1 yapmak, Yiiklenici’nin sorumlulugundadir. Ayrica Yiiklenici,
santiye faaliyetlerine 6zgli yonetmelik gereklerini belirleyerek uygulama talimatlarinizi
hazirlayacak ve faaliyetlerini bu ¢er¢cevede sonuglandiracaktir.

22.7. Hafriyat Topragi, Insaat ve Yikinti Atiklarmin Kontrolii Yonetmeligi uyarinca
hafriyat topragimi ve insaat/yikinti atiklarimi Yiiklenici, Oncelikle atiklarin ¢evre ve insan
saglifina yonelik olumsuz etkilerini, bu Yénetmelik hiikiimlerine uygun olarak en aza diisiirecek
sekilde atik yoOnetimini saglamak, atiklarin olusumu, taginmasi ve depolanmasi asamalarinda
gerekli izinleri ve onaylari almak, faaliyetleri sirasinda atiklari bilesenlerine gore ayri toplamak,
geri kazanmak, biriktirmek ve atigin i¢inde zararli, tehlikeli ve yabanci madde bulundurmamak,
faaliyete baslamadan 6nce, atiklarin tasinmasi ve depolanmasi ile ilgili olarak Atik Tasima ve
Kabul Belgesi’ni almak, atiklarini ilgili belediyenin veya Idare’nin izin verdigi geri kazanim
veya depolama tesisi digsindaki yerlere dokmemekle, atiklarimin ydnetimi amactyla yapilacak
harcamalart karsilamak, atiklarin olusumu, taginmasi ve depolanmasi asamalarinda meydana
gelebilecek kazalarda olusacak zarari tazmin etmek ve kaza sonucu olusacak kirliligi gidermek
zorundadir.

22.8. Yiklenici, hafriyat topragimn ¢ikartilmas: sirasinda giiriiltii ve goriintii kirliligi ile
toz emisyonlarini azaltacak tedbirleri almak ve faaliyet alaminin gevresini kapatmakla
yukimludir. Hafriyat islemleri sirasinda kazidan ¢ikacak toprak miktar: ile dolgu hacimleri

esitlenecek sekilde planlama yapilir ve hafriyat topragimin 6ncelikle faaliyet alan: icerisinde
degerlendirilmesi saglanir.
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22.9. Mugla Biiyiksehir Belediye Baskanligi, Cevre Koruma ve Kontrol Daire
Bagkanligr’nin 41581300-622.03-744/4757 sayili yazis1 geregince, hafriyat topragi, insaat ve
yikimi atiklarmin depolanmasi Biiyiiksehir Belediyemiz sorumliulugundadir. “Hafriyat topragi ile
[ngaat/yikinti atiklarimi tasimak isteyen kisi veya kuruluslar, miicavir alan sinirlari icerisinde
ilgili belediyeye, disinda ise mahallin en biiyiik miilki amirine bagvurarak “Hafriyat Toprag ile
Insaat/Yikint1 Atiklart Tagima Izin Belgesi” almakla yiikiimlidiirler. Insaat/yikint: atigi tastyan
araglar sar1 renkli olacak ve araglarin iizerinde biiyiik harflerle “Insaat/Yikinti Atig1 Tasima
Arac1” ibaresi yazili olacaktir. “Ingaat/Yikinti Ati1 Tagima Izin Belgesi miiracaati Biiyiiksehir
Belediyesi’ne yapilmakta olup, tasima izin belgesi olmayan araglarin tespiti halinde kurumumuz
hafriyat depolama sahamiza kabul edilmeyecektir ve cezai islem uygulanacaktir.

22.10. Mugla Biiyiiksehir Belediyesi hafriyat depolama sahasina getirilecek atiklar icin
resmi plakal ara¢ haricindeki tiim araglarin resmi kurumlara ait isler olsa dahi UKOME kararina
istinaden tagima izin belgesi ve kararda belirtildigi tizere GPS (uydu takip sistemi) almakla
yiikiimliidiirler.

22.11. Is bu sartname kapsaminda Yiiklenici tarafindan kullanilan araglarm bakimlariin
yapilmasi, kompresor, is makinelerinde arizali ve giiriiltiiye sebep olabilecek durumlarin ortadan
kaldirlmasi, galigma saatlerinin diizenlemesi v.b. gibi alinmas: gereken tedbirlerin planlanmas:
ve uygulanmasi Yiiklenici’ye aittir.

22.12. Idare’'nin ~ sorumluluk  smurlari  igerisinde yapilacak  olan  tiim
calismalarda Atiksularin _Kanalizasyon Sebekesine Desarj Yonetmeligi’nin  hiikiimlerine
uyulacaktir.

22.13. Giivenlik 6nlemlerinin alinmasi sirasinda Yiiklenici firma tarafindan islevselligini

kaybetmis, kirtk ve/veya yipranmis levhalarin kullamilmasma Idaremizce kesinlikle izin
verilmeyecektir.

22.14. Yiklenici firmanin ¢alisma yaptig1 saha, ekteki érnek fotograflarda (EK-1) oldugu
gibi; bayrakli kaziklar veya mafsalli reflektif silindirler ile cevrildikten sonra en az 90 cm
yiiksekligindeki gtivenlik filesi ile dis ortamdan izole edilecektir.

22.15. Yiiklenici firma tarafindan asagida asgari miktarlan belirtilen trafik ikaz levhalan
ile diger giivenlik 6nlemleri yerinde kullanilsa dahi, Isin seyrine gore, Idaremiz Yiklenici
tarafindan alman Onlemlerin yetersiz oldugunu gordiigii noktalar igin; Yiiklenici firmadan is
baginda ilave trafik ikaz levhalar ile diger giivenlik malzemelerinin kullamlmasini isteyebilir.
Boyle bir durumda Yiiklenici kendisine ekstra bir bedel 6denmesi talebinde bulunamaz.

22.16. Idaremiz deposundan alinan tiim malzeme ve ekipman icin yatayda ve diiseydeki
tasima isleri, ylikleme bosaltma isleri, ilgili malzemelere ait tiim nakliye isleri ile bahsedilen bu
butlin islere ait caligmalar yapilirken is¢i saghigi ve is giivenligi i¢in tiim giivenlik énlemlerinin
alinmasi tamamen Yiiklenici’nin sorumlulugundadir.

22.17. Yiklenici firma galisan personeli siirekli olarak, firma logosu ve ismi yazili is
tulumu, reflektif yelek ve baret kullanmak zorundadir.

22.18. Yiklenici firma, yapilan isin niteligine gore ¢alisma siiresince mevzuatlara uygun;
baret, is gozlugli, is eldiveni, koruyucu maske, ¢elik burunlu giivenlik ayakkabisi, iskelede
ve/veya yliksek irtifada galisanlar i¢in saglam bir noktaya veya can halatina sabitlenmis parasiit
tipi emniyet kusami, toz maskesi, gaz maskesi, temiz hava takviyeli solunum maskesi vb. gibi
akla gelebilecek her tiirli kisisel koruyucu ekipmani ¢alisan personeline temin etmek ve
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il o
kullandirmak zorundadir. Gorevlendirilecek Idari personele is giivenligi malzemesi temin
edilecektir.

22.19. Yiklenici firma is baginda stirekli olarak en az 10 L/sn kapasitesindeki su ve/veya
¢amur pompast ile jeneratdrli bulundurmak zorundadir. Tiim su ve ¢amur bosaltma isleri
Yiiklenici’ye aittir ve bu isler i¢in beden 6denmez.

22.20. Is bu sartname kapsaminda kazinin yapildig1 gilizergéhlarda, hendek dolgusunun
heniiz yapilmadig: kisimlarda her 250 m 'de bir adet olmak iizere, demir profiller ve saclar ve
kullanilarak tim malzeme ve iscilik giderleri Yiklenici firma tarafindan karsilanarak imal
edilmis 210 cm uzunlugunda, en az 70 cm platform genisliginde ve 110 e¢m korkuluk
ytiksekligindeki yaya gecitlerinin uygun yerlerde kullamlmasi Yiiklenicinin sorumlulugundadir.

Yiklenici firma yaya gegidinin imalatin1 yaptigini gerekge gostererek kendisine ekstra bir bedel
ddenmesi talebinde bulunamaz.

MADDE 22. FABRIiKA KABULU SIRASINDA YAPILACAK TESTLER

22.1. Ultrasonik ve floroskopi metotlar: ile kaynak kontrolleri (TS-EN10217-1).
22.2. Hidrostatik basing dayanim testi (TS-EN10217-1).

22.3. Stok sahasinda hazir olan Idaremiz teknik personeli nezaretinde sondajlama usulu
ile her ¢aptaki borudan kaynak birlesim noktasini da igerecek sekilde almacak numunelerden
fabrikada TS-EN10217-1 standartinda 3 adet ¢ekme ¢ubuklarinin hazirlanmas. (hazirlanan
¢ekme gubuklarindan 1 tanesi fabrikada sahit numune olarak kalacak, 2 tanesi Idaremiz teknik
personeli tarafindan tutanakla teslim alnacaktir. Idaremizin aldigi g¢ekme cubugu
numunelerinden bir tanesi gekme deneyinin yapilmasi i¢in Idaremizin belirleyecegi bagimsiz test
kurulusuna gonderilecek, bir tanesi ise yine Idaremizde sahit numune olarak kalacaktir.

22.4. Idare tarafindan malzeme onaylar: (testleri tamamlandiktan sonra) verilmeden ise
baslanmayacak. Testi tamamlanan malzemeler Idare onayina sunulacaktr.

22.5. Holiday testi ile polietilen kaplamamn ge¢irimsizliginin tayini (TS5139)

22.6. Idaremizin belirleyecegi bagimsiz test kurulusuna gonderilmek tizere her ¢aptaki
borudan tutanakla 50 cm numune alinacaktir.

MADDE 23. ISLETME PROJELERI
23.1. Tammlar ve Kisaltmalar:

Elektronik Ortam: Bilgisayar da ¢izgisel olarak islem yapilan veri ortami

Isletme Plan1: Igmesuyu hatlarimin ve sebeke elemanlarimin (Vana, Fittings, Maslak odasi,
v.b.) koordinatl gésterimi

BKYV: Basing Kontrol Vanasi (Maslak)
Anahat: Belediye imar yollarinda bulunan hat

Sebeke Elemanlan: Borular birlestirmelerde kullanilan malzemeler, Hidrolik islemleri
yapan malzemeler.

23.2. Elektronik Ortam icin Isletme Planlarinin Uretim Esaslar
Ol¢iim ve Idareye Teslim sistemi ITRF 96 koordinat sistemi ve dxf uzantili olacakiir.
Olgiimler 3 boyutlu (x,y,z) olacaktir ve Boru iistiinden aliacaktir.
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Olgiimiin yapildig: noktalarda iki tarafli olarak kanal kenarlar da olctilecektir.

Olgtimler, MUSKI kontrol elemanlarmin denetiminde ve boru fersi ( Boru kanala atilir,
borunun konum degistirmemesi i¢in diiz olan kisimlar: mahalli olarak kumlanir, borunun kirik
yerleri ve altyapilarin oldugu kisimlar agikta goriiniir sekilde birakilir ve &lgtime baslanir )
sirasinda yapilacak, Yiiklenici tarafindan tutulacak olan 6l¢ti krokisinin bir niishas1 MUSKI
yetkilisine teslim edilecektir. Isletme Planina esas teskil eden tiim icmesuyu ve altyapiya iliskin
bilgiler hattin transesi kapatilmadan tespit edilecektir.

Boru hatlarmin diiz gittigi bélimlerde 20 m arahklarla, doniis yaptig1 bsliimlerde kavisi
belli edecek sekilde sik dl¢timler yapilacaktir. Biitiin sebeke elemanlari ile birlikte, celik borularda
her baglant: noktasinda 6l¢iim yapilacaktir.

Abone hatlarinda anahat baglanti elemanindan baslanarak bina girisine kadar ol¢iim

yapilacaktir. Olgiim uygulamast anahattin aynisidir. Sebeke {izerindeki biitiin detaylarin 6l¢iimii
yapilacaktir.

Olgti krokilerinde, vanalarin roperleri, boru ¢aplari, metraj ve tipi gosterilecektir. Ayrica
ozel gegis ve Basing Kontrol Vana Odasi (MASLAK) i¢in detayh &lgtim ve ¢izim yapilir. Olcii
krokisine cizilen sokaga baglantili diger sokaklarin da isimleri yazilacaktir.

Isletme Plani MUSKI tarafindan verilecek 6rnek plan ve standartlara bagli kalinarak
¢izilecektir. (Yazi tipi, boyu, yonii, ¢izgi kalinligi, tipi, rengi, level (tabaka) yapisi, kuzey
istikameti oku, v.b.)

Basing Kiric1 Kontrol Vana odasi (MASLAK), 6zel gegisler veya yapilan tesislerin kimi
bolimlerinin 6zel kosullarda insas1 (yeriistii hatlarinda, kdprii alt / {istii gecislerinde, direkler
lizerinde inga edilen hatlarda, dzel yeralt: engel gecislerinde, v.b.) i¢in istenildigi takdirde enkesit-
boykesit plant ¢izilerek kagit ve elektronik ortamda teslim edilecektir.

Insaat sirasinda goriilebilen tiim yeralt: tesislerinin (Su, Kanalizasyon, Elektrik, Dogalgaz.
PTT, Sinyalizasyon, Mobese v.b.) i¢me suyu hattina (gelik, PE, abone hatt1) gére konumlari
olctilecek ve isletme planlarin da gosterilecektir. Diger altyapilarla igme suyu borusu arasina
konan koruyucu beton plaka ve diger ekipmanlar da dlciilecektir.

Katodik koruma noktalar1 ve vanalarin olgiimleri yapilacak, Isletme planmi tizerinde
roperlenerek gosterilecektir.

Borunun tipi (polietilen, ¢elik), ¢api, dayanma basinct (PN10, PN16 vb.), dosenme tarihi,
déseyen firma ismi Isletme planlarinda yazilacaktir. Borunun, fittingslerin ve vanalarin markas
Ol¢li krokilerine yazilacaktir. Kullanilan gelik borularin et kalinliklar: da yazilacaktir. Ayrica biitiin
borulara ait i¢ ve dis kaplamalarda belirtilecektir.

23.3. Genel Esaslar

Bu sartname ve eklerinde tereddiit doguran veya eksiklik arz edebilecek bilgilerin
bulunmast durumunda, MUSKI' nin ilgili husustaki yorumu esas alinacaktir.

Teslim formati hamdata ve isletme plam seklindedir. Hamdatalar, giinliik 6lctimleri iceren
dosyalar halinde olacaktir. Ayrica toplu olarak 6l¢ii krokilerde verilecektir.

Isletme Plani ve istenen diger bilgiler gegici kabul yapilmadan 6nce onaya sunulacaktir.

Isletme plami detaylari, onaya sunuldugu giin itibariyle glincel ve eksiksiz olacaktir.
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Hamdata ve Isletme Plan1 bir CD igerisinde yaz: ile teslim edilecektir.

Yiiklenici firma MUSKI tarafindan gosterilen kontrol noktalarmi agmakla yiikiimlidiir.
Agilacak kontrol noktalarmnin sayist MUSKI tarafindan isin bityiikliigiine gore belirlenecektir.

MUSKI kontrol amagli olarak Imalat dénemi iginde zaman zaman Olctimler alacaktir.

Isletme planlarinin teslim ve kontrolii sirasinda Yiiklenici firmanin yetkilisi hazir
bulunacaktir.

Teslim edilecek olan harita ve formlar istenildigi zaman kagit ortaminda da teslim
edilecektir. '

MUSK] kullanilacak formlarda gerekli gordiigii taktirde degisiklik yapma hakkina sahiptir.

MADDE 24. KUYU BINASI DUVAR CEPHELERINE GIYDIRME YAPILMASI

Sonda) kuyusunun konumuna gére yol kismindan net bir sekilde gériilebilecek sekilde
duvar kismina 1 metre ¢apinda daire geklinde MUSKI, MUGLA BUYUKSEHIR BELEDIYESI,
BIRLIKTE AILEYIZ, BIRLIKTE MUGLAYIZ logolarindan yapistirma sivama yapilacaktir.
Yikleniciye ayrica bu imalat kapsaminda bir bedel 6denmeyecektir.

61
Fmse AW Veve Kadan VTIOEK AN



Plan Proje Yatirim ve Insaat Dairesi Baskanlig
Iemesuyu Isale ve Sebeke Hatt Yapim Isi Genel Teknik Sartnamesi

4

62
Frnf& m VevelK a&dni VITCRY AN



Plan Proje Yatirim ve Insaat Dairesi Baskanligi
Iemesuyu Isale ve Sebeke Hatt1 Yapim Isi Genel Teknik Sartnamesi

MADDE 25. EKLER:

EK - 1: Calisma Yapilacak Sahada Almmasi Gereken Giivenlik Onlemleri i¢in
Ornek Fotograflar

EK-2: ICMESUYU — KANALIZASYON HATTI Sizdirmahk Formu

_ EK-1: Caliyma Yapilacak Sahada Almmasi Gereken Giivenlik Onlemleri i¢in
Ornek Fotograflar

FOTOGRAF — 1
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