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| ‘l:_ 30 1
1 260 KONYA BUYUKSEHIR BELEDIYESI] ]
KOSKI Genel Mudiirligii
2 2
R SONDAJ CALISMASI |
3 3
] - Verdigimiz Gegici Rahatsizliktan 1
Dolayi Oziir Dileriz
4 4
680 0
5 5
6 ‘I E ]— 150 6
7 7
8 800 8
] 1050 |
9 9
10 10
250
11 I 11
1|50 150
- ad
12 Lt 12
|| Not: Giivenlik tabelalari 50 /30 /2 mm Dikdortgen profilden imal edilecektir. Tabelalarin orta yazi kisminda
2mm sac kullamlacaktir. Aksi belirtilmedikge tiim élgiiler mm'dir,
13
ISiM IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM & i .
f \ Su Temin ve Kaynak Geligtirme

Kontrol Ali KARAKOCA lx,ﬂ Sube Miidiirliigii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN K"i':'.ﬁﬁiﬁflﬁ!}'{fﬂf&?m EK :1 Giivenlik Tabelast




A B C D F G I I
1 1
2 2
7 S VANANAANY ANRAN .
4 4
5 5
6 6
SO/AX\
27777777 A<§
7 2 7
8 8
9 9
10 10
1 BORU DI§ CAPI D 8 83 L 1
(mm) (mm) (mm) (mm)
L. 8 5/8" 219,1£2,19 54+0,5 1,6+ 0,8 4000 + 10 -
2 Yuvarlakliktan kagiklik (ovallik) ¢ap toleranslart sinirlari iginde olacaktir. i
13
isim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM . -
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidiirligii
e ol TER C2-A 8 5/8" Spiral Kaynaklt
Onaylayan | Mehmet Nuri GUVEN o SO0 Kapah Celik Bora
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oL :m‘_'imlz_wi S203 | 1_:?:).5 I LiiE i.aﬁl;mr;.ﬁ [ 0132 i Hils im i | ;6-44- [2628
| Yuvarlakliktan kagiklik (ovallik) ¢ap toleranslari smirlan iginde olacaktir, H
12 12
13
[SiM IMZA
Flein Yavuz YILDIRIM Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidurligi
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN a0 | EK :2-B 8 5/8"Diiz Filtreli Celik Boru




1 1
2 2
3 el — l— 3
4 4
B 760 760 |
5 5
6 6
L
760 ‘ — 80 .—L._
7 7
8
~— 30 8
by [
; o o070 ;
|| f ? 30 L
10 10
— 4 14" —
1 ©280/225 11
12 12
—  Not: Destek Sact 8mm Kalinhiginda platinadan kesilerek saplama montajt i¢in agilan delik civarina destek | —|
olmak iizere kaidenin i¢ kismina, kaide destek profiline 40/30/5mm dlgiilerde dikdértgen profilden imal edilip
her ikisi birlikte ek 3-C 'e gore kaynatilacak. Aksi belirtilmedikge tiim dlgiiler mm'dir, 13
iSim iMzA
Cizen Yavuz YILDIRIM
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Al KARAKOCA Sube Miidirligii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN EK: 3-A Kaide Kdgebent ve Montaj




A B C D E G H 1
1 |
|| '7 580 I ’ |
80
|
2 l 2
3 I 580 | 3
| | i 50
- ol ] I 4— B -
o Foe =
4 4
- K | i =
1 P
a 8 _i
11K
5 | 5
420 572 580
6 6
- @16 —] ]
e
AN
7 : T 7
1 L Bl
r——— 72 J—
8 8
B aynak hem asagi kisma B
hemde yukan kisma uygulanacaktir.
9 9
10 10
11 11
12 12
|| Not: Kaidenin dis kismi 80/80/8 késebentin seklindeki 6lgiilere uygun kesilmesi ve ug uca cklenerek kaynakla ||
Ek ... uygun olarak kaynatilmasi yéntemiyle imal edilir.Birlestirme kaynag biitiin yiizeylere uygulanmalidir.,
Kaide &lgiileri bur resme uygun olmalidir saplama montaj delikleri igin yiiklenicinin istemesi durnmunda idare
tarafindan sablon verilebilir. Aksi belirtilmedikge tiim &lgiiler mm 'dir. 13
ISiM iMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM ;
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidiirliigii

Onaylayan

Mehmet Nuri GUVEN

EK: 3-B Kaide Kégebent ve Montaj




A B C D E F | 6 | w 1
Cakil
Kuyu Kaidesi ~., Borusu (6mm) 1
100
14" i
- — |— @280/225 — | —
N ]
2 2
3 +0.00 3
4 19" Muhafaza Borusu——" "
14" Muhafaza Borusu
@280/225 Teghiz Borusu mal
420
5 5
O
14" Muhalaza Borusu (Smm / s
‘ )\\
6 @100 Cakil Borusu (5mm) 6
\ O 580
] ©280/225 Tegihiz Borusu ]
¢ *‘———________

7 Kaide Kosebent— | \ 7
8 '’ 8
|| Kaide i B
9 9
S 400 |

14" Kaide Borusu (Smm)\

10 +0.00 10
] 14" Muhafaza Borusu (Smm ]
11 11

19" Muhafaza Borusu
L
©280/225 Teghiz Borusu
12 . . . . ; 12
Not: Cakil borularmmn boyu Kaide {ist zeminine kadar uzanacak , beton islemi tamamlandiktan sonra tahliye
kanali seviyesinde kesilecektir. Cakil borularmm agiz kism kapali durumda bulunacaktir sac ile kapanacaktir. ]
14" Kaide borusu ¢ikisi igim ayni gapta Smm et kalinligindaki kapak montaj esnasinda bulundurulacaktir kaide
ile 14" Kaide borusunun baglantisini saglayacak olan lamalar Smm et kalmhginda olacaktir. Aksi belirtilmedikce
tiim Slgiiler mm dir. 13
isim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM 7 ; S
Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA mﬁ{ Sube Miidiirliigii
Onaylayan  IMehmet Nuri GUVEN o nm 060 | BK - 3-C Kaide Montaj ve Kesiti




A B € D E F G H I
| 1
2 275 2
| 22,50° ||
1
3 \ 3
4 s \ 300 4
RE60 *Ida
| N i B
= '%
20 20
5 5
PLATINE
B 400 B
6 6
7 7
8 8
550
| ~ _| /L— RS0 ||
= = (> )
9 ri1—" 9
- - |
> 550 e R25
10 4 é = ——: 10
— @60 ng WES I -
=3 = = s < |
- y | \C | W=
11 | 11
21
12 12
Not: Mevcut borular 5" 8§ mm et kalinliginda boru olacaktir, Kullanilan dirsek ANSI B 16.9 SCH 40 5" patent
| dirsek olacaktir. Flang PN 16, yerlestirme agis1 22.5° olacaktir. Flanslar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir. ||
Flang delikleri birbirini karsilamak zorundadir, Dis ¢ekilecek kisma ait érnek malafa kurumumuz tarafindan
yiikleniciye verilecektir. Tiim birlesie noktalar: kaynatilacaktir. Belirtilmeyen tiim dl¢iiler mm cinsindendir. 13
isim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM . i
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Al KARAKOCA Sube Miidiirliigii
Onaylayan  |Mehmet Nuri GUVEN S e Ek 4-4-A - 125'lik Platine




A B C E F H |
1 I
3 1/2" Disli Standart 2
Magon 2 Adet olup
] kaynak yapilacaktir. -
] TR I —
3 3
200
4 200 4
L L T —— |
S 5
6 6
7 7
8 8
— (-
200
9 9
10 10
2 PN 16 5" FLANS
11 11
12 12
— Not: Mevcut borular 5" 5 mm et kalimhiginda boru olacaktir. Flanglar PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir. |—
Flanslar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir. Flang delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Tiim flang
ylizeyleri hem igten hem de distan kaynatilacaktir. Belirtilmeyen tiim 6lgtiler mm cinsindendir. 13
isim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM P
i(\' Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA o 0, Sube Miidiirliigii
Onaylayan  |Mehmet Nuri GUVEN KOSKIGENEL MUDURLUGO | R 4-4-B - 125'lik T Malzeme




A B (: D G H I
|
2 2
700
3 3
4 4
3 -

— s PN 16 5" FLANS —
5 5
6 6

I e
7 7
8 8
700
9 9
b e )
10 10
11 11
12 12
| Not: Mevcut borular 5" 5 mm et kalinhginda boru olacaktir. Flanglar PN 16, yerlestirme agist 22,5° olacaktir. |—
Flanglar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir. Flans delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Tiim flans
yiizeyleri hem igten hem de distan kaynatilacaktir. Belirtilmeyen tiim 6lgiiler mm cinsindendir. 13
iSiM iMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM . -
I(\_ Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA o BT Sube Miidiirliigii
[KOSKI| T
i - Ek 4-4-C - 125'lik
> 1 MUDURLUGU
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN tes Dajlaniizn Debimetre Giris Borusu




Su Tesisteri Daitesi Bagtanhipa

A B G D E F G H [
1 |
7 2
250 ————=
3 3
— o= PN 16 5" FLANS —
5 5
6 6
7 7
— T ] —
8 250 8
] L eV -
9 9
10 10
11 11
12 12
Not: Mevcut borular 5" 5 mm et kalinliginda boru olacaktir. Flanglar PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir,
Flanglar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir, Flang delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Tiim flang
yiizeyleri hem igten hem de digtan kaynatilacaktir. Belirtilmeyen tiim 6lgiiler mm cinsindendir. 13
isim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM : ;
Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidiirliigii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN KOSKLGENEL MUDORLOGD | - Bl 4.4-D)- 125'lik Sahte Debimetre




1 |
2 2
250 500
3 / 3
4 4
— ERl= PN 16 5" FLANS —
1/2" Digli Standart
5 Magon 2 Adet olup 5
kaynak yapilacaktir.
6 6
250 j
e
7 7
- & |
500
8 8
9 9
] SCH 40 =)
PATENT DIRSEK
10 10
11 11
12 , 12
Not: Mevcut borular 5" 5 mm et kalinlifinda boru olacaktir. Kullanilan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 5" patent
dirsek olacaktir. Flans PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir. Flanglar boru eksenine dik kaynatilacaktir, Flang [ |
delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Tim flans yiizeyleri hem igten hem de distan kaynatilacaktir,
Belirtilmeyen tiim 6l¢iiler mm cinsindendir. 13
iSim iMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM & . s
'(l(\ Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA o B Sube Miidiirliigii
e — Ek 4-4-E - 125'lik Debimet
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN Cikis Bolrus: mmetre




= C—— T 1
2 2
3 3
4 4
| ||
1400
5 5
6 6
SCH 40
7 / PATENT DIRSEK 7
=]

8 8
| 22.50° |
9 9

1300

2

10() 10

22502 |

11 PN 16 5" FLANS 11

Not: Mevcut borular 5" 5 mm et kalinliginda boru olacaktir. Kullanilan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 5" patent

|| dirsek olacaktir, Flang PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir. Flanglar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang

delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Tiim flang yiizeyleri hem igten hem de digtan kaynatilacaktir.
Belirtilmeyen tiim &lgiiler mm cinsindendir.

13
Isim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM ; i
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidiirligii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN Koskl Gl MUDDRLDGY Ek 4-4-F - 125'lik Sebeke Borusu




A B C D F | G H I
1 1
SCH 40
— PATENT DIRSEK o 0 T
o o
2 | m r
3 3
4 4
5 5
] 1652 |
6 6
7 7
8 8
PN 16 5" FLANS
K N L=
9 9
10 . 10
22,507
j— 2025 10725
11 ) 11
12 Baz 12
Not: Meveut borular 5" 5 mm et kalinliginda boru olacaktir. Kullanilan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 5" patent
— dirsck olacaktir. Flans PN 16, yerlestirme agisi 22,5° olacaktir. Flanslar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang ]
delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Tiim flans yiizeyleri hem i¢ten hem de distan kaynatilacaktir.
Belirtilmeyen tiim Slgiiler mm cinsindendir. 13
isiM IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM . o
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidiirliigii

Onaylayan

Mehmet Nuri GUVEN

Su Tesisled Dairesi Ragiantigs

Ek 4-4-G - 125'lik Savak Borusu 1




A B @ D E F G H I
1
2 2260° 2
3 SCH 40 3
PATENT DIRSEK
4 4
5 1500 5
6 6
7 7
PN 16 5" FLANS
8 8
9 9
10 10
2025 381
1 < ) 1
12 583.5 I2
Not: Mevcut borular 5" 5 mm et kalinlifinda boru olacaktir. Kullanilan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 5" patent
| dirsek olacaktir, Flang PN 16, yerlestirme ag1s1 22,5° olacaktir. Flanglar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang [~
delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Tiim flang yiizeyleri hem i¢ten hem de digtan kaynatilacaktur.
Belirtilmeyen tiim Sl¢iiler mm cinsindendir. 13
iSim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM =
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidiirligii
JIKOSKL
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN KOSKI GENEL MUDURLOGT | 1 4-4-H - 125'lik Savak Borusu 2




Onaylayan

Mehmet Nuri GUVEN

A B € D F G I I
l 1
— T SCH 40 -
7 PATENT DIRSEK
2 Wi g
I 22
18
3 3
|
4 T 4
' 4
5 5
6 FLANS KAYNAK YERLESIM 6
7 141,70 129,70 188,00 210.00 250,00 7
J E
8 ¢ 8
9 9
10 10
11 v 7 11
A O ) Y
,L
12 12
Not: Flanslar PN 16 diiz flang olacaktir. Sekilde verilen
— B dlgiilere gore TS EN 1092-1 Tip 1 standardina uygun olarak —
imal edilecektir.
13
isim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM . -
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol All KARAKOCA Sube Miidiirligii

K
KOSKL GENEL MUDURLUGH

Su Tesislert Dairesi Bagbanhis

Ek 4-4-T - 125'lik Flang




A B ¢ D E F G H [
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2 275 2
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11 ] 11
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12 12
Not: Mevcut borular 4" 8 mm et kalinliginda boru olacaktir. Kullanilan dirsek ANSI B 16.9 SCH 40 4" patent
dirsek olacaktir. Flans PN 16, yerlestirme agis1 22.5° olacaktir. Flanslar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir.

Flang delikleri birbirini karsilamak zorundadr. Dis gekilecek kisma ait 6rnek malafa kurumumuz tarafindan
yiikleniciye verilecektir. Belirtilmeyen tiim élgiiler mm cinsindendir. 4
iSim IMZA

Cizen Yavuz YILDIRIM .

Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidiirliigii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN Ek 4-3-A - 100'1ik Platine_J




A B ( D E F G H l
1 1
2 1/2" Disli Standart 2
Mason 2 Adet olup
L kaynak yapilacaktur. -
e
3 3
200
1= o ||
4 4 4
- it e ||
3 5
- -
6 6
7 7
8 8
200
9 9
10 10
B PN 16 4" FLANS
11 11
12 12
Not: Meveut borular 4" 5 mm et kalinliginda boru olacaktir. Flanglar PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir.
| Flanslar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir. Flang delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim
dlciiler mm cinsindendir.
13
iSim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM . -
‘(K\ Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA 2. Sube Miidiirliigii
[KOSKi|

Onaylayan

Mehmet Nuri GUVEN

El. MUDORLUGT
i

Ek 4-3-B - 100'lik T Malzeme




Su Tesisleri Dairesi Haglanhi

A B C D F G H |

1 l

2 2
575

3 3
4 4
— 2 PN 16 4" FLANS —
5 5
6 6

SE—

7 7
8 575 8
9 9

| (| |

10 10
— }_
11 11
12 12
| Not: Mevcut borular 4" 5 mm et kalinliginda boru olacaktir. Flanglar PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir. ||

Flansglar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir. Flang delikleri birbirini kargilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim
dletiler mm cinsindendir, 13
iSiMm iIMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM &
{\ Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA = K: Sube Miidiirliigii
IKOSKE TR e
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN KOSKI GENEL MUDURLUGU Ek 4-3-C - 100'lik Debimetre

Girig Borusu




A B C D E F G H |
1 1
2 2
250 ——

i 3
4 4
- 450! PN 16 4" FLANS -
5 5
6 6
7 7
S— ] b —
8 250 8
= | | L
9 9
10 10
11 11
12 12
|| Not: Mevcut borular 4" 5 mm et kalinhiginda boru olacaktir. Flanglar PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir. ||
Flanslar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir. Flang delikleri birbirini kargilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim

olgiiler mm cinsindendir. 13
ISiM IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM .
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidirligi
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN Koiﬁlus?lﬁb;:j\i‘.#;?cu Ek 4-3-D - 100'lik Sahte Debimetre




A B C D E F G I8 L
| 1
2 2
200 —— 385
3 3
4 4
— 2= PN 16 4" FLANS —
1/2" Disli Standart
5 Mason 2 Adet olup R
kaynak yapilacaktir.
6 6
— 200
7 *I 7
I
S —_—
]

8 385 8
9 9
1 \ SCH 40 =

PATENT DIRSEK
10 10
11 11
12 12
—| Not: Meveut borular 4" 5 mm et kalinlifinda boru olacaktir, Kullamlan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 4" patent ||
dirsek olacaktir. Flans PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir. Flanglar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang
delikleri birbirini karsilamak zorundadir, Belirtilmeyen tiim &lgiiler mm cinsindendir. 13
iSim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM 7 N | ) -
K Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA o 1, =] Sube Miidiirliigii
Oﬂaylayan Mehmet Nuri GUVEN KDSKiGEN;L MUDURLOGT Ek 4-3-L - 100'ik Debimetre

S Tesisteri Dairesi Bagkanhis

Cikis Borusu




A B C F G H I
| 1
- ——
) 2
3 2
4 4
1450
5 5
6 6
7 SCH 40 7
PATENT DIRSEK
— \ L~ |
8 8
22,50°
9 9
1500
10 ( ) 10
nl PN 164" FLANS 11
12 12
— Not: Mevcut borular 4" 5 mm et kalinliginda boru olacakti. Kullanilan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 4" patent [
dirsek olacaktir. Flang PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir. Flanglar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang
delikleri birbirini kargilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim olgiiler mm cinsindendir. 13
isimM IMZA
(izen Yavuz YILDIRIM N | . -
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA _-_j(z Sube Miidiirliigii
A 8 £y

Onaylayan

Mehmet Nuri GUVEN

KOSKI GENEL MUDURLUGU
Su Tesiskeri Dairesi Baglanhgy

Ek 4-3-F - 100'lik Sebeke Borusu




A B [ D F G H I
| l
SCH 40
— PATENT DIRSEK s =i
| o/ N\ o
2 2
2250 S{ O
3 3
4 4
5 5
N 1650 N
6 6
7 7
8 8
PN 164" F[,AN$\
9 \ 9
10 10
22,50°
— |=— 174,5 1100 1
] | )
12 12
12745
| | Not: Meveut borular 4" 5 mm et kalmhiginda boru olacaktir. Kullanilan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 4" patent E
dirsek olacaktir. Flang PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir. Flanslar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang
delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim élgiiler mm cinsindendir. L
iSiM iMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM
Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidiirliigii
Onaylayan —\Mchmet Nuri GUVEN Ek 4-3-G - 100'lik Savak Borusu |

S Tesisteri Dairesi Baghanlis




A B C E F G H 1
1 1
2 /‘\ 2
3 3
SCH 40
- PATENT DIRSEK -
4 4
5 5
1350
6 6
7 7
PN 16 4" FLANS
L~
8 8
9 22,500 9
— 1745 305
10 ( ) 10
I ] 4795 1 l
12 12
| Not: Meveut borular 4" 5 mm et kalinligida boru olacaktir, Kullanilan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 4" patent [ |
dirsek olacaktir. Flans PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir, Flanslar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang
delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim 6lgiiler mm cinsindendir. 13
isimM iIMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM = i
Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Al KARAKOCA Sube Miidiirligi
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN “Oiﬂfﬁ;‘,‘iﬁ};iﬁ!:ﬁfﬁm Fk 4-3-H - 100'lik Savak Borusu 2




A B C D E F G H |
] 22 l
SCH 40
2 s, e PATENT DIRSEK 2
3 3
4 4
5 % 5
/
6 6
1163 1043 158 180 220 FLANS KAYNAK YFRLES]M
7 7
7 7
8 % 8
9 / 2 9
: g
10 , 10
11 7 % 11
[
)
12 12
Not: Flanslar PN 16 diiz flans olacaktir. Sekilde verilen lgiilere gore TS EN 1092-1 Tip | standardina uygun -
olarak imal edilecektir. Tiim élgiiler mm cinsindendir.
isimM IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM ; s o
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidiirltgii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN ! 'Su',m"imﬂi;m;gl z Ek 4-3-1 - 100'lik Flang




A B & D F G H I
1 1
2 2
275
| 2250 o)
3 i 3
o o
- ~ el s o
B 300 300
4 — 22 a6 4
Re0
\{{\ ol ] F
= . ) _ | H ﬂ . ﬁl -
15—' 15
5 5
PLATINE 00
’ E i 6
7 7
8 8
e "I 550 i R50 | |
- B, ~ 3
[—) — ()
9 Rll-—/ 9
| i -
D — I A
10 150 — 10
2 '
— @60 -/®.[ _hl 2T 1
N = - I ‘
46
11 N\ = i 11
21
12 12
Not: Meveut borular 3" 8 mm et kalinliginda boru olacaktir. Kullamilan dirsek ANSI B 16.9 SCH 40 3" patent
dirsek olacaktir. Flang PN 16, yerlestirme agis1 22.5° olacaktir. Flanslar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir,
Flans delikleri birbirini kargilamak zorundadir. Dis gekilecek kisma ait drnek malafa kurumumuz tarafindan 3
yiikleniciye verilecektir. Belirtilmeyen tiim 6l¢iiler mm cinsindendir, L
iSiMm IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM ‘
{ Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA Kn Sube Miidirliigii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN : Ek 4-2-A - 80'lik Platine




A B C D E F G H I
1 1
2
- 172" Disli Standart 2
Mason 2 Adet olup
— kaynak yapilacaktir. —
=
3 3
200
- 5 -
4 200 4
. | P e | ==
5 5
6 6
7 7
8 8
200
9 9
10 10
22,500 PN 16 3" FLANS
11 11
'_‘ —
12 12
Not: Mevcut borular 3" 5 mm et kalimliginda boru olacaktir. Flanglar PN 16, yerlestirme agisi1 22,5° olacaktir.
Flanslar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir. Flang delikleri birbirini kargilamak zorundadir. Belirtilmeyen tim |4
dlgtiler mm cinsindendir.
isim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM ' . .
j Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Al KARAKOCA ! K Sube Miidiirligii
5 N KOSKi
Onaylayan  [Mehmet Nuri GUVEN R b Ek 4-2.B - 80'lik T Malzeme




A B C D B G I |
1 1
2 2
860
3 3
4 4
= 22,500 PN 16 3" FLANS Ll
5 5
6 6
7 7
——
8 8
9 9
860
10 10
iy : | 11
12 12
|| Not: Meveut borular 3" 5 mm ct kalinliginda boru olacaktir. Flanglar PN 16, yerlestirme agist 22,5° olacaktir. | |
Flanglar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir. Flang delikleri birbirini kargilamak zorundadur. Belirtilmeyen tiim
Olgiiler mm cinsindendir. 13
isim iMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM ™ : ;
{ Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA QK: Sube Midiirliigii
T —— e 0| Ek4-2.C - 80'lik Debimet

Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN e on kst Giris B(;,USS et




A B C D K E G H l

| |

2 2
200

3 3
4 4
— 22,50 PN 16 3" FLANS .

5 5
L] -
6 6

7 e 7
|| 200 =

o O e

8 8
9 9
10 10
11 11
12 12
| Not: Mevcut borular 3" 5 mm et kalinliginda boru olacaktir. Flanglar PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir,

Flanslar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir. Flang delikleri birbirini kargilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim
olgiiler mm cinsindendir. 13
isiMm IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM % . -
/l(\' Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA o B Sube Miidiirliigii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN KOSKIGENEL MODORLOGU | Bk 4.2.D) - 80'lik Sahte Debimetre




A B C |
1 1
2 2
200 500
3 3
o 5
4 N\ \ 2 4
- 250 — X PN 163" FLANS =
1/2" Disli Standart
5 Magon 2 Adet olup 5
kaynak yapilacaktir.
6 ‘-—zuo——] 6
=
7 7
8 / 8
_/_I
9 9
SCH 40
. PATENT DIRSEK
10 10
11 11
12 12
—{ Not: Mevcut borular 3" 5 mm et kalinliginda boru olacaktir. Kullanilan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 3" patent ||
dirsek olacaktir. Flang PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir. Flanslar boru eksenine dik kaynatilacaktir, Flang
delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim lgiiler mm cinsindendir, 13
iSiM iMzA
Cizen Yavuz YILDIRIM
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol All KARAKOCA Sube Miidiirligii
" PRS- Ek 4-2-E - 80'lik Debimetre
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN SaTedslr Dyes Baganis Cikis Borusu




A B 9 E G H [

1 1
] i 7 [ |
2 2
3 3
4 4

1445
3 5
6 6
7 SCH 40 7
/ PATENT DIRSEK
8 K 8
22.50° <
9 9
1395
) R
10 o 10
o \\
— O -
S PN 16 3" FLANS
11 — 11
12 12
| | Not: Meveut borular 3" 5 mm et kalinliginda boru olacaktir. Kullanilan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 3" patent | |
dirsek olacaktir. Flang PN 16, yerlestirme agisi 22,5° olacaktir. Flanglar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang
delikleri birbirini kargilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim élgiiler mm cinsindendir. 13
isim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM o
Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidiirltigi
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN Ek 4-2-F - 80'lik Sebeke Borusu




A B G D F G H I
1 1
SCH 40
— PATENT DIRSEK 1
o o
o o)
2 'l - 2
22507 )q 0O
—A \ f-— —{
3 3
4 4
5 5
| 1645 |
6 6
7 7
8 8
PN 16 3" FLAN$\
9 9
10 s 10
- — 1345 1150,5 —
ST I I
12 12
1285
|| Not: Meveut borular 3" 5 mm et kahnliginda boru olacaktir. Kullanilan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 3" patent B
dirsek olacaktir. Flans PN 16, yerlestirme agist 22,5° olacaktir. Flanglar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang
delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim 8lgiiler mm cinsindendir. 13
isim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM . »:
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Midirliigii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN ke EEER{“UL” IEk 4-2-G - 80'lik Savak Borusu 1




A B C D E F G H [
| 1
2 2
3 3
SCH 40
| PATENT DIRSEK L |
4 4
5 5
1350
6 6
7 7
PN 16 3" FLANS
8 8
9 22,50° 9
| —-— 1345 229 | ——
10 I C 10
11 11
3635
12 12
|| Not: Meveut borular 3" 5 mm et kalinhiginda boru ofacaktir. Kullamlan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 3" patent
dirsek olacaktir. Flans PN 16, yerlestirme agis1 22,5° olacaktir. Flanslar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang i3
delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim élgiiler mm cinsindendir.
ISim iMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM . .
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Al KARAKOCA Sube Miidiirliigii
Onaylayan | Mehmet Nuri GUVEN Ek 4-2-H - 80'lik Savak Borusu 2

Su Tessleri Dairesi Bagkanhii
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| |
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10 / 7 10
N 7 77 Nu
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11 11
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Not: Flanglar PN 16 diiz flans olacaktir. Sekilde verilen élgiilere gére TS EN 1092-1 Tip 1 standardina uygun

olarak imal edilecektir. Tiim &lgiiler mm cinsindendir. 13
I1SIM IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Al KARAKOCA Sube Midiirligii
JIKCEKE .
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN KOSk AENIE MUDURLIA0 Ek 4-2-T - 80'lik Flang
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|| Not: Mevcut borular 2" 8 mm et kalinliginda boru olacaktir. Kullanilan dirsek ANSI B 16.9 SCH 40 2" patent
dirsek olacaktir. Flans PN 16, yerlestirme agisi 45° olacaktir. Flanglar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir. Flang
delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Dis ¢ekilecek kisma ait 6rnek malafa kurumumuz tarafindan 13
yiikleniciye verilecektir. Belirtilmeyen tiim 6l¢iiler mm cinsindendir.

Su Tessten Dairesi Baghanhis

iSiM IMZA
(Cizen Yavuz YILDIRIM
Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Al KARAKQCA Sube Miidiirliigii
Onaylayan | Mehmet Nuri GUVEN SEaEL MDA TG0 Ek 4-1-A - 50'lik Platine




A B () D E F G H |
1 1
2 o 2
1/2" Disli Standart
Masgon 2 Adet olup
L kaynak yapilacakr. —
| R
3 3
200
] = ||
4 200 4
|| | O o L
5 5
6 6
T 7
8 8
1 PN 16 2" FLANS 1
200
9 9
10 45,00 iO
11 11
12 12
| Not: Meveut borular 2" 5 mm et kalimhginda boru olacaktir. Flanglar PN 16, yerlestirme agis1 45° olacaktir,
Flanslar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir. Flang delikleri birbirini kargilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim
lgiiler mm cinsindendir. 13
iSiM IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM .
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Al KARAKOCA ; Sube Miidiirligi
j kosKi
Onaylayan  |Mehmet Nuri GUVEN KOSKIGENEL MODOLOGD | B 4-1-B - 50'lik T Malzeme




A B e D E F G H I
1
2 2
PN 16 2" FLANS o
3 3
4 4
5 )
6 6
7 7
8 8
[ — |
9 9
—1 700 I
10 10
11  m— 11
12 12
Not: Meveut borular 2" 5 mm et kalinhiginda boru olacaktir. Flanglar PN 16, yerlestivme acis1 45° olacaktir.
Flanglar boru cksenlerine dik kaynatilacaktir. Flang delikleri birbirini karsilamak zorundadur. Belirtilmeyen tiim |13
Sleilormmeincindandie
iSiM “IMZA
(izen Yavuz YILDIRIM .
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidiirligii
i _—r N oo K1 . Fk 4-1-C - 50Tk Debimetre
y y‘ Meh]net N““ GUVEN Su Tesiskeri Dairesi Baglanlijy Gll‘lS BOHISU




A B 3 D E F G H |

| 1

2 2
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3 3

4 4
45,00°

5 5
6 6
7 e 7
| 200 e

¢ DN e |

8 8
9 9
10 10
11 1
12 12
| Not: Meveut borular 2" 5 mm et kalinliginda boru olacaktir. Flanglar PN 16, yerlestirme agis1 45° olacaktir.  —

Flanslar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir, Flang delikleri birbirini karsilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim
dlgiiler mm cinsindendir. 13
Isim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM ;
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA 84 Sube Miidiirlugii
[kosKil .
T KOSKI GENEL MODORLUGO Ek 4-1-D - 50'lik
Onay]ayan Mehmet Nuri GUVEN Su Tesisleri Dairesi Bagkanhg: Sahte Debimetre




5 l

1 1
2 2
2y PN 16 2" FLANS 0
3 3
4 4

|__45.00°
1/2" Disli Standart
5 Mason 2 Adet olup 5
kaynak yapilacaktir,
6 6
200 —I

7 7
- e |
8 8
N ——

9 - \ 9

SCH 40
| PATENT DIRSEK -
10 10
11 11
12 12
| Not: Mevcut borular 2" 5 mm et kalinhiginda boru olacaktir. Kullanilan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 2" patent ||
dirsek olacaktir. Flang PN 16, yerlestirme agist 45° olacaktir. Flanslar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang
delikleri birbirini kargilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim élgiiler mm cinsindendir. 13
[SiM IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM & ) .
'[E(\ Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA o 1 Sube Miidiirliigii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN i mL'mmca Bl a0 B Lissimstee

Su Tesisleri Dairesi Baghanhs

Cikig Borusu




Onaylayan

Mehmet Nuri GUVEN

A B (& F G H I

| 1
il = e e | I

9 2

3 3
4 4

5 5

1730

6 6
i 7
8 8

PN 16 2" FLANS
T SCH 40 -
/ PATENT DIRSEK

9 _\ 9
10 10
| 1445 —
11 11
12 12
|| Not: Mevcut borular 2" 5 mm et kalimliginda boru olacaktir. Kullanilan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 2" patent ||

dirsek olacaktir. Flans PN 16, yerlestirme agis1 45° olacaktir. Flanglar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang
delikleri birbirini kargilamak zorundadir. Belirtilmeyen tiim 6lgiiler mm cinsindendir. 13
isiM iIMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM .
Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Mudiirliigii

KOSKI GENEL MODURLOGU

fresi Baglanhis

Ek 4-1-F - 50'lik Sebeke Borusu




A B C D F G H I
1 1
SCH 40
| PATENT DIRSEK |
2 \ 2
— 45,00°
3 3
4 4
5 5
| 1645 |
6 6
7 7
8 8
PN 162" FLAN$—\
|- ] \ | —
9 QL 9
10 8000 110
— —t}— 9B 1224 1
il | 1
12 12
1320
[ | Not: Meveut borular 2" 5 mm et kalinliginda boru olacaktir, Kullanilan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 2" patent B
dirsek olacaktir. Flans PN 16, yerlestirme agis1 45° olacaktir. Flanglar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang
delikleri birbirini karsilamak zorundadir, Belirtilmeyen tiim élgiiler mm cinsindendir. 13
isim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM | ; w
E{\‘ Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Al KARAKOCA ) s Sube Miidiirliigii
Onaylayan  |Mehmet Nuri GUVEN KOSk OENEL Mont €0 | Ek 4-1-G - 50'lik Savak Borusu 1

Su Tesisleri Dairesi Bagkanlig




1 1
2 — 2
3 SCH 40 3
PATENT DIRSEK
4 4
1200
5 5
6 6
| PN 162" FLANS I
7 7
8 8
45,00
9 9
—=t— 96 152 —=— b—
10 | 10
1l
] i -
11 11
248
12 12
|| Not: Mevcut borular 2" 5 mm et kalinliginda boru olacaktir. Kullamlan dirsekler ANSI B 16.9 SCH 40 2" patent |
dirsek olacaktir, Flang PN 16, yerlestirme agisi 45° olacaktir. Flanslar boru eksenine dik kaynatilacaktir. Flang
delikleri birbirini karsilamak zorundadir, Belirtilmeyen tiim &l¢iiler mm cinsindendir. 13
iSim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM ;
[\ Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA 1“: Sube Miidiirligii
OSK )
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN ROSKLGENEL MUDORLOGO | ol 4_1-H - 50'lik Savak Borusu 2




A 3 C D B P G H 1

| 1
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PATENT DIRSEK
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12 12
Not: Flanglar PN 16 diiz flans olacaktir. Sekilde verilen dlgiilere gére TS EN 1092-1 Tip | standardia uygun 13
olarak imal edilecektir. Tiim 6l¢iiler mm cinsindendir.
iSiM IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM ﬂ
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA &K’.g Sube Miidiirligii
A B S N e
Onaylayan | Mehmet Nuri GUVEN KOSKI Gl NUDORL GO Ek 4-1-1 - 50'lik Flans




Onaylayan

Mehmet Nuri GUVEN

\
KOSKI GENEL MURURLOGO
Su Tesisleri Mairesi Hagkanhd
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12 12
Not: Aksi belirtilmedikge tiim Slgiiler mm'dir.
13
ISim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM 7 N\ |
Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA nKn Sube Mildiirligi

EK 5-A Kuyu Cikis Aparatlan




A B | ¢ | b | E | ¥ | 6 | mn I
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—354,75 626,25 350
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g . £
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6 N ¢ 6
7 7
8 8
A: KUYU KAIDESI
- B: PLATINE ||
C: CEKVALF
D: TBORU
9 E: 150 LIK VANA ?
F: SAVAK BORUSU
= G: DEBIMETRE GIRIS BORUSU =
H: DEBIMETRE
10 I DEBIMETRE CIKIS BORUSU 10
I: SEBEKE CIKIS BORUSU
- K: SEBEKE BORUSU ||
11 i |
12 12
Not: Aksi belirtilmedikge tiim 6lgiiler mm'dir,
13
ISiM IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM
Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Al KARAKOCA Sube Miidiirliigii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN Lossmvgﬁﬁfnll.ﬁ%ﬁ{fca EK 5-B Kuyu Cikis Aparatlari
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Not:Aksi belirtilmedikge tiim 6lgiiler mm'dir. 13
isim IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM
Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Midiirliigii
Onaylayan  |Mehmet Nuri GUVEN KOSKIGENCLMUDURLUGU | BR 5.C Kuyu Cikig Aparatlari

Su Tesisteri Dairesi Bagkanligs




A B c D F G H |
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5 [ E— 5

e
6 6
I _f'
7 7
8 = 8
= s )
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9 9
10 10
11 11
| Z4
— L— - —
12 12
13
iSimM IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM . .
Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol AliKARAKOCA Sube Miidiirliigii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN RSk GENERMUDURLTA0 EK 5-D Kuyu Cikig Aparatlari
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ISiM IMZA
Sizen @ YILDIRIM
S Y Su Temin ve Kaynak Geligtirme
Kontrol Ali KARAKOCA I | Sube Miidiirliigii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN KA N MO0 EK 5-E Kuyu Cikis Aparatlar
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13
iSIM IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM
Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidiirliigii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN k“:&!ﬁ’%ﬁ“’.}?}f‘f‘? 60 EK 5-F Kuyu Cikis Aparatlart
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Not: Aksi belirtilmedikge tiim élgtiler mm'dir.
13
[SiM IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM N\ | . .
K Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA \ 55 Sube Mudiirliigii
Onaylayan  |Mehmet Nuri GUVEN KOSKI GENEL MODORLOGO | Bl 6 Kuyu Taban Kalip Plani
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Not: Aksi belirtilmedikge tiim &lgtiler mm'dir.
13
SimM IMZA
Cizen Yavuz YILDIRIM . .
Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Kontrol Ali KARAKOCA Sube Miidiirltigii
Onaylayan Mehmet Nuri GUVEN suTerteipimsinagan | BEC 7-A Kuyu Taban Betonu Statik
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Not: Aksi belirtilmedikge tiim &l¢iiler mm'dir.

[SIM

IMZA

Cizen

Yavuz YILDIRIM

Kontrol

Ali KARAKOCA

)

Onaylayan

Mehmet Nuri GUVEN

Su Temin ve Kaynak Gelistirme
Sube Miidiirliigii

KOSKI GENEL l\ulDl‘Jm.L‘IGU

Su Tesisleri Dairesi Baghanh

EK 7-B Kuyu Taban Betonu
Sehpa Yerlegim
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SONDAJ TEKNIK SARTNAMESI

1. KONU VE KAPSAM:

Bu teknik sartname bagli bulundugu sézlesme ve ekleri geregince 6n projesine uygun olarak Konya
Il sinirlan igerisinde 2000 m. su sondaj kuyusunun insas1, kuyu ¢ikis tesisat1 - kuyu kabin imalat1 ve
montaj1, kuyu kabin betonu insasi, bu kuyulara ait plan, form ve raporlarinin tanzim ve bunlarla ilgili biitiin

islerin tamamlanmasindan ibarettir.

2. GENEL HUKUMLER:

2.1. Ihale konusu isin bedeli kuyu derinligi degil, techiz derinligi temel almarak birim fiyat esasina
gore ddenir.

2.2. Idare acacagi ve actiracagi kuyularin bir kismina calisma &nceligi taniyabilecek, liizumlu
gordiigii anlarda kuyu yerlerinde degisiklik yapabilecektir.

2.3. Yiiklenici biitiin islerin gayeye, usuliine ve talimatlara uygun bir sekilde yapilmasindan sorumludur.
Aksi halde kuyularin temizlenmesi ve eksiklikleri tamamlanmas1 gerekirse bunlarla ilgili biitiin masraflar
yiikleniciye ait olacaktir.

2.4. Sondaj ig¢in gerekli, su, kil, bentonit, akvarel, asit ¢amur kacaklarini Onleyici lizumlu
malzemeler (pamuk ¢ekirdegi, talas, kepek, saman vs.) gaz, mazot, akaryakit, benzin, yag, malzeme
masraflari, tiim makine, malzeme nakliyeleri ve sondaj yeri 1slah ¢alismalari ile her tiirlii is¢ilik giderleri
sondaj birim fiyatlarina dahildir.

2.5. Sondajla ilgili tahlisiyeler i¢in gerekli her tiirlii malzeme, techizat ve ekipman masraflar
sondaj birim fiyatlar1 i¢erisinde kabul edilmistir. Bu hususta ayrica herhangi bir bedel 6denmez.

2.6. Sondaj esnasinda meydana gelen yikintilar ve temizleme masraflari sondaj birim fiyati icerisine
dahildir. Yiiklenici yikinttya meydan vermemek igin gerekli tiim tedbirleri almakla yilikiimliidiir. Bundan
dolay1 yikint1 ve yikintinin temizlenmesi i¢in ayrica bir bedel 6denmez.

2.7. Yiiklenici belirtilen is bitim siiresi ic¢erisinde isi bitirmekle yiikiimliidiir. Takim sikigsmast,
kuyu yikilmasi ve tahlisiye islemleri gibi miicbir nedenlerden dolayr meydana gelen gecikmeler siire
uzatilmasina sebep kabul edilmez.

2.8. Yiiklenici firma ¢aliganlar1 KOSKI Genel Miidiirliigiiniin misyon ve vizyonuna uygun tutum ve
davranislar sergileyeceklerdir.

2.9. Yiiklenici; Konya Biiyiiksehir Belediyesi Altyapt Hizmetleri Yo6netmeliginde belirtilen yerlerde
caligma yaptiginda gerekli ruhsatlari ve izinleri alacaktir. Bundan dolay1 dogabilecek aksakliklarda tiim Hukuki
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sorumluluk Yiiklenicinin uhdesindedir.

2.10. Sartnamede belirtilen isin isleyisiyle ilgili sartlardan biri veya birka¢1 yiiklenici firma
tarafindan yerine getirilmemesi durumunda Yapi Denetim Elemani ¢alismay:r sartlar yerine getirilene
kadar durdurmaya yetkilidir. Bu tip gecikmelerden dolay1r kaynaklanan siire kayiplar1 i¢in yiiklenici

firmaya ek siire verilmeyecektir.

3. GUVENLIK:
3.1. Yiiklenici firma, 4857 sayili Is Kanunu uyarinca hazirlanan yonetmeliklerden;
e I5Saghig ve Giivenligi Yonetmeligi,
e Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yénetmeligi,
e s Ekipmanlar1 Kullamminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Y 6netmeligi,
e Kisisel Koruyucu Donanim Y6netmeligi,
e Kisisel Koruyucu Donanimlarin Isyerlerinde Kullanilmasi Hakkindaki Y 6netmelik,
e (Calisanlarin Is Saghig ve Giivenligi Egitimlerinin Usul ve Esaslari Hakkindaki Y&netmelik
ve diger ilgili yonetmeliklere uymakla yiikiimlii olup, ilgili evraklart yer tesliminden itibaren 10 (on)
giin i¢inde idareye teslim edecektir.

3.2. Yiiklenici firma ¢alisma yapilacak alanlarda ise baglamadan once Yapi Denetim Elemaninin
gozetimi ve uyarilar1 dogrultusunda Cevre Giivenligi Tedbirlerini alacaktir. Calisma yapilan mahal ¢evresine
standartlara uygun Giivenlik Ag Bariyeri cekecek, Giivenlik ve Saglik Isaretleri Yénetmeligine uygun ikaz,
bilgi, levha cihazlar ve isaretleri koyacaktir. Yiiklenici EK - 1'de verilen 6lgii ve sekilde, her makine i¢in en
az iki (2) adet uyari levhasi yaptirmak ve kullanmak zorundadir. Bu is i¢in ayrica ticret ddenmeyecektir.

3.3. Calisma alaninda ytiklenici firma gece c¢aligmaya devam edilecekse kullanilan uyari levhalar
151kl1, giivenlik bariyerleri de gece goriinebilmesi i¢in fosforlu olacaktir. Calisanlarm is elbisesi de Is Saghig
ve Giivenligi malzeme standartlara uygun fosforlu elbiseler olacaktir.

3.4. Yiklenici firma tarafindan ¢aligma yapilacak alanda istenen giivenlik tedbirleri alinmadig:
takdirde ise devam etmesine izin verilmeyecek, bu durumdan dolayr meydana gelebilecek gecikmeler
icin yiiklenici firmaya herhangi bir ek siire verilmeyecektir.

3.5. Yiiklenici firma yaptig1 ¢aligmaya uygun calisanlart i¢in Koruyucu Donanim Y dnetmeligine
uygun malzemeler bulunduracak ve kullandiracaktir.

3.6. Kuyu insasinin ardindan yiiklenici firma tarafindan ¢amur havuzlarim ve kanallarin1 doldurulacak,
havuzlarda suyun g¢ekilmesine kadar gegen siirede bir ¢6kme olacagindan herhangi bir tehlikeli duruma
sebebiyet vermemek amaciyla havuzlar son halini alana dek etrafi emniyet bariyerleriyle kapatilacak ve
gerekli uyar1 levhalart bulundurulacaktir. Sondaj sahasinda bulunan yabanci maddeler mahalden
uzaklastirilacak ve sondaj yerinin ¢evre diizenlemesi yiiklenici firma tarafindan Yapi Denetim Elemaninin

nezaretinde ve istekleri dogrultusunda yapilacaktir. Aksi bir durumda yiiklenici firmanin yeni sondaj
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sahasina ge¢mesine izin verilmeyecek, bu durumdan dolayr meydana gelebilecek gecikmeler igin

yiiklenici firmaya herhangi bir ek siire verilmeyecektir.

4. PERSONEL:

4.1. Yiiklenici firma igbaginda sondaj isinden anlayan ve daha once bu islerde asgari 3(iig) yil

calismis bir Jeoloji Miihendisi / Yiiksek Miihendis bulundurmakla ylikiimliidiir.
4.2. Yiiklenici firma her sondaj makinesi igin en az 1 (bir) adet Yeralt1 Sular1 Tiiztigiiniin 9.Maddesi
geregince yeterlilik belgesine haiz sondor santiyede bulunduracaktir.

4.3. Yiiklenici, isin belirlenen siire i¢inde bitirilmesini saglayacak say1 ve kalitede kalifiye personeli
bulundurmak zorundadir.

4.4. Yiklenici Firma ¢aligma sahasinda teknik emniyet arag, gere¢ ve ekipmanlarinin kontrol, bakim
ve ikmalini yapma, ¢alisanlarin kisisel koruyucu teghizat kullanmasini saglama, is yeri emniyet tedbirlerini
alma ve acil durumlarda miidahale etme bilgi ve becerisine sahip nitelikli bir gbérevli bulunduracaktir.

4.5. Yiiklenici firma sondaj sahasinda bulundurdugu calisanlarinda tek tip is elbisesi kullanacaktir.
Bu elbiselerin sirt kisminda biiyiik yazi ile firma adi belirtilecektir. Caligsanlar is sahasinda belirtilenden farkli
giysi giyinmeyeceklerdir.

4.6. Yiiklenici firma is siiresince tiim ¢alisan personeli sigortali olarak ¢alistirmakla ylikiimliidiir.

5. MAKINA PARKI:
5.1. Sondaj Makinelerti;

Yiklenici firma haval/rotary sistemde ¢alismaya uygun en az 2 adet sondaj makinesi

bulunduracaktir. Sondaj makinalarindan 1 (bir) adedi yiiklenici firmanin ve/veya resmi alt taseronun 6z
mali olacaktir. Yiiklenici firmanin sartname ve eklerindeki hiikiimlere uygun, On projeyi
gergeklestirebilecek kapasiteye haiz sondaj makineleri hususunda idare ile mutabakat temin etmesi
zorunludur. Bunun i¢in, sondaj makinelerinin asagidaki bilgilere haiz bir bildirim listesini ve 1 (Bir)
makinenin Yiiklenici ve/veya resmi alt tageron firmanmn kendi mali olduguna dair belgeler amortisman defterinde
kayith oldugunu gosterir noter tespit tutanagl ya da yeminli mali miisavir veya serbest muhasebeci mali miisavir
raporu ile tevsik edilip teklif kapsaminda (YOKLENICI), sézlesme asamasinda (ALT TASARON) idareye
sunulmasi zorunludur.

a) Cinsi

b) Marka ve Tipi

C) Motorlarin giigleri ve hangi sistemi tahrik ettikleri

d) Ving kapasitesi

e) Camur pompast tipi max. basinci ve verimi

f) Cap ve derinlik kapasitesi
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g) Makine beraberindeki techizat ve ekipman listesi

5.2. Yardimc1 makine ve ekipmanlari;

Yardimc1 makine ve ekipman adetleri sondaj makinelerinin caligmalarin1 aksatmayacak sayida
olacaktir.

a) Oksijen kaynak takimi

b) Elektrik kaynak cihazi ve ekipmani

C) Jenerator test pompasi ve ekipmanini ¢alistiracak gligte olacaktir.

d) Kompresor

e) Su Tankeri (min. 5 m3)

f) Dik milli derin kuyu pompasi (Hm = 150 m. Q =5 - 50 It/sn)

) Dalgi¢ derin kuyu pompast (Hm =200 m. Q =5 - 50 It/sn)

h) Kolon borusu en az (Cap1 3", boyu en az 200 m.)

i) Inkisaf Takin ( Cap 4”, boyu en az 200 m.)

J) Orifis takimi

k)Debimetre (2 Adet )

) ikaz ledli, diidiiklii ve serit metreli su seviye 6lgme aleti ( min. 150 m.) (2 Adet )

m) Fiskartici jet

n) Numune Sandigi ( 250'lik)

5.3. Yiiklenici firma sozlesme tarihinden is sonuna kadar kontrolliigiin hizmetine C segmenti en fazla 2
yasinda tiim fenni kontrolleri yapilmus, tam kaskolu ve yakiti firmaya ait olan (dort) 4 kisi kapasiteli 1 (bir) adet
Dizel/Benzin/hibrit, soforlii otomobil tahsis edecektir. Sondaj ¢alismasinin stirekli kontrol edilmesi gerektiginden bu
ara¢ herhangi bir km (kilometre) smirlamasi getirilmeyecektir. Bunun igin yiikleniciye ayrica bir 6deme
yapilmayacaktir. Aracin zamanminda idareye teslim edilmemesi durumunda gegen her giin i¢in yiiklenicinin hak
edisinden sozlesme bedelinin 0,0003 (onbindetic) oraninda gecikme cezasi kesilecek ve yiiklenicinin ise baslamasina
izin verilmeyecektir. Bu sebepten dolay1 olusabilecek gecikmeden dolayr da herhangi bir ek siire verilmeyecektir.

5.4. Ihtiyac durumunda Yiiklenici firma ¢alisma sirasinda Yapr Denetim Elemanmin calismasina
yardimer olmak ve yapilan isle ilgili denetimleri daha rahat ve daha uzun siire yapabilmesi amaciyla Yap1
Denetim Elemanina santiye dahilinde dis kosullardan etkilenmeyecegi bir kabin tahsis edecektir. Bu
kabinin 6lgiileri ve icinde bulunacak ekipmanlarin mahiyeti Yap1 Denetim Elemani ve Yiklenici arasinda

yapilacak ek bir protokol ile tespit edilecektir.

6. ISE BASLAMA:

6.1. Sozlesmenin yapildig1 teblig tarihinden itibaren 7 (Yedigiin) giin icinde Isyeri Teslimi
yapilarak ige baslanacaktir.
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6.2. Yiklenici sondaja baslamadan 6nce malzeme ve ekipmanlar1 santiyede hazir bulunduracak ve

hazirliklarini tamamladiktan sonra idareye haber verecektir.

7. iSIN DEVAMI:

7.1. Yap1 Denetim Elemani yiiklenici firmanin ¢aligmalarini her asamada ve her zaman Kkontrol eder,
calismalarin isin s6zlesme ve eklerine uygun olmadigi tespiti durumunda galismayi durdurmaya yetkilidir.

7.2. Yiklenici firma; isin her asamasinda Yapi Denetim Elemaninin denetim — gozetiminde ve
Yiiklenicinin sorumlulugunda ¢aligmasina devam edecektir. Yap1 Denetim Elemaninin bilgisi ve denetimi
haricinde yapilan islerde Yap1 Denetim Elemani isin tekrarini isteyebilecektir. Bu gibi durumlardan dolay1
kaynaklanan gecikme ve ek maliyetlerden yiiklenici firma sorumlu olacak, bundan dolayr yiikleniciye

herhangi bir ek 6deme yapilmayacak ve ek siire verilmeyecektir.

7.3. Kuyunun egri delinmemesi i¢in yiiklenici gerekli sondaj ekipmanini kuyu yerinde
bulunduracaktir. Makine yatayliligin1 kontrol i¢in su diizeci, kuyu diiseyliligini kontrol i¢in bir boru
mastar takimi1 daima sondaj mahallinde bulundurulacaktir. Diiseyden kagma sebebiyle kuyuya yukarida
belirtilen mastar indirilemez, techiz edilemez, pompa indirilemez veya yikama ve inkisaf takimlari
indirilemezse kuyu kabul olunmaz ve bedeli 6denmez.

7.4. Yap1 Denetim Elemaninin talimatiyla belirlenen ve/veya isin 6n projesinde belirtilen matkap
caplar1 dikkate alinacaktir. Yiiklenici firmanin istenen matkap ¢aplari ile c¢alismadigi Yapr Denetim
Elemaninin dlgiimleri ve gozlemleri sonucu tespit edildiginde kuyu kabulii ve 6demesi yapilmayacaktir.
Istenen matkap ¢ap1 tedarik edilene kadar is durdurulacaktr.

7.5. Idare tarafindan kuyunun techiz edilmesine izin verilirse kuyu idarenin yetkili eleman
gozetiminde, Yap1 Denetim Elemam tarafindan hazirlanan techiz semasina uygun olarak techiz edilecektir.
Tim kuyularda Yapt Denetim Eleman: tarafindan olusturulan techiz semasindaki filtre araliklart
olusabilecek dolgudan dolay1 su veren litolojilere karsilik gelmezse Yap1 Denetim Elemani teghiz semasin
yenileyebilecek ve te¢hiz igleminin tekrarm isteyebilecektir.

7.6. Kuyunun borulamasi sirasinda dolgudan dolay1 delgi metrajiyla teghiz metraj1 arasinda farklilik
olusmast durumunda Yap1 Denetim Elemani kuyunun tekrar taranmasini ve borulama igleminin tekrarin
isteyebilecektir.

7.7. Delgi sirasinda kuyu tabaninda kalitesiz su girislerine rastlanirsa bu kisimlar yiiklenici firma
tarafindan kil dolgusuyla kapatilacak, kapatilan kisim techiz edilmeyecek ve kapanan bdlgenin delgi
maliyeti 6denecektir.

7.8. Idare formasyon durumuna gore gegici techizle veya techiz olmadan pompa tecriibesi

isteyebilecektir.
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7.9. Kuyunun techizinden sonra Yapi Denetim Elemaninin miisaadesiyle kuyunun ykanmasma
baslanacaktir.

8. TARIFLER:
Thale kapsaminda acilmasi diisiiniilen kuyular Konya 1l Sirlar igerisinde bulundugundan ve birgok bolge

zemini hakkinda bilgi sahibi olunmadigindan dolayr bu ihalede herhangi bir formasyon ayrim
yapilmayacaktir

9. ON PROJE:

9.1. Yiiklenici Firma kuyularin insasin1 genel olarak &n projeye uygun yiiriitecektir. On projede,
teknik sartnamede belirtilen ve Yapi1 Denetim Elemaninin uygun gordiigii degisiklikler disinda bir
degisiklik yapilmayacaktir.
9.2. On proje asagidaki hususlar1 kapsar;

a) 1 /1000 dlgekli kuyu kesiti

b) 1/25000 6lgekli kuyu yerlerini gosteren harita

10. KUYU YERLERI:

10.1. Sondaj kuyularinmn insa edilecegi yerler Konya il sinirlari igerisindedir. Bu kuyu yerlerinin
arazide bulunup isaretlenmesi idare ve yiiklenici ile miistereken tespit edilir ve bu durum bir tutanakla
belirtilir.

10.2. Idare insa edilen kuyularin &n proje degerlerini tutmamalar1 halinde veya gegici techizle
yapilan su verim tecriibesinin 6n projeye uygun sonu¢ vermemesi halinde, heniiz insa edilmeyen kuyularin
bir kismini veya tamamini iptal etmeye, kaydirmaya veya bagska bir alana intikal ettirmeye yetkilidir. Gegici
techizle yapilan su verim tecrilbesinde istenen sonucun alinamamasi veya On projede belirlenen
formasyonlarin gecilmemesi sebebiyle de idare kuyuyu terk ettirip kuyu yerini degistirebilecektir. Bu gibi
hallerde ytikleniciye ifa ettigi is oraninda birim fiyat cetveli uyarinca masraflari 6denecektir.

10.3 Idare; Sehir merkezlerinde yapilacak sondajlarda, DSI’den arama belgesini almak suretiyle
baslanacaktir. Ancak isin mahiyeti geregi almacak arama belgelerinin idaremize DSI tarafindan verilmedigi
takdirde kuyu yerlerinin kaydirmaya veya baska bir alana intikal ettirmeye yetkilidir.

10.4. On projede ve haritalarda belirtilen kuyu yerleri idare tarafindan ihtiyaca binaen yer
degistirilir. Genel Metraji ve parasal degeri tamamlamak icin idare tarafindan ilave lokasyonlar gosterilerek

tamamlatilir.
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11. SU SONDAJ iSLEMLERI:

11.1. Kuyu derinlikleri ve ¢aplari;

a) Sondaj yapilacak sahada ara ve nihai su veren tabakalarin yaklasik derinlik ve kalinliklar ile
sondajla delinecek ve bu ¢aplara tekabiil eden derinlikler ekli 6n projedeki kuyu kesitlerinde gosterilmistir.

b) Su veren tabakalarin hakiki derinlik ve kalinliklar1 6n projede belirtilenlerden kismen farkli
olabilir. Bundan dolay1 yiiklenici sondaj esnasinda dikkatli bulunmak ve su veren tabakalarm baslangi¢ ve
bitig seviyelerini dogru bir sekilde tespit etmek zorundadir.

c) Su veren tabakalarin derinlik ve kalinliklar1 6n projede belirtilenlerden farkli olmasi halinde kuyu
cap ve derinliklerinin de ger¢ek duruma uygun sekilde revize edilmesi gerekir. Idare liizum gordiigii
kuyularda derinlik ve ¢ap degisikligine makine kapasitesini de géz oniinde bulundurarak talep edebilir.
Yiiklenici yapilan degisikligi isin sartname ve ekleri ¢cer¢evesinde yapmakla miikelleftir.

d) Kuyularda techiz i¢ ¢apt kuyuya monte edilecek pompa dis ¢apindan asgari 25 mm. biiyiik
olacaktir.

11.2. Kuyunun diiseyliligi;

a) Kuyunun diiseyliliginin saglanmasi1 bakimindan sondaja baslamadan dnce sondaj makinesi Yapi
Denetim Elemaninin gozetimi altinda tam tesviyede takoza alinacaktir. Sondaj makinesinin diiseyliligine
Yap1 Denetim Eleman: tarafindan onay verildikten sonra delgi islemine baslanacak ve techiz (borulama)
islemi sonuna kadar sondaj makinesi ayni yerinde muhafaza edilecektir. Aksi takdirde kuyunun
diiseyliliginde sorun olacagindan kuyu idare tarafindan teslim alimmayacak ve herhangi bir 6deme
yapilmayacaktir.

b) Kuyunun egri delinmemesi ve herhangi bir sekilde diiseyden sapmalara mahal vermemek

amaciyla yiiklenici firma delgi esnasinda 6n projede belirtilen tim matkap g¢aplarina uygun stabilizer
kullanacaktir.

c) Yiiklenici firma makine tesviyesini kontrol i¢in su diizeci ve kuyu diiseyliligini kontrol i¢in bir
boru mastar takimini daima sondaj mahallinde bulundurmakla yilikiimliidiir. Boru mastar takimi kuyu
capindan azami 65 mm. dar ¢apli 4'er m. boyunda 3 adet mansonlu borudan ibarettir.

d) Diiseyden sapma sebebiyle kuyularda belirtilen boru mastar indirilemez, techiz edilemez veya
techiz borular igerisine 40 m. derinligine kadar en genis yeri boru ¢apindan 52 mm. 80 m. derinligine
kadar 104 mm. daha dar olan derin kuyu pompast monte edilemez, yikama ve inkisaf takimlar1 gerekli
derinliklere indirilmezse kuyu kabulii yapilmayacak ve ag¢ilan kuyunun bedeli 6denmeyecektir.

e) Su veren tabakalarin gergek derinlik ve kalinliklar1 géz 6niine alinarak revize edilen kuyu islerinin
bedeli revize edilmis son hali lizerinden birim fiyat esasina gore 6denecektir.

f) Yiklenici firma kusuru nedeniyle yarim kalan tamamlanmamis kuyu igin higbir 6deme
yapilmayacaktir. Bu gibi durumlarda yiiklenici firma idarenin gdsterecegi yeni yere kuyu agmakla

yiikiimliidiir.
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11.3. Sirkiilasyon Sivisi;

a) Kuyu acimi i¢in gerekli havuzlarinin agimi, kuyu lokasyonlariin tesviyesi, sondaj ¢amuru i¢in
gerekli su ve camur yapiminda kullanilacak bentonit, vs. yiiklenici firma tarafindan saglanacaktir. Sondajin
higbir agamasinda kire¢ kullanilmayacaktir.

b) Her kuyu i¢in 2 adet ¢amur havuzu kullanilacak, ¢amur kanallar1 uzun kazilacak, kanallar
iizerine yeteri kadar ¢okeltme ¢ukurlar1 olusturulacak ve ¢amur kanallar1 sondaj elemanlar1 tarafindan
devaml temizlenecektir.

¢) Yiiklenici Firma tarafindan sirkiildsyon sivisinin yogunluk ve vizkozite 6l¢iimleri sik sik yapilacak
kuyu temizliginin en iyi sekilde yapilmasi ve sivi kalinliginin gerektiginden fazla olmamasi saglanacaktir.
Idare istedigi zaman sondaj s1visini kontrol ederek, icap ettiginde tamamen degistirilmesini isteyebilecektir.

d) Sondaj camurunun Idare tarafindan santiyede kontrol edilebilmesi i¢in mars hunisi ve kabi, camur
terazisi ve ph kagidi yiiklenici tarafindan hazir bulundurulacaktir.

e) Sehir igindeki galisma alan1 bakimindan sorunlu bolgelerde ¢evre kirliligini dnlemek i¢in ¢amur
cukurlarinda olusan camur fazlast Yapt Denetim Elemaninin direktifleriyle vidanjor ile alinip baska bir
alana nakledilecektir. Bunun i¢in ylikleniciye herhangi bir ek 6deme yapilmayacaktir.

11.4. Numune Alma,;

11.1. Sondaj ilerlemesi esnasinda her bir metrede ve litoloji degisimlerinde mutlaka numuneler
yikanmadan dogal olarak alinacaktir.

11.2. Alman numuneler numune sandiklarinda Yapi Denetim Elemanimin talimatina kadar muhafaza
edilecektir. Numune sandiklar1 onarli (10) siralar halinde, 250 m. numune almaya uygun tek parca halinde
ve numune gozlerinin alt tarafi kapali sekilde olacaktir. Higbir sartta numuneler bagka bir kaba
konulmayacaktir.

11.3. Numunelerin alimi esnasinda gerekli 6zenin gosterilmedigi Idare tarafindan tespit edildigi
takdirde kuyu terk edilecek ve yapilan isler i¢in herhangi bir 6deme yapilmayacaktir.

11.4. Delgi igslemi devam ederken sondorler kuyunun bagindan higbir surette ayrilmayacak, makinanin
idaresini yetkisiz bir elemana devretmeyecektir. Sonddr olmadig: takdirde makine ¢aligmaya ara verecek
ve sondor gorevine donene kadar calismayacaktir. Idare tarafindan aksi bir durum tespit edildiginde tutanak

tutulacak ve kuyunun tekrar1 istenecektir. Bunun i¢in yiikleniciye herhangi bir ek 6deme yapilmayacaktir.

12. TECHIZAT ve TECRIT iSLEMLERI:

12.1. Techiz Islemleri;
a) Delme islemi biten kuyuda; kuyuya techiz borusu indirilmeden 6nce (sisme, dirseklesme ve kafa
vermeyi engellemek icin) kuyu delindigi ¢aplardaki matkaplarla mutlaka taranacaktir. Tarama islemi

yapilamadan kuyuda techiz islemine gecilmeyecektir.
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b) Kuyularda teghiz ve tecrit isleri 6n projedeki kuyu kesitlerinde gosterilmistir. Sondaj isleminin
ikmaline miiteakip Yap1 Denetim Elemaninin belirleyecegi techiz semasina gore kuyu techiz edilecektir. Su
veren tabakalarin derinlikleri, kalinlik ve verimlilikleri 6n projeden farkli olmasi halinde idare projede
lizum gordiigii degisiklikleri yapabilecektir.

¢) Kuyularin teghizinde kullanilacak boru ve boru ek pargalarinin fiziki ve teknik 6zellikleri asagida
belirtildigi sekilde olacaktir.

12.1.1. PVC-U Techiz Borulari;

a) Borular ve boru ek pargalar1 PVC - U (Sert Plastik)'dan mamul, derin kuyularin techizinde
kullanilan kapali, diiz filtreli, daire kesitli ve dikissiz borular olacaktir.

b) Boru ve boru ek pargalart TS 11794 ve DIN 4925 standartlarina ve/veya en giincel
standartlara gore imal, test ve izhar edilmis olacaktir.

c) Boru boylari dort (4) m. olacaktir.

d) Filtreli borular diiz filtreli olacaktir. Filtre yariklar1 TS 11794 standartlarna uygun
genislikte ve boru eksenine dik olacaktir.

e) Borular ve boru ek pargalarimn imalatinda, TS 201'e uygun malzemeler kullanilmalidir. Dolgu
maddesi ve plastiklestiriciler kesin olarak kullanilmamali ve stabilizator ile katki maddelerinin toplami
% 5'den fazla olmamalidir. Kullanilacak stabilizatér ve katki maddeleri suya koku ve fena tat vermeyen
cinsten olmalidur.

f) Borular ve rediiksiyonlarin bir ucu disi bir ucu erkek trapez vidali olarak imal edilecektir.

g) Borular ve boru ek pargalari birbirine uyumlu olmalidir.

h) Borularin dig goriiniimleri, homojen goériinimde olmali, kullanimi etkileyecek delik, catlak
ve hatali yariklar gibi kusurlar bulunmamahdir.

i) Borular ve boru ek pargalarinin boyut ve toleranslart TS 11794 standartlarindaki trapezvida
disli sinif 2 simif 3 igin gegerli olan gizelgelerde dngoriilen sekilde olacaktir. (Cizelge 2a, 3a,4a, 5a ve 8a)

J) Borularin iizerine en az asagidaki bilgiler okunakli, kolay silinmeyecek sekilde ve siif
ozelliklerini gostermek tizere TS 11794/1995 standartlarinin 3.2 maddesinde belirtilen renklerde yaziimalidir.

v" Firmanin Ticari unvam ve kisa adi, adresi veya tescilli markast,
TS 11794 veya en giincel standard1 gdsteren yazisi
Boru ¢api, et kalinlig1 ve bir boy borunun kiitlesi
Sintfi
Imalat yil

Parti, seri veya kod numaralarindan en az biri

AN N N NN

k) Kuyu teghizinde kullanilacak PVC-U sondaj borular1 imalat¢i veya saticidan teslim alinmadan

once Idarenin belirledigi komisyon ve Yap1 Denetim elamani tarafindan asagida belirtilen muayene ve
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deneylere tabi tutularak uygun goriildiigii takdirde kuyu techizinde kullanilmasina izin verilecektir.
Kabul komisyonunun tiim ulagim ve konaklama masraflar1 yiiklenici firma tarafindan karsilanacak bunun
icin ek bir ddeme yapilmayacaktir.

A. Numune Alma; Boru ve boru ek pargalarindan TS 201'e gére numune alinacaktir.

B. Muayeneler; Boru ve boru ek pargalarindan asagida belirtilen muayeneler yapilacaktir.

e GoOzle Muayene,

Boyut Muayenesi,

Agirlik Muayenesi.

C. Deneyler; Boru ve boru ek parcalarinda asagida belirtilen deneyler uygulanacaktir.
o Darbe Mukavemeti,

* Yogunluk,

e Boyca Degisme,

e Icme Suyu Kalitesine Etkisi.

12.1.2. Celik Techiz Borulari;
a) Kuyu techizinde kullamlacak Celik techiz borusu g 8”(;aplnda olacaktir.
b) TS EN 10217-1, 235TR 1,2.standardina uygun kapali teghiz borular spiral kaynakl, filtreli teghiz

borulart ise boydan kaynakli ¢elik borular olacaktir.

c) Borularmn et kalinligi 5 mm. olacaktr.

d) Boru boylart Yapi Denetim elemanin istegine bagl olarak 4 m ve/veya 8 m halinde imal
edilecektir.

e) Borular diizgiin, her tiirlii koniklikten uzak, daire kesitli olacak ve ovallik olmayacaktir.

f) Boru i¢ ve dis yiizeyleri piiriizsiiz, diizgiin olacak, ylizeylerde ¢apak, ¢ukur, yara, bere gibi
imalat ve malzeme hatalar1 olmayacaktir. Borularin i¢ ve dis ylizeylerine herhangi bir kaplama
yapilamayacaktir.

g) Kaynak dikisleri i¢in kullanilan elektrotlar malzemenin kaynak karakteristigine uygun
olacaktir. Kaynaklarda herhangi bir gaz ¢ikisi boslugu, catlama, kabarma, oyuk ve yigilma gibi hatalar
goriilmeyecektir.

h) Celik boru ile techizlenecek kuyularda; spiral kaynakh kapali ve boydan kaynakl diiz filtreli gelik
borular kullanilacaktir.

1)  Celik techiz borular, Ek:2-A ve Ek: 2-B’de projesi verilen sekilde ve toleransta olacaktir.

d) Techiz i¢in gerekli borular ve boru ek pargalari yiiklenici firma tarafindan saglanacaktir. Kuyu
techizinde kullanilan borular ve boru ek parcalarinin bedeli birim fiyat {izerinden 6denir.

e) Teghiz borularin dik durmasi i¢in, indirilen boru kuyu dibine degdikten sonra en az 20 cm. yukart
cekilerek askiya alinacak ve ¢akilama sona erene kadar askida tutulacaktir.

) Teghizin alt1 mutlaka kapali techiz borusu ile bitecek ve en alt ucu mahmuzla kapatilacaktir.

g) Filtreler alt ve tist borularla uygun capta olacak, filtrelerde rediiksiyon bulunmayacaktir. Mutlaka
su tagtyan tabakalarin karsisina gelecek sekilde oturtulacaktir.
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h) Techiz borusunun agzi tabi toprak seviyesinden en az 40 cm. yukarida kalacak ve igine herhangi
bir yabanct madde girisini engellemek i¢in kuyu kaide betonu dokiilene kadar agzina kuyu bashigi
takilacaktir. Muhafaza borusunun agzi ise tabi toprak seviyesinde kalacaktir.

12.2. Tecrit islemleri;

a) Evsaf bakimindan kullanilmaya elverisli olmayan su ihtiva eden tabakalar, boru ve ¢imento
serbeti ile tecrit edilecek bu sularm kuyuya girmesi onlenecektir. idare liizumlu gordiigii kuyularda 6n
projede belirtilen tecrit isleminden vazgecebilecek veya tecrit igin 6n goriilen metraj1 artirabilecektir.

b) Kuyularda on projede gosterildigi sekilde ve capta muhafaza borusu indirilecek ve etrafi
cimentolanacaktir. Muhafaza borularinin kuyu i¢inde merkezlenmesini saglamak i¢in muhafaza borular
ortalayicilar yardimi ile kuyuya indirilecektir. Cimentonun prizlesmesi i¢in en az 48 saat beklenecektir.
Cimento prizini aldiktan sonra muhafaza borusu icerisinde delme islemine devam edilecektir. Bekleme siiresi
icin ayrica ek siire verilmeyecektir.

c) Kuyulara muhafaza borusu indirilmeye baslamadan 6nce delgi i¢in kullanilan sirkiilasyon
stvisinin yogunlugu ¢imento girisine engel olmayacak sekilde diistiriilecektir.

d) Kuyularda kullanilan muhafaza borulart;

1.TSEN 10217-1,235TR 1,2. standardina uygun spiral kaynakli ¢elik borular olacaktir.

2. Borularin et kalinlig1 5 mm. olacaktir.

3. Borular diizgiin, her tiirlii koniklikten uzak, daire kesitli olacak ve ovallik olmayacaktir.

4. Boru i¢ ve dis yiizeyleri piiriizsiiz, diizgiin olacak, yiizeylerde ¢apak, ¢ukur, yara, bere gibi
imalat ve malzeme hatalar1 olmayacaktir. Borularin i¢ ve dis ylizeylerine herhangi bir kaplama
yapilamayacaktir.

5. Kaynak dikisleri i¢in kullanilan elektrotlar malzemenin kaynak karakteristigine uygun
olacaktir. Kaynaklarda herhangi bir gaz ¢ikist boslugu, catlama, kabarma, oyuk ve yigilma gibi hatalar
goriilmeyecektir.

e) Kuyularin tecridi isinde kullanilacak ¢imento serbetinin 1 m3 karisiminda; 1380 kg ¢imento + 509
It su + 15 kg FFN (Akiskanlastirict) katki malzemesi ihtiva edecek ve viskozitesi 1,8 olacaktir.

f) Tecrit igin gerekli olan muhafaza borusu ve tecrit malzemesinin saglanmasi ve kuyuya tatbiki
yiiklenici firmaya ait olup, bedeli birim fiyat {izerinden 6denecektir.

g) Kuyuda kullanilan beton miktari m3 olarak;

Vi=(V;-Vs)

Vo =7mXr2xh

Vi=nXxr?2xh,

V; = Kullanilan Beton Miktar1

V, = Kuyu Hacmi
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V3 = Muhafaza Borusu Hacmi

r, = Kuyu Yarigap1

I, = Muhafaza Borusu Yarigap1

hy = Tecrit Derinligi

h, = Muhafaza Borusu Derinligi

yukaridaki formiiller ile hesaplanir. Yiiklenici firmaya hesaplanan miktardan fazla bir beton 6demesi

yapilmaz.

13. YIKAMA ve CAKILLAMA:

13.1. Kuyuya teghiz borusu indirildikten sonra Yapi denetim elemaninin gozetimi altinda lavaj
islemine gecilecektir. Lavaj temiz su ile yapilacaktir. Delgi islemi esnasinda gecilen formasyonlara gore
lavajin ne kadar siirede yapilacagina Yap1 denetim elemani karar verecektir. Tijlerin birbirine eklenmesi
ile olusturulan yitkama takimi kuyu tabanindan 2 m. yukarida kalacak sekilde kuyuya indirilecektir. Tijler
ile techiz borusunun arasina suyun disar1 ¢ikmamasi i¢in sa¢ kapak yapilacaktir. Yikama ve cakillama
esnasinda hicbir suretle temiz suyun techiz borusundan disar1 ¢ikmasina miisaade edilmeyecektir.

13.2. Yikama siiresi hicbir sekilde 6 saatten ve yikama suyu 50 m3 den az olmayacaktir. idare
yikamanin uzatilmasini veya tekrarini isteyebilecektir. Yikama islemi i¢in yiiklenici firmaya herhangi bir ek 6deme
yapilmayacaktir.

13.3. On projede kuyunun alttan itibaren hangi derinlige kadar ¢akillanilacag: gosterilmistir. Eger 6n
projede herhangi bir degisiklik yapilmissa Idarenin miisaadesi ile cakillama seviyesinde de uygun degisiklik
yapilacaktir. Kuyuda kullanilacak cakil tipi kuyu litolojisine bakilarak Yapi Denetim Elemaninin istegi
dogrultusunda segilecektir.

13.4. Genel olarak techizi yapilan kuyuya 7-15 mm. gapinda, yikanmus, elenmis ve yassi ¢akil oram % 5
gecmeyecek cakil ile suni ¢akillama yapilacaktir. Cakilin kdpriileme yapmamasi igin kiirekle ve kuyunun tiim
cevresince yapilacaktir. Cakillama ile birlikte kuyuda yikama yapilacaktir. Yikama islemi tij'in ucuna
baglanan fiskirtici jetle tijlerden camur pompasiyla temiz su basmak suretiyle yapilacaktir. Bu isleme kuyudan
temiz su gelinceye kadar devam edilecektir. Cakillama da kullanilacak g¢akil yiiklenici firma tarafindan
tedarik edilecek ve bedeli birim fiyat {izerinden 6denecektir.

13.5. Kuyunun ¢akillamasin da kesinlikle kirma tas kullanilmayacaktir. Kuyu ¢akillamaya baslamadan
once gelen c¢akilin uygunlugu hakkinda Yapt Denetim Elemamnin onayr almmadan ¢akillamaya
baslanmayacaktir. Kuyu basindaki ¢akil ebatlar1 istenilen limitler i¢cinde ve evsafta degilse Yap1 Denetim
Eleman tarafindan kuyunun cakillanmasina miisaade edilmeyecektir. Aksi takdirde kuyu i¢in yiikleniciye

O0deme yapilmayacaktir.
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13.6. Kuyuda kullanilan ¢akil miktar1 m3 olarak;
V1=(V:-V3)

Vo =71Xr2xh

Vi=nxr2xh,

V; = Kullamlan Cakil Miktar

V, = Kuyu Hacmi

V3 = Techiz Borusu Hacmi

I = Kuyu Yarigap1

r, = Te¢hiz Borusu Yarigapi

h; = Kuyu Derinligi

h, = Techiz Borusu Derinligi

yukaridaki formiiller ile hesaplanir. Yiiklenici firmaya hesaplanan miktardan fazla bir ¢akil 6demesi

yapilmaz.

14. KUYU GELISTiRME:

14.1. Kuyu insasmin ve ¢akillanmasmn ardindan inkisaf islemine gecilecektir. Inkisaf kompresorle
yapilacaktr.

14.2. Inkisaf islemi aliivyon zeminlerde acik, sert zeminlerde ise kapali sekilde yapilacaktir.

14.3. Inkisaf baslangic ve sonundaki seviyelerle, verimler dikkatli bir sekilde &lciilerek
kaydedilecektir.

14.4. Inkisaf islemi kuyudan berrak su gelinceye kadar devam edecek ve idarece tespit edilecek
gelistirme siiresi 10 saatten az olmayacaktir.

14.5. Bunlar i¢in yapilan her tirli is¢ilik, malzeme, makine, ekipman, santiye giderleri ve

miiteahhitlik kar1 birim fiyata dahildir. Ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

15. SU VERIM TECRUBELERI (DUSUM YUKSELIM DENEYLERIi VE OZGUL VERIM
TESPITI) :

15.1. Inkisaf islemi tamamlanan kuyu uygun pompa ve kolon borusu ile tecriibe edilecektir.
15.2. Yiiklenici kuyulardaki diisiim yiikselim deneyi ve 6zgiil verim tespiti testlerinde; asagida
ozellikleri belirtilen malzemeler idare mali olarak ytikleniciye zimmet karsilig1 verilerek yapilacaktir.

a) Seviye Sensori

b) Elektromanyetik Debimetre

¢) Veri Toplama (SCADA Panosu)
d) Kumanda Panosu
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15.2.Sahada test esasinda gerekli tim sokme takma aygitlari, boru tesisati, vana, dirsek ve
deveboynu hazir bulundurulacaktir. Her tiirlii mekanik ve elektrik tesisati yiikleniciye ait olacaktir.

15.3.Pompa Diizenegi kurulduktan sonra vana hassasiyetinin belirlenmesi i¢in 4 saate kadar
kalibrasyon testi yapilabilecek olup bunun akabinde yiikselim beklenip test asamasina gegilecektir.
Pompa testi iki asamadan olusacaktir. ilk asama kademeli pompa testi olup bu testte pompa 8-12 saat
boyunca farkli debilerde galisacaktir. 8-12 saatlik kademeli pompajin ardindan su seviyesinin tekrar statik
hale yiikselmesi beklenecek ve yiikselimin tamamlanmasinin ardindan ikinci asama olan sabit debili
pompa testine gecilecektir. Bu test uzun siireli (72 saat) pompaj ve yiikselimin beklenmesi seklinde
yapilacaktir.

15.4. Yap1 Denetim Gorevlisinin verdigi basma yiiksekliginde ve kuyu su kapasitesinin (6zgiil
verim) en az %30 kadar fazlasi debiye sahip pompa ile test edilecektir. Gerekli gordiigiinde kurum bu
orani %50 ye cikarabilir.

15.5. Yap1 Denetim Gorevlisi yiikleniciden belirli seviyelerde su tecriibesi isteyebilir. Bu hallerde
kuyu gegici olarak techiz edilerek test yapilacaktir. Bunun i¢in ayrica bedel 6denmez.

15.6. Yap1 Denetim Gorevlisi bazi hallerde su kimyasal analizlerinin neticesine gére kuyunun
iptalini isteyebilir. Yiiklenici daimi techiz dncesinde, kuyuda su kimyasal analizlerinin yapilabilmesini
saglayacak tedbirleri alacaktir.

15.7. Veriler dijital olarak toplandigi i¢in kuyu davraniglar1 kuyu tamamen temizlendikten sonra
Idare merkezden izleyip test siiresine kendi karar verecektir. Bu siire 72 saatten az olmayacaktir.

15.8. Son su verim tecriibesinden sonra takim inilerek dolgu kontrolii yapilacaktir. Kuyu tabaninda
birikecek dolgu kuyu derinliginin %5’ini gecerse temizlenecektir.

15.9. Yiiklenici test esnasinda yapilan test isinden anlayan teknik personel ve test sonuclarindan
sorumlu bir jeoloji mithendisi test siiresi boyunca hazir bulundurulacaktir.

15.10. Veriler GSM f{izerinden dijital olarak uzaktan izlenebilecek durumda olmalidir. GSM hatti
idare tarafindan saglanacaktir.

15.11. Yazilh bir test raporu, grafikler, hesaplamalar, test ile yorumlar ve ¢ikan sonug 6zeti seklinde
hazirlanacaktir. Hazirlanan rapor, test siirecine eslik eden miihendisler tarafindan ve Yapi Denetim
Gorevlisi tarafindan imzalanarak onaylanacaktir.

15.12. Yukarida yazili ve zimmet karsiligi Yiklenici firmaya c¢alisir vaziyette teslim edilen
malzeme ve cihazlarin olusabilecek arizasi yiiklenici tarafindan giderilecek veya yenisini yerine ikame
edecektir.

15.13. Is bitiminde bu malzemeler eksiksiz ve ¢alisir vaziyette idareye teslim edilecektir.

15.14. Idare mali olarak yukarida yazili malzemelerin yiikleniciye teslim edilmemesi durumunda
uzaktan takip olmaksizin kuyu tecriibesi asagidaki sekilde yapilacaktir.

15.15. Inkisaf islemi tamamlanan kuyuya pompa tecriibesi i¢in max. 50 It/sn su ¢ekebilen dik milli
derin kuyu pompasi veya dalgi¢ pompa indirilecektir. Pompa tecriibesi sabit debili veya kademeli orifis
veya debimetre ile yapilacaktir. Bu siire kesinlikle 72 saatten az olmayacak ve tecriibe islemine 72 saat
boyunca ara verilmeyecektir. Pompa tecriibesi esnasinda belirlenen degerler yiiklenici firma miihendisi
tarafindan pompa tecriibesi formlarina (Ek- 17-A-B) yazilacaktir.

15.16. Kuyuya mevcut debiye uygun pompa ve ek pargalart temini ve montaji yiiklenici tarafindan
gerceklestirilecektir.

15.17. Yap1 Denetim Gorevlisi daha derinden su cekilmesini veya verimi daha biiyiikk bir pompa
kullanilmasini liizum gordiigii hallerde bu tecriibeyi gerceklestirebilecek derin kuyu pompasi ve bazi 6zel

techizat1 yiikleniciden talep edebilecektir.
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15.18. Bunlar i¢in yapilan her tiirlii is¢ilik, malzeme, makine, ekipman, santiye giderleri. Mazot

ve miiteahhitlik kar1 birim fiyata dahildir. Ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

15.19. Su seviyesi Ol¢limii amagli, kolon borusu ile birlikte pompa emis kutusundan 20 cm {izerinden
baglamak {izere; seviye Olger ekipmani, (seviye sensorii, Diidiiklii metre) probu serbest bir sekilde inebilecek
capta kangal boru pompa ile beraber kuyuya indirilecektir.

15.20. Pompa cikis capma uygun 3 DN ve 5 DN mesafesine dikkat edilerek sirayla ¢ekvalf debimetre
vana yerlestirilerek kuyu desarj mekanik tesisat olusturulacaktir.

15.21. Test sirasinda jeneratoriin durmasi veya yiikselimin beklenmesi sirasinda ¢gekvalfin su kagirmasi
durumlarinda, su seviyesi testin baslangic haline gelene kadar beklenecek ve test iptal edilecek, pompa testi
stireci en bagstan tekrarlanacaktir. Bu nedenlerden olusan masraflar yiikleniciye ait olacaktir.

16. KUYU KAIDESI, KUYU CIKIS TESISATI:

16.1. Kuyu Kaidesi:

Kazi islemi tamamlandiktan sonra kuyu agzina asagida teknik ozellikleri ve Ek-3'de teknik resimleri
verilen kuyu kaidesi monte edilecektir.

a) Kaideler St 37-2 kalite malzemeden imal edilecektir

b)Kaidelerin imalatinda kullanilacak saplamalarin bir Ornegi imalat esnasinda Yiikleniciye
verilecektir. Imalat esnasinda bu verilen malzemelerin herhangi bir sebeple kullamlamaz hale gelmesi
durumunda, Yiikleniciye verilen malzemenin tazmin zorunlulugu Yiikleniciye aittir.

c) Kaide iizerinde saplamalarin montajinin yapilacagi deliklerin yerlerini belirtir sablon Yiiklenici
tarafindan istenmesi durumunda Yiikleniciye gegici olarak verilecektir.

d) Kaynakli imalat yontemi olarak gaz alti kaynak yontemi kullanilacaktir.

e) Kaynak yapilan bolgelere kaynak sonrasinda taglama yapilacaktir

f) Kaynak biitiin birlesme ¢izgilerinde uygulanacaktir. Tek yonlii kaynak kabul edilmeyecektir.

g) Thale konusu malzemeye ait 3 adet teknik resim Ek-3'de gosterilmistir. Bu teknik resimlerde
imalat konusu malzemenin biitiin olgiileri vardir. Imalat bu resimlere gore yapilacaktir. Malzemenin
bitmis halinde olgiiler tamamen teknik resimdeki Olciilere uygun olacaktir. Resimlerdeki biitiin Olgiiler
mmdir.

h) Kaidenin {ist kapagi ve cakil borulari i¢ine herhangi bir beton girisine miisaade etmeyecek

sekilde Yap1 Denetim Elemanmin 6ngordiigii sekilde kapatilacaktir.

16.2. Kuyu Cikis Tesisati:
16.2.1. Kuyu Cikis Demontaj Malzemeleri
a) Tim Demontaj malzemeleri; ekli projelere ve standartlara uygun 1. Siif is¢ilikle imal edilecektir.
b) Demontaj imalatinda kullanilan tiim borular TS EN 10217-1 standardina haiz Smm. et kalinliginda
borular olacaktir. Dis ¢ekilen boliim konik dis ( 8 dis) olacaktir.
¢) Imalati yapilan tiim ekipmanlarda teknik resimlerde gosterdigi gibi TS EN 1092-1 standartlarina
uygun PN 16 flans kullanilacaktir. Flanslar boru eksenlerine dik kaynatilacaktir. Flans delikleri teknik
resimlerde belirtildigi acida kaynatilacaktir. Tiim flans delikleri birbirlerini karsilamak zorundadir.
d) Imalat: yapilan tiim ekipmanlar dikissiz DIN 2605 SCH 40 patent dirsek kullanilacaktir.

e) Manometre icin 2 adet 2 parmak manson T boru iizerine teknik resimlerde gosterdigi gibi
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kaynatilacaktir. Mansonlar kor tapali olacaktir.
f) Klor i¢in 2 adet %2 parmak manson debimetre ¢ikis borusu iizerine teknik resimlerde gosterildigi gibi
kaynatilacaktir. Mangonlar kor tapali olacaktir.
g) Kaynak islemine gecilmeden tiim borulara kaynak agzi agilacak, kaynak agzinin agilmasimin
ardindan kaynak islemine gecilecektir.
h) Kaynak islemi tiim birlesme yiizeyleri boyunca yapilacaktir.
1) Kaynak islemi sonrasi kaynak yapilan bdlgede meydana gelen sisme ve capaklar temizlenecek
kaynak bolgesi piiriizsiiz hale gelecektir.
i) imalat1 yapilan tiim ekipmanlar antipas 6zellikli RAL 7021 renkte epoksi boya ile boyanacaktir.
j)imalat1 yapilan iiriinlerde asagida belirtilen muayene yapilacaktir.
e Yapilan imalatin gézle muayenesi
e Yapilan imalatin teknik sartnamesinde belirtilen Ol¢iilere gore boyut muayenesi
e I¢ Basing Mukavemeti Testi: Imalati tamamlanan tiim {iriinler EN 1074-1 3.4’e uygun
isletme basincinin 1,5 kati basingta govde dayanim ve kaynak sizdirmazlik testine tabi

tutulacaktir.

16.2.2. Siirgiilii Vanalar
16.2.2.1. Genel Ozellikler:

1. Stirgiilii vanalarin yapimi TS EN 1171°e uygun olarak i¢gme suyu sebekelerinde kullanilmak iizere,
yiikselmeyen milli, elastomerik gévde oturma yiizeyli, Kisa F4 tip ve 16 atmosfer isletme basinglh olarak imal
edilmis olacaktir.

2. Siirgiilii vanalar DIN 3202,F4 olacaktr.

3. Vanalarin baglant1 sekli; “TSE EN 1092-2 ve DIN 2501 Dokme Demir Flanglar” standardina uygun
PN16 nominal ¢alisma basincinda flang baglantili olacaktir.

4. Vanalar; volan, T anahtar1, uzatma mili ile calistirilmaya uygun olacaktir.

5. Vanalar bakimsiz tip olacaktir.

16.2.2.2. imalatta Kullanilacak Malzeme Ozellikleri:

1. Siirgiilii vanalarin imalatinda kullanilacak malzemelerden 6zelikle icme suyu ile temas edenler, igme
suyunda kullanima uygun, toksikolojik 6zellik igermeyecek, bakteri olusumuna yol agmayacak, sebekeye koku
veya tat salgilamayacak, suda bulaniklik olusturmayacaktir. Firmalar bu durumu teklifleri ile birlikte (WRC,
NSF, DVGW, KTW,WRASv.b.)

2.Vanalar saat yoniinde cevrilerek kapatilacaktir.

3. Vanalar en diisiik basing simfi PN16 olacak ve 70 C° ye kadar ¢alisabilecektir.
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4.Imalatta hurda malzemeler kullanilmayacaktir. Dékiim ergitmesi elektrikli indiiksiyon ocaginda

yapilacaktir.

16.2.2.3. Mekanik Ozellikler:
1.EN GJS-400-18 veya EN GJS-500-7 sfero dokme demir malzemenin testleri KOSGEB veya akredite
edilmis herhangi bir kurulus tarafindan yapilacak ve belgelendirecektir.

2.Vanalar i¢in istenilen talep miktarinin %30’u gecmeyecek sekilde volan dokiilecektir.

16.2.2.4. Vana Govdesi:

1.Siirgiilii vana govde ve kapak malzemesi, EN GJS-400-18 RT veya EN GJS-500-7 sfero dokme demir
oldugu belgelendirecektir.

2.Vana govdesi; i¢inde siirgiiniin titresimden etkilenmesini 6nleyecek sekilde dizayn edilecektir.

3.Vana govdesi lizerinde dokiimde ¢ikan ¢ukur veya bosluklarin bulunmasi halinde vana hurdaya
ayrilacaktir. Bu tiir dokiimlerin ne tlir malzemeden olursa olsun doldurulmasi veya kapatilarak kullanima

hazirlanmasi durumunun tespit edilmesi halinde tiim parti iptal edilecektir.

16.2.2.5. Et Kalinhg:

1.Vanalarm her noktasinda et kalinlig1 homojen yapr (esit dagilim) gosterecektir.

2. Idari, vana gdvdesi iizerinde et kalmligi boyunca devam eden bosluklarin tespit edilmesi durumunda
tiim partiyi reddetme hakkina sahiptir.

3. Dokiim pargalarinin et kalinliklar1 kontrolii, pargalarin boyama islemi gerceklesmeden once yapilacak
ve et kalinliklar farki %15 (yiizdeonbes)’i gegmemelidir. Et kalinlig1 fazlalig1 pozitif olacaktir, Negatif yonde et
kalinlig1 (azalma) kesinlikle kabul edilmeyecektir.

16.2.2.6. Flanslar:
1.Vanalarm her iki tarafi flansli olacaktir.
2 Biitiin flanglar ve delikler “TSE EN 1092-2 DIN 2501 standardina uygun olacak ve delikler PN16’ya

gore delinecektir.

16.2.2.7. Siirgii:

1. Siirgli malzemesi EN GJS-400-18 RT veya EN GJS-500-7 Sfero dokme demir oldugu
belgelendirecektir.

2. Siirgii elastomerik govde oturma yiizeyli tipi olacaktir. Siirgii tipi rijit ve yekpare olacaktir.

3. Siirgii, tam kapali pozisyonda iken vananin yatay eksenine dik durumda bulunacaktir. Bu sayede

sizdirmazlik contasi biitiin cevreden vanaya intibak edecek ve vanayi sizdirmaz hale getirmis olacaktir.
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4. Vana, tam agik veya yar1 agik konumda iken hareket etmesini engelleyecek yataklar bulunacaktir.

16.2.2.8. Siirgii Kaplamasi:

1.Vana siirgiistiniin i¢ ve dis yiizeyleri higbir metal ylizey goriinmeyecek sekilde KTW, WRC, DVGW
veya benzeri kuruluslardan igme suyunda kullanima uygunlugu onayli ve kloriir direncine sahip NBR veya
EPDM 704 Shore A (EDK-70) vulkanize lastik kapli olacaktir.

Malzeme Cekme Kopma Uzamasi Basing altinda alic1 Brinel Sertlik
Mukavemeti . deformasyon
Min. %
N/mm? Min.% (23C° -72 Saat)
Max.%
EPDM 9 150 20 70+ Shore A

2. Elastomer malzemenin 6zellikleri DIN 3535°e uygun oldugu belgelendirecektir. Kullanilacak elastomer
malzeme 16 Bar isletme basincina ve klor asindirmalarina mukavemetli olacaktir.

3.Kaplamanin kalmligi, kapama boélgesinde minimum 4mm. Diger kisimlarda 2mm olacaktir.

4.Kaplamanin kalinlig siirgiiniin basing altinda deforme olmasina meydan vermeyecek sekilde olmalidir.
Kaplamanin tiim ylizeyleri diizglin olacak, yirtik, c¢atlak, gozenek ve buna benzer yiizey hatalar
bulunmayacaktir.

5.Elastomerin zamanla siirgii iizerinden ¢ikmamasi igin elastomer iizerine kesinlikle iyi sekilde yapismis

olacaktir.

16.2.2.9. Siirgii Mili ( Vana Mili) :

1.Imalat malzemesi DIN 17440 standardina uygun ve yiizey piiriizliiliigii N6 tipi olacaktir. (DIN
standartlarinda 3.1 mikrona es deger)

2Mil Yekpare olarak imal edilmis olacaktir. Mile TS 61’e uygun trapez vida ovalama yontemi ile
acilacaktr.

3.Siirgii mili gereginden fazla dondiirtildiigiinde ¢ikmayacak sekilde dizayn edilecektir.

4 Sirgli mili, bir nokta 4021 (X20Crl3) kalite paslanmaz ¢elik malzemeden imal edildigi
belgelendirecektir.

5.Strgii mili govdeye aktarilan hidrolik kuvvetleri ve tahrik kuvvetlerini karsilayacak ozelliklerde
olacaktr.

6. Vana govdesi ve siirgii mili govdesine teleskopik uzatma mili monte etmeye uygun olarak yapilacaktir.
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7. Siirgii mili teleskopik uzatma milinin gegecegi ve sabitlenecegi yatay delinmis bir delik bulunacaktir. Bu
delik biitiin vana caplar i¢in siirgli milinin tepe noktasindan itibaren 12 mm asagida ve 6 mm capindaki t1g ile

acilacaktir.

16.2.2.10. Conta ve O-Ringler:

1. Kapak sizdirmazlig1 ve mil sizdirmazlhigi O-ringli olacaktir.

2.Kapak sizdirmazlik contalart dogal kauguk, mil sizdirmazlik ve toz contalar1 nitril kauguk oldugu
belgelendirecektir.

3.S1zdirmazlik contalar1 Shore-70 kalitesinde olacaktir.

4.Conta ve O-ringler EPDM ve/veya NBR ve/veya dogal kauguktan imal edilecektir.

5.Conta ve O-ringlerin yiizeyleri tamamen diizgiin olacaktir.

6.Conta ve O-ringler TS EN 681-1 standardina uygun oldugu belgelendirecektir..

16.2.2.11. Civata ve Somunlar:

1. Siirgii somunu DIN 17900’a uygun MS 58 malzemeden imal edilmis olacaktir. Siirgli somunu disleri
TS 61°e uygun olarak trapez vida ¢ekilecektir.

2.Baglant1 elemanlari; civata ve somunlar 1.4301 (AISI 304) veyal.4401 (AISI 316) kalite paslanmaz
celik malzemeden imal edildigi belgelendirecektir.

3.Govde ve kapak baglantilar1 gdmiilii (kapali) tip olacaktir.

4. Tiim baglant1 ve saplama elemanlar1 paslanmaz olmak iizere belgelendirecektir.

16.2.2.12. Malzemenin Temizlenmesi:

1.Vanalarin gerek dokiim gerekse talagli imalat goren kisimlarin tiim ¢apaklarmdan arindirilmis olacaktir.
Yiizeylerinde cukurluk, ¢atlak, bosluk, gézenek ve kum birikintileri gibi dokiim kusurlar1 bulunmayacaktir.

2.Vana i¢ ve dis yiizeylerindeki kusurlar i¢cin macun veya benzeri malzeme ile herhangi bir islem

yapilmayacaktir. Goriildiigii taktirde kabul edilmeyecektir.

16.2.2.13. i¢ ve Dis Kaplama:
1.I¢ ve Dus tiim yiizeyler, igme suyuna uygun olarak DIN 30677’ye gére epoksi boya (ral 5010-ral 5015 )
ile kapl olacaktir. Bu islem igin dokiim malzeme 175-200 C° firinda 1sitildiktan sonra toz boya iginde
daldirilmis olacaktir . Boyanmamus en kiiciik bir ylizey parcasi kalmayacaktir.
Kaplama;
a) Dokiim satihlar1 tamamen diizgiin olacaktir.

b) Dokiim yiizeyleri boya ve pastan arindirilmis olacaktir.
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¢) Keskin ug ve kenarlar yuvarlatilmis olacaktir.

d) Kullanilacak boya her tiirlii iklim kosullarina ve darbelere dayanikli olacaktir.

e) Siirgiilii vana i¢ ve dis ylizeyleri boyanmadan 6nce G 25-40 nolu martenzitikgrit ile kumlama

yapilarak boya 6ncesi ylizey hazirlama islemi yapilmis olacaktir.

f) Kaplama islemi baslamadan Once kaplanacaklar yiizeyler iyice temizlenerek yabanci

malzemelerden arindirilmis olacaktir.

2. Boyanin yapisma testi, KOSKI Genel Miidiirliigii gorevli personeli tarafindan segilecektir. Secilen bu
vana yiiklenici tarafindan testi gerceklestirilecek akreditasyon sahibi bir kurulusa (KOSGEB ya da TSE BOL.
MUD.) gondererek test tabi tutulmus olacaktir. Vana seri numarasi ya da testi gerceklestirecek kurulusun kayit
numarast KOSKI Genel Miidiirliigii personeline bildirilecektir.

3. Kaplama Toleransi; elektrostatik firin boya kaplamada DIN 30677°de belirtilen tolerans sinirlart
icinde kalmalidir.

4. Kaplama kalinligi DIN 30677 boliim 2 ye gore; Diiz ve yiiklii kisimlarda: Minimum 2.250p - 300y,
koselerin dis kisimlarinda minimum: 150p - 250p araliklarinda olacaktir. Boyanin yiizey iizerinde dagilimi
homojen olacaktir.

5. Kaplama kalmhiginin diisiik ¢ikmasi durumunda, tiim vanalarm kaplamasi mekanik yontemlerle
styrilarak 1. Maddede belirtilen islemlerle tekrar boyanacaktir. Kaplama kalinliginin saglanmasi amaciyla
mevcut boya lizerine ikinci Kat boya atilmayacaktir.

6. Kullanilacak boyanin; Suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmadigi ve toksikolojik 6zellik
icermedigi ve sagliga zararli olmadigini, igme suyuna uygunluk sertifikasi ile ilgili belgeleri yetkili ve bagimsiz

Uluslararasi bir saglik kurulusundan ibraz edeceklerdir.

16.2.2.14. Muayene ve Kabul:

1. Yiiklenici vanalarin iretimini tamamlandigini ve fabrika testlerine hazir oldugunu yazil olarak idareye
bildirecektir. Vanalarm teknik sartnamesine uygunlugu idare tarafindan gorevlendirilecek Muayene ve Kabul
Heyeti ve yiiklenici firma yetkilisi tarafindan tliretim yerinde veya akredite olmus bir laboratuvar yapilacaktir.
Test ve diger masraflar yiiklenici firmaya aittir. Ayrica herhangi bir licret talep edilmeyecektir.

2. Teknik sartnamedeki sartlara aykirt olarak hazirlanan ve kabule sunulan vanalarin tespit edilmesi
durumunda tiim parti reddedilecektir. Bu durumda tiim sorumluluk firmaya ait olacaktir.

3. Uretici firma TS EN ISO 9001 geregi, standartlarin tarif ettigi test ve muayeneleri her {iriin i¢in ayr1 ayri
yapip kontrol evrakimin diizenleyecek ve her tiriine Kontrol Edilmistir etiketini yapistiracaktir.

4. Yiiklenici firma bu sartnamede istenen; Standart, dokiiman, katalog ve test raporlarmin bulundugu
dosyay1 eksiksiz hazirlayarak Muayene ve Kabul Heyetine teslim edecektir.

5. Imalat siirecinde dékiim malzemelerinin sahit numune iizerinde cekme deneyi ve spektral analiz
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sonuglarini TS EN 10204 uygun olacak sekilde alinip belgeleri rapor halinde idareye sunulacaktir.

16.2.2.15. Vanalar I¢in Yapilacak Testler:

1. Muayene ve Kabul Heyeti {iretim yerinde birmis {irlinler i¢in her c¢apta sondajlama usulii birer
adedine asagida belirtilen testleri yapacaktir. Yiiklenici uygun test diizeneklerini bulundurmakla sorumludur.
Yiiklenici bu konuda verdigi teklif birim fiyatin haricinde herhangi bir {icret talebinde bulunamaz.

2. Muayenelerde once fiziksel nitelikler kontrol edilecektir. Fiziksel niteliklerinin tamami ihale
dokiimaninda belirtilen hiikiimlere uygun bulunmayan malin numuneleri, laboratuvar muayenelerine
gonderilmez.

3. Fiziksel muayene niteliklerin bazilar1 uygun ¢ikmazsa muayene yarida birakilmayacak, muayene
islemi tamamlanacaktir. Fiziksel 6zelliklere uygun olmasi durumunda, malzemelerin laboratuvar incelemesine
gecilecektir.

4. Go6vdenin i¢ basing dayanim testi; Vanalar, EN 1074-1 5.1.1°¢ uygun isletme basincin 1.1 kati
basingta sizdirmazlik testine tabi tutulacaktir.

5. Siirgiiniin basing farklarina kars1 dayanim testi; En 1074-1 5.1.2°e uygun isletme basincinin 1,5 kati
basingta gévde dayanim testine tabi tutulacaktir.

6. Isletme yiiklerine dayanim testi; EN 1074-1 5.1.4’¢ uygun isletme yiiklerine dayamim testine tabi
tutulacaktir.

7. I¢ basinca karsi sizdirmazlik dayanim testi; EN 1074-1 5.2.1.1°e uygun sizdirmazlik dayanim testin
tabi tutulacaktir.

8. Yiiksek basing farkinda yuva sizdirmazlik testi; En 1074-1 5.2.2.1° uygun maksimum basingta klape
sizdirmazlik testine tabi tutulacaktir.

9. Diisiik basing altinda yuva sizdirmazlik testi; EN 1074-2 5.2.2.2°¢ uygun 0,5 bar basingta klape
sizdirmazlik testine tabi tutulacaktir.

10. Malzeme testleri; Akredite olmus laboratuvarda yapilacaktir.

11. Siirekli Agma-Kapama (250 kez) dayanim testi; EN 1074-2 5.5 ek D uygun fabrikada veya akredite
olmus bir laboratuvarda agma-kapama dayanim test edilecektir.

12. Boyut 6l¢ii kontrolleri; EN 1092-2-2’e gore boyut 6l¢iimleri yapilacaktir.

13. Vanalarm boya testleri; Boya kalinlig1 darbe ve apisma kontrolleri ile gerceklestirilecektir. Bu test
degerleri boya kalmligi minimum 250 pm ve yapisma i¢in minimum 12N/mm? degerine uygun olmalidir.

Darbe testi; 500 gr paslanmaz demir bilye ile 1m’den yapilacaktir.

16.2.2.16. Isaretleme:

1.Vanalarin markalandirilmasi;
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e Anma Cap1 (DN)

e Anma Basinci (PN)

¢ Govde malzemelerinin tantmlanmasi, ilgili standart numarast ve tiretim yili
e Uretim Seri Numarasi

Kabartma olarak yazili olacaktir.

16.2.2.17. Garanti Sartlar::

1.Yiiklenici tarafindan teslim edilecek mallarin kabuliinden sonra asgari 24 ay garanti siiresi verecektir.
Yiiklenici bu mallara ait garanti belgelerini Idare admna diizenletmek ve orijinal niishalarim Idareye teslim
etmekle miikelleftir. Almm mallara iliskin idare adina garanti belgesi diizenlenmesinin miimkiin olmamasi
durumunda yiiklenici garantiye iliskin taahhiitleri iceren bir belgeyi idareye sunmak zorundadir. Garanti
kapsamindaki malzeme sdzlesme siiresi igerisinde tespit edilecek hata, ayip ve eksikliklerin garanti saglayan
kisi veya kurulus tarafindan giderilmesini Yiiklenici iistlenecektir.

2.Yiiklenici, malin; garanti siiresi i¢inde, gerek malzeme ve iscilik gerekse montaj hatalarindan dolay1
arizalanmasi halinde is¢ilik masrafi, degistirilen parca bedeli yada baska herhangi bir ad altinda hicbir ticret
talep etmeksizin tamirini yapmak veya yaptirmakla yiikiimliidiir.

3.Malin arizalanmasi durumunda tamirde gecen stire garanti siiresine eklenir.

16.2.2.18. Teslim Edilecek Belgeler:

1.Firma, Elastomer yatakli siirgiilii vana imalat1 il ilgili TS 1171 standartlarma uygunluk belgesi teslim
edilecektir.

2.Conta, O-ring ve siirgii kaplamasi igin, TS EN 681-1 standartt: verilecektir.

3. Siirgiilii vanalarin imalatinda kullanilacak malzemelerden 6zellikle igme suyu ile temas edenler, igme
suyunda kullanima uygun, toksikolojik 6zellik igermeyecek, baktari olusumuna yol agmayacak, sebekeye koku
veya tat salgilamayacak ve suda bulaniklik olusturmayacaktir. Firmalar bu durumu teklifleri ile birlikte
belgelendireceklerdir. ( WRC, NFS, DVGQ, KTW, WRAS vb.)

16.2.3. Calpara Cekvalf
16.2.3.1. Genel Ozellikler:

1.Cekvalfler, DIN 302, F6 olacaktir.

2.Sartnamede bulunmayan veya agikca belirtilmemis hususlarda, varsa oncelikle Tiirk Standartlari, yoksa
T.S.E. Kurumunun uygun goriisii gegerli olacaktir. Bu standartlarda belirtilmemis konularda, eger imalatginin
kendi imalat standartlar uluslararas1 kabul gérmiis standartlara uygun ise Idarenin onayr alinmak kaydi ile

uygulama yapacaktir. ( bu madde kaldirilmustir.)
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3.Cekvalflerin en diisiik basing sinifi PN16 olacak ve 70C°’ye kadar ¢alisabilecek olacaktir.

4.Dokiim ergitmesi elektrikli indiiksiyon ocaginda yapilacaktir.

5. Ekvalflerin dokiimleri “Basingli Kaplar Dokme Belgesi” olan dokiimhanelere yaptirilacaktir.

6.Cekvalflerin imalat boyutlart DIN standartlarma gore olacaktir. DIN standartlarinda yok ise kendi
standartlarm Snerebilirler. Ancak imalata baglamadan 6nce idarenin onayini alacaklardir.

7.Cekvalfler tam gegisli olacak, tam acik pozisyonda iken iiriin {izerinde herhangi bir ¢ap daralmasi
yasanmayacaktir.

8.Calpara ¢ekvalf, filtrelenmemis su sistemlerinde kullanilmaya uygun olacaktir.

9.Calpara ¢ekvalflerinin basing kayiplar1 asagida belirtilen degerleri gegmeyecektir.

16.2.3.2. Genel Sartlar:

1.Cekvalf imalatinda kullanilacak malzemelerden 6zellikle igme suyu ile temas edenler, igme suyunda
kullanima uygun, toksikolojik 6zellik icermeyecek, bakteri olusumuna yol agmayacak, sebekeye koku veya tat
salgilamayacak, suda bulaniklik olusturmayacaktir. Firmalar Bu durumu teklifleri ile birlikte

16.2.3.3. Mekanik Ozellikler:

1.EN GJS-400-18 veya EN GJS-500-7 sfero dokme demir malzemenin testleri KOSGEB veya Akredite
edilmis herhangi bir kurulus tarafindan yapilarak belgelendirilecektir.

2.Dokiim testleri i¢in alimacak numune, Bitisik Numune yontemi ile almacaktir. Bitisik numune alma

yonteminde numune dokiim gévdeye sapli (bitisik) olmak zorundadir.

16.2.3.4. Cekvalf Govdesi:

1.Cekvalf govde, klepe, klepe kolu ve kapagi malzemesi, EN GJS-400-18 RT veya EN GJS-500-7 sfero
dokme demir olacaktir.

2.Cekvalf govdesi lizerinde dokiimiinde ¢ikan ¢ukur veya bosluklarin bulunmasi halinde ¢ekvalf hurdaya
ayrilacaktir. Bu tiir dokiimlerin ne tlir malzemeye olursa olsun doldurulmasi veya kapatilarak kullanima
hazirlanmas1 durumunun tespit edilmesi halinde tiim parti reddedilecektir.

3.Cekvalflerin talash yontemle imal edilen kisimlarinda islem capaklari bulunmamalidir. Calisan
yiizeylerde kalite hassas islenme kalitesinde olacaktir.

4.Calpara ¢ekvalf govdesi tlizerinde suyun akis yoniinii gosteren ok isareti olmalidir.

16.2.3.5. Et Kalinhg:
1.Cekvalflerin her noktasinda et kalinlig1 homojen bir yap1 ( Esit Dagilim )gosterecektir.
2.Idare, ¢ekvalf govdesi iizerinde et kalnhig boyunca devam eden bosluklarin tespit edilmesi durumunda

tlim partiyi reddetme hakkina sahiptir.
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3.Dokiim pargalarin et kalliklar1 kontrolii, parcalarin boyama islemi ger¢ceklesmeden 6nce yapilacak ve et
kalinliklar1 farki %15 (ylizde onbes )’1 gegcmemelidir. Et kalinhgr fazlalig: pozitif olacaktir, negatif yonde et
kalinlig1 (azalma) kesinlikle kabul edilmeyecektir.

16.2.3.6. Flanslar:
1.Cekvalf flanslar1 TS EN 1092-2 DIN 2501 standartlarina uygun olup belgelendirilecektir.

16.2.3.7. Cekvalf Klepe Mili:

1.Klape mili TS 10088-3 standartlarina uygun olarak, SS 304 — SS 316 kalite paslanmaz ¢elik malzemeden
imal edilmis olup belgelendirecektir.

2 Klepe mili govdeye aktarilan hidrolik kuvvetleri ve tahrik kuvvetlerini karsilayacak Ozelliklerde
olacaktr.

3.Diistik veya yliksek isletme basinglarinda klape sizdirmazligini saglamak icin klape hareket mekanizmasi

cift mafsalli olmalidir.

16.2.3.8. Conta ve O-ringler:

1.Conta ve O-ringler EPDM ve/veya NBR ve/veya dogal kauguktan imal edilmis olup belgelendirecektir.
2. Conta ve O-ringler ylizeyleri tamamen diizgiin olacaktir.

3. Conta ve O-ringler TS EN681-1 standardina uygun olup belgelendirecektir.

16.2.3.9. Civata ve Somunlar:
1.Baglant1 elemanlari; civata ve somunlar 1.4301 (AISI 304) veya 1.4401 (AISI 316) kalite paslanmaz
celik malzemeden imal edilerek belgelendirecektir.

2.Tiim baglant1 ve saplama elemanlar1 paslanmaz olmak zorundadir.

16.2.3.10. Malzemenin Temizlenmesi :

1.Cekvalfler kaplanmadan 6nce G 25 — 40 nolu martenzitik grid ile kumlama islemine tabi tutulmali ve
pargalar, pas, kum, yag, gres ve ¢apaklardan arindirilmis olmalidir.

2.Cekvalf i¢c ve dis yiizeylerdeki kusurlar icin macun veya benzeri malzeme ile herhangi bir islem

yapilmayacaktir.

16.2.3.11. i¢ ve D1s Kaplama:
1.I¢ ve dis tiim yiizeyler, igme suyuna uygun olarak DIn 30677 ye gore epoki boya (ral 5010-ral 5015)

ile kapli olacaktir. Bu islem iin dokiim malzeme 175-200 C°firin isitildiktan sonra toz boya iginde
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daldirlacaktir. Boyanmamis en kiiciik yiizey parcasi kalmayacaktir.
Kaplama:

e Dokiim satihlar1 tamamen diizgiin olacaktir.

e Dokiim yiizeyleri boya ve patan arindirilmis olacaktir.

e Keskin ug ve kenarlar yuvarlatilmis olacaktir.

e Kullanilacak solventsizepoksi her tiirlii iklim kosullarina ve darbelere dayanikli
olacaktir.

e Siirgiilii vana i¢ ve dis yiizeyleri boyanmadan once G 25-40 nolumartenzitikgrid ile
kumlama yapilarak boya oncesi ylizey hazirlama islemi yapilacaktir.

e Kaplama islemi baglamadan 6nce kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek yabanci
malzemelerden arindirilmis olacaktir.

2.Kaplama toleransi; elektrostatik firin boya kaplama DIN 30677°de belirtilen tolerans sinirlari iginde
kalmalidir.

3.Kaplama kalinligi DIN 30677 Boliim 2’ye gore; diiz ve yiklii kisimlarda: minimum; 250p - 300y,
koselerin dis kisimlarinda minimum; 150p - 250 araliklarinda olacaktir. Boyanin yiizey lizerinde dagilimi
homojen olacaktir.

4 Kaplama kalmligimin diisiik ¢ikmasi durumunda, tiim ¢ekvalflerin kaplanmas1 mekanik yontemlerle
siyrilarak 1. Maddede belirtilen iglemlerle tekrar boyanacaktir. Kaplama kalinliginin saglanmasi amaciyla
mevcut boya lizerine 2. kat boya atilmayacaktir.

5. Tim yiizeyler kesintisiz boyanacak yiizeylerde en kiiciik boyanmamis yiizey olmayacaktir. Boyanin
tlim ylizeyleri boyunca siirekliligi, yiizey biitiinliigii, stirekliligi, tespit cihazi ile test edilecektir. Siireksizlik
tespit edildigi takdirde vanalar ret edilecektir.

6.Kullanilacak boyanin; suyun kalitesini rengini, kokusunu, bozmadigi ve toksikolojik 06zellik
icermedigi ve sagliga zararli olmadigini, icme suyuna uygunluk sertifikasr ile ilgili belgeleri yetkili ve bagimsiz

Uluslararasi bir saglik kurulusundan ibraz edilecektir.

16.2.3.12. Muayene ve Kabul:

1.Yiklenici ¢ekvalflerin {iretiminin tamamlandigim ve fabrika testlerine hazir oldugunu yazili olarak
Idareye bildirecektir. Cekvalflerin teknik sartnamesine uygunlugu, Idare tarafindan gorevlendirilecek Muayene
ve Kabul Heyeti ve yiiklenici firma yetkilisi tarafindan iiretim yerinde veya akredite olug bir laboratuvarda
yapilacaktir. Test ve diger masraflar yiiklenici firmaya aittir. Ayrica herhangi bir {icret talep edilmeyecektir.

2.Teknik sartnamedeki sartlara aykir1 olarak hazirlanan ve kabule sunulan ¢ekvalflerin tespit edilmesi
durumunda tiim parti reddedilecektir. Bu durumda tiim sorumluluk firmaya ait olacaktir.

3.Uretici firma TS EN ISO 9001 geregi, standartlarm tarif ettigi test ve muayeneleri her iiriin i¢in ayr1
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ayr1 yapip, kontrol evrakini diizenleyecek ve her {irline kontrol edilmistir etiketini yapistiracaktir.

4.Yiklenici firma bu sartnamede istenen: Standart, dokiiman, katalog ve test raporlarinin bulundugu
dosyay1 eksiksiz hazirlayarak Muayene ve Kabul Heyetine teslim edecektir.

5. Bunlara ilaveten Cekme Deneyi yaptirilacak olup, deney numunesi, vanalar bitisik veya ayrik
olarak dokiilecek olan parga iizerinden alinacaktir. Ayrica yiiklenici firma yapmis oldugu testleri TS EN
10204°e uygun olacak sekilde 3.1.B raporunu hazirlayacak ve bir niishasin1 muayene kabul komisyonuna
belgelendirilip verilecektir. imalat siirecinde dokiim malzemelerinin sahit numune iizerinde ¢cekme deneyi ve
spektral analiz sonuglarimi TS EN 10204 uygun olacak sekilde alimip belgeleri rapor halinde idareye

sunulacaktir. Test ve Muayene ticretleri yiiklenici firmaya aittir. Ayrica bir licret 6denmeyecektir.
16.2.3.13. Cekvalfler Icin Yapilacak Testler:

1.Muayene ve Kabul Heyeti iiretim yerinde bitmis iirlinler i¢in her ¢apta sondajlama usulii birer adetine
asagida iiretilen testleri yapacaktir. Yiiklenici bu konuda verdigi teklif birim fiyatin haricince herhangi bir ticret
talebinde bulunamaz.

2.Govdenin i¢ dayanim basing testi: ¢cekvalfler EN1074-1 5.1.1°e uygun isletme basincinin 1.1 kati
basingta sizdirmazlik testine tabi tutulacaktir.

3.Basing farklarini karsi dayanim testi: EN1074-1 5.1.2 ye uygun isletme basmcinin 1,5 kati basing
govde dayanim testine tabi tutulacaktir.

4.Diisiik basing altinda yuva sizdirmazlik testi: En 1074-2 5.2.2.2°¢ uygun 0,5 bar basingta klape
sizdirmazlik testine tabi tutulacaktir.

5.Malzeme Testleri: TS 526 EN 10563 e uygun malzeme testleri akratide olmus laboratuvarlarda
yapilarak belgelendirilecektir.

6.Boyut 6lgme kontrolleri: En 1092-2’e gore boyut 6l¢timleri yapilacaktir.

7.Cekvalflerin boya testleri: Boya kalnlig1 ve darbe yapigma kontrolleri gerceklestirilecektir. Bu test
degerleri boya kalinliginin min. 250 p ve yapisma i¢in min. 12 N/mm? degerine uygun olmalidir. Darbe testi:

500 gram paslanmaz demir bilye ile diisey 1 metreden yapilacaktir.

16.2.3.14. Garanti Sartlar::

1.Yiiklenici tarafindan teslim edilecek mallarin kabuliinden sonra asgari 24 ay garanti siiresi verecektir.
Yiiklenici bu mallara ait garanti belgelerini Idare adma diizenletmek ve orijinal niishalarmi idareye teslim
etmekle miikelleftir. Alnin mallara iliskin Idare adina garanti belgesi diizenlenmesinin miimkiin olmamasi
durumunda yiiklenici garantiye iliskin taahhiitleri iceren bir belgeyi Idareye sunmak zorundadir. Garanti
kapsamindaki malzeme sézlesme siiresi igerisinde tespit edilecek hata, ayip ve eksikliklerin garanti saglayan
kisi veya kurulug tarafindan giderilmesini Yiiklenici iistlenecektir.

2.Yiiklenici, malin; garanti siiresi i¢inde, gerek malzeme ve iscilik gerekse montaj hatalarindan dolay:
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arizalanmasi halinde isgilik masrafi, degistirilen par¢a bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir ticret
talep etmeksizin tamirini yapmak veya yaptirmakla ylikiimliidiir.

3.Malin arizalanmasi durumunda tamirde gecen siire garanti siiresine eklenir.

16.2.3.15. Teslim Edilecek Belgeler:
1.Cekvalflerin imalatinda kullanilacak malzemelerden 6zellikle igme suyu ile temas edenler, icme
suyunda kullanima uygun, toksikolojik 6zellik igermeyecek, bakteri olusumuna yol agmayacak, sebekeye koku

ya da tat salgilamayacak ve suya bulaniklik olusturmayacaktir. Firmalar bu durumu teklifleri ile birlikte (
WRC, NSF, DVGW, KTW, WRAS vb.)

17. KUYU CIKIS APARATLARI MONTAJI

17.1.Kuyu insast test islemleri bittikten sonra idarece insasi biten kuyulardan isletmeye alinmasi uygun
goriilen kuyularda kuyu kaidesi tizerine kuyu ¢ikis aparatlart montaj edilecektir.

17.2.Yiiklenici firma kuyu ¢ikis aparatlarini terazili bir sekilde ve herhangi bir sizintiya mahal vermeyecek
sekilde montaj edilmesinden sorumludur. Ornek olarak EK:5’te gosterilen sekilde yapilacaktir.

17.3 1dare higbir suretle yiikleniciye alet, edevat ve enerji vermekle yiikiimlii degildir. Yiiklenici firma is
sahasinda isle ilgili tlim ekipmanlar1 bulundurmakla yiikiimliidiir.

17.4.Kaz1 islemi yiiklenici firma tarafindan is makinesi yardimi ile yapilacaktir.

17.5. Aparat montajlarinda tesisat ¢apma uygun celik takviyeli contalar ve paslanmaz metrik civatalar
kullanilacaktir.

17.6.Yiiklenici firma montaj isleminin ardindan is makinesi yardimiyla dolgu islemine gegecektir. Dolgu
islemi kuyu kaidesinin {iist kismi ile zemin arasinda 40 cm kalana kadar devam edilecektir. Bu islemin ardindan
zemin sikistirilacak ve tesviyesi yapilip bitirilecektir. Zemini kabin betonu atilmasi i¢in uygun hale

getirilecektir.

18. KUYU KABIN BETONU:

Kuyu ¢ikis aparatlart montaj edilip cevre tesviyesi yapildiktan sonra kabin montaj i¢in kuyu kabin betonu
isleme baglanacaktir. Kabin montaji igin kuyu tabanina beton atma islemidir.

18.1. Tesviye Islemi:

Beton imalat1 islemi i¢in 6zellikle zemin tesviyesi yapilacaktir. Tesviye islemi kiirekle veya is makinasi
yardimiyla yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir. Tesviye isleminin ardindan demir donatinin mevcut toprak
ile olan irtibatinin kesilmesi magiyla zemine 50 mm kalinliginda ince kum serilecektir. Serilecek kum kalip dis
yiizeylerinden itibaren 300 mm genisliginde olacaktir. Kum serilme isleminin ardindan sulanacak ve

sikistirilma iglemine tabi tutulacaktir. Bu islemler fiyatlara dahil olup ilave bir bedel 6denmeyecektir.

Su Tesisleri Dairesi Bagkanligi — Su Temin ve Kaynak Gelistirme Sube Midiirligi Sayfa 28



18.2. Beton Kalibx:

Tesviye igleminin ardindan EK:6’de verilen Olgiilere gore kuyu kaidesi g6z Oniine alinarak, terazi bir
sekilde beton kalib1 kurulacaktir. Kalip malzemesi olarak 21 mm et kalinliginda, min. 610 kg/m?® yogunlukta, 15
katmanlt Extra Birch Plywood malzeme kullanilacaktir. Kalip malzemesinin yiiksekligi 450 mm olacaktir.
Kalip kenarlar diisey eksende tek parga halinde olacaktir. Ekli malzemelerin kalip isleminde kullanilmasina
izin verilmeyecektir. Kalipta herhangi bir sismeye mahal vermemek igin kalp distan uygun bir sekilde
desteklenecek, belirli araliklarla demir donatiyla insaat teli ile baglanacaktir. Yap1 denetim elemani tarafindan
herhangi bir sisme veya kalipta patlama tespit edilmesi durumunda islemin tekrari istenebilecek ve bu islem igin
yiiklenici firmaya herhangi bir ek 6deme yapilmayacaktir.

18.3. Demir Donati:

Kalip kurma isleminin ardindan EK:7-A ve EK:7-B’de verilen projeye gore demir donati imalati iglemi
gerceklestirilecektir. Demir donatinin yiiksekligi 300 mm’dir. Kum ile demir donat1 arasina 50x50x50 mm’lik
takozlar konulacak, bu takozlarin tlizerine demir donati insa edilecektir. Takozlar 500 mm ara ile kullanilacaktir.
Tiim demir donatinin zemin ile tavan arasinda 50 mm’lik mesafe, kenarlar ile 100 mm’lik mesafe birakilacaktir.
Tiim kesisim noktalarinda demir donati ingaat teli ile bir birine baglanacaktir. Tek bir taban betonunda yaklasik
204,91 kg demir kullanilacaktir. Demir donati imalat1 yap1 denetim elemani tarafindan onaylandiktan sonra

beton imalati isine gegilecektir.

18.4.Beton Imalatr:

Taban betonunda C30 sinifi beton kullanilacaktir. Beton imalati isi yap1 denetim elemaninin nezaretinde
EK:8deki gibi yapilacaktir. Beton bir demir cubuk vasitasi ile sislenecek ve ylizeyi celik mala ile
diizeltilecektir. Higbir suretle beton sulandirilmayacaktir. Tek bir taban betonu i¢in yaklagik 4,576 m® beton
kullanilacaktir. Yiiklenici tarafindan her kuyu i¢in mikserden 1 adet beton numunesi alinacak ve analizi
yaptirilacaktir. Beton 48 saat boyunca en az 2 sefer 1 m*’den az olmamak kaydiyla yiiklenici tarafindan
sulanacaktir. Bu iglemler i¢in yiikleniciye herhangi bir ek iicret 6denmeyecektir.

Beton kalib1 48 saatten dnce sokiilmeyecektir. Idare yap1 denetim elemaninin onay1 alinmadan yapilan tiim
imalatlarin tekrar1 isteyebilecek, bu islemler i¢in yiikleniciye herhangi bir 6deme yapilmayacak ve ek siire
verilmeyecektir.

Idare higbir suretle yiikleniciye alet, edevat, enerji ve betonun sulanmasi igin su vermekle yiikiimlii

degildir. Yiiklenici is sahasinda isi i¢in gerekli olan her tiirlii ekipmani bulundurmakla ytikiimliidiir.
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19. KUYU KABINI:

Kuyu kabini imalati bitip, mukavemetini aldiktan sonra imal edilip yerinde montaj yapilacaktir.

19.1. Teknik Ozellikler:

Tiim imalatlar birinci smif is¢ilik ile gergeklestirecektir.

Kabinler zeminsiz, dort cepheli, besik catili, bir adet kapisi olan, iki kisra kenar merkezlerinden katlanir
mafsalli baglantili yapilabilecek tagsima esasi ile tiretilecektir.

19.1.1. Celik Levha: Kabin imalatinda 2 AISI 304 standartlarina gore paslanmaz ¢elik levhalar
kullanilacaktir. Yiiklenici Firma ig baslamadan kabin imalatinda kullanacagi paslanmaz celik levhaya ait
sertifikasyon belgelerini idareye ibraz edecektir.

19.1.2. Celik Profil: Kabin imalatinda 2 — 3mm AISI 304 standartlarma gore paslanmaz gelik profiller
kullanilacaktir. Yiiklenici Firma igse baglamadan kabin imalatinda kullanacag1 paslanmaz celik profillere ait
sertifikasyon belgelerini idareye ibraz edecektir.

19.1.3. Sandvi¢ Panel: Kabin imalatinda kabin duvarlarinda 40mm, gat1 ve kapida ise 60mm kalinliginda
cift tarafi boyali galvaniz sactan iiretilmis poliiiretan dolgulu sandvi¢ paneller kullanilacaktir. Panelin iist metal
kalinlig1 0,50 mm, alt metal kalinlig1 0,40 — 0,50 mm olacaktir. Panel saglarmin sicak daldirma kaplama miktart
EN 10327 standartlarina gore en az 100 gr/m? olacaktir. Panelin politiretan yogunlugu EN 1602 standartlarina
gore 40 kg/m3, kapali hiicre oran1 EN 14509 gore %95 olacaktir.

Sandvi¢ panellerde i¢ ve dis yiizeyde kullanilan boyali metaller 5-7mikron kalinliginda gri epoksi astar,
23-25 mikron kalmhgmda 2 kat polyester boyali RALL 9002 malzemeden olmalidir. Sandvi¢ panellerin
tretiminde kullanilan teknoloji ile paneller tizerinde bakteri yagamasi, biiylime ve iireme engelleme ozelligi
saglamalidir.

19.2 imalat:

19.2.1. Kabin Kirisleri: Kabin kirisleri EK:9’da verilen olgiilere gore madde 20.1.1°de belirtilen
ozelliklere haiz 2 mm et kalinliginda paslanmaz ¢elik levhadan biikiilerek imal edilecektir. Kirig imalatinda
eklerde verilen dlciilere uyulacak olup higbir sekilde ekli malzeme kullanilmayacaktir.

19.2.2. Kabin Kolonlari: Kabin kolonlar1 EK:10’da verilen olgiilere gore madde 20.1.1° belirtilen
ozelliklere haiz 2 mm et kalinliginda paslanmaz ¢elik levhadan biikiilerek imal edilecektir. Kolon imalatinda
eklerde verilen 6l¢iilere uyulacak olup hicbir sekilde ekli malzeme kullanilmayacaktir.

19.2.3. Kabin Kapisi: Kabin kapist EK:11’de verilen 6l¢iilere gore madde 20.1.1°de belirtilen 6zelliklere
gore haiz 2mm et kalinliginda paslanmaz celik levhadan biikiilerek imal edilecektir. Kapida 60 mm kalinliginda
sandvig¢ panel kullanilacaktir.

Kap1 montaji igin 3 adet 150 mm boyunda, 66mm eninde, 3 mm kalinliginda, 20 mm ¢apinda 304 kalite

paslanmaz celikten tiretilmis agir kapt mentesesi kullanilacaktir. Kabin kapisinda TS EN 12209 standartlarina
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gore Uretilmis ayna boyu 180 mm, eni 20mm, et kalinlig1 2,5 mm olan silindirli gdmme kilit kullanilacaktir.
Kilit gobekleri Idare tarafindan verilecektir. Kapi kolunun 6lgiileri EK:12°da verilen 6lgiilere gére yiiklenici
tarafindan secilip Idarenin onay1 alindiktan sonra montaji yapilacaktr.

19.2.4. Sandvi¢ Panel: Panellerin montaj1 esnasinda tiim birlesim yiizeylerinde yiizey boyunca silikon
uygulamasi yapilacaktir. Sandvi¢ paneller formlandirilmig levhalar iizerindeki yuvalarina tam bir sekilde
oturtulacaktir.

19.2.5. Cati: Cat1 paneli EK:13’te verilen olgiilere gére madde 20.1.1°de belirtilen 6zelliklere haiz 2 mm
et kalinhginda paslanmaz c¢elik levhadan biikiilerek imal edilecektir. Catida 60 mm sandvi¢ panel
kullanilacaktir. Cat1 paneli kabin duvarlarina 6mm c¢apinda anahtar bagli, en az 80mm uzunlugunda akilli vida
kullanilarak monte edilecektir. Baglanti esnasinda akilli vida alt kismina 20x20x1 mm 6lgiilerinde pul ve lastik
takoz atilacaktir. Cat1 montaji esnasinda akilli vidalar dnce ¢at1 kenarlarinda 20 cm bogluk birakilarak montaja
baglanacak ve her civata arasi1 25 cm olacaktir. Kabin uzun duvarlan ile ¢at1 birlesme yiizeylerine igten tek
komponentli silikon uygulanacaktir.

19.2.6. Montaj Sagi: Kabin montaj saglari EK:14’te verilen Olgiilere gore madde 20.1.1° de belirtilen
ozelliklere haiz Smm et kalinliginda paslanmaz celik levhadan kesilerek imal edilecektir. Bir kabinde dort adet
montaj sac1 kullanilacaktir.

19.2.7. Tasima Askisi: EK:15te olgiileri verilmis tasima askist 20 mm et kalinhiginda AISI 1040
standardina haiz yuvarlak demirden biikiilerek imal edilecektir. Bilkme esasinda yuvarlak malzeme iizerine
catlak olmayacak sekilde biikme islemi gerceklestirilecektir. Her iki ucu profil malzemeye takildiktan sonra
kaynatilacak ve kaynak artiklari temizlenecektir.

19.2.8. Kabin imalatinda kullanilan tiim profiller, formlandirilmis levhalar ve sandvi¢ paneller tek parca
olarak kullanilacak, ek yapilmis malzeme kesinlikle kabul edilmeyecektir. Paneller aralarinda bosluk olmadan
monte edilecektir.

19.2.9. Kaynak kalinliklar1 en az 3mm olacaktir. Tiim birlesme yiizeylerinde tam boy kaynak yapilacak ve
kaynak bitim noktasina 5 mm kala, kdse veya kenar erimelerini Onlemek amaciyla kaynak yapim
durdurulacaktir.

19.2.10. imalat asamasinda yapilan tiim kaynak detaylar1 zimpara yapilarak temizlenecek, antipas astar

koruyucu tatbik edecek ve uzun 6miirlii metal boya ile boyanacaktir.

20. PLAN FORM VE RAPORLAR:

20.1. Pompa Tecriibesi Formu:
Her kuyudaki pompa tecriibesi esnasinda suda meydana gelen diisiim ve yiikselim degerleri
yiiklenici firma miihendisi tarafindan Pompa Tecriibe Formlarina EK:16’da yazilacaktir. Bu formlar her

kuyunun bitiminde Yap1 Denetim Elemanina teslim edilecektir.
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20.2. Kuyu kiitiigii:

Her kuyu bittikten sonra en geg iki hafta icerisinde kuyuya ait kuyu kiitiigii elektronik ortaminda
tanzim edilecek ve CD ortaminda; ayrica 3 adet A4 ve 2 adet A3 formatinda her kuyu igin ¢ikti olarak
Idareye teslim edilecektir. Kuyu kiitiikleri KOSKI Genel Miidiirliigiiniin forumlarma EK:17"de gére tanzim
edilecek, kuyu loglart metrik siteme gore hazirlanacak sadece c¢aplar in¢ olarak gosterilecektir. Jeolojik
formasyon simgeleri idarenin 6ngoérdiigi sekilde olacaktir.

20.3. Tatbiki proje:

Her kuyu bittikten sonra yiiklenici o kuyu i¢in bir tatbik projesi hazirlayacaktir. Bu projeler
iizerinde kullanilan sondaj makinesi tipi, modeli, kuyu yerleri, delik, boru filtre ve ¢akil caplari
derinlikleri, kuyu kodlari, satihtan itibaren biitiin tabakalarin cinsi, 6zellikleri, tabaka kalinliklari, su veren
tabakalarin alt ve iist seviye kotlar1 techiz malzemesinin cinsi, boylari, cakillama, inkisaf, pompa

tecriibeleri neticeleri, su tahlilleri gibi 6nemli hususlar gosterilecektir.

21. iSIN SURESI:

Ihale konusu isin toplam siiresi 90 (doksan) takvim giiniidiir.
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