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Tanimlar

Madde 1. Bu sartnamenin uygulanmasinda, 4734 sayih Kamu ihale Kanunu ve ilgili yonetmeliklerdeki

tamimlara ilave olarak;

Fabrika: Kok kullanan idaremiz fabrikalarinmin her birini,

Kok stok sahasi adi: Teklif edilen kokun stok edildigi ve fabrikalara sevkiyatimn yapilacag: yurt igindeki

yerin adini,

Baz fiyat: ithal veya yerli bir ton kokun sdzlesmede belirtilen fabrika teslim fiyatini
Odemeye esas fiyat: Bu sartname esaslarina ve analiz sonuglarina gore bulunan bir ton kokun fiyatini, ifade

eder.
Kok ozellikleri

Madde 2- istenen kok ozellikleri ve bedel ddemesine esas olacak penalite sinir degerleri ile ret smir
degerleri asagidaki tabloda verilmistir.

ISTENEN PENALITE  RET ILGILI SINIRLARI
DEGERLER DEGERLER  SINIRLARI STANDARTLAR
- TOPLAM NEM(orijinal
S en gok, 4 4,00-15,00  >1500 1SO 579.2013
- KUL(kuru bazda),% en gok, 14 14.00-16,00 > 16.00 ASTMD3174-12 (2018 e1)
- UQUCU MADDE (kuru ; L b >
bazda), % en gok, 2 >2.00 ASTM D3175-20
ASTM D7582-15 —
TS 711 1SO 562 11.03.2002
-NETISIDEGERI(ura . ) 6600 64006600 <6400 ASTM D5865 / D5865M -19
bazda), kcal/kg
- MIKUM INDISI,
- M40, % en az, 70 - <70.00 SO 556.2020
TS 1611 11.03.1986
- M10, % en gok, 10 - > 10,00 ISO 556.2020
TS 1611 11.03.1986
- YOGUNLUK,
‘Gergek Yogunluk, g/em3 Raporda belirtilir - - ASTM D167/D167M-20
-Goriiniir Yogunluk, g/em3  Raporda belirtilir - - ASTM D167/D167TM-20
- GOZENEKLILIK 48,00-52.00 45-48.52-55  <45.00:>55.00  ASTM DI67/D167M-20
(porozite).%
- TANE BUYUKLUGU,
-25 mm den kiigiik » o
(25 mm), % en gok, 5 5.00-10,00 > 10,00 ASTM D293/D293M-18—
TS ISO 728 08.03.2012
-25 - 40 mm aralig1 i -
(+25 —40 mm), % en gok, 15 15,00- 35,00 > 35,00 ASTM D293/D293M-18
TS ISO 728 08.03.2012
-80 mm den biiyiik ) 5 l3s..
(+80 mm), % en ok, 8 8.00-1500  >15,00 ASTM D293/D293M-18
TS ISO 728 08.03.2012
Hazirlayan Onaylayan
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Fabrika parti tonaji

Madde 3- Fabrika parti tonaj, fabrika sézlesme miktarinin yaklasik % i kabul edilecektir. Son teslimat,
parti tonajindan az olsa dahi ayr1 bir parti olarak kabul edilecektir. Fabrika isterse firmanmin da goriisiinii almak
sartiyla parti tonajini, yukarida belirtilen miktardan farkl miktar veya giinliik teselliim edilen miktar veya dnceden
belirlenen giin siiresince teselliim edilen miktar olarak uygulayabilecektir.

Agirhik tespiti

Madde 4- Partiye ait her vasita numunelerinden yapilan toplam nem analizlerinin agirhkh ortalamasi, o
partiye ait toplam nem degeri olup bu degerin dzellikler tablosunda verilen nem baz degerinin {izerinde olmasi
halinde, baz degerden fazla olan nem degerine esdeger miktar, parti tonajindan disiilecektir. Bu agirlik,
“diizeltilmis parti tonaj1” olarak mal bedeli ve penalite hesaplarinda esas olacaktir.

Diizeltilmis Parti Tonaji = Parti Tonaji — [ Parti Tonaji x (Partinin Nem Degeri — Baz Nem Degeri) |

Laboratuvar muayene raporuna gore kok bedeli tespiti

100

Madde 5- Fabrika denetim muayene ve kabul komisyonu tarafindan partiler halindeki her kismi kabullerde,
laboratuvar muayene raporlarindaki toplam nem, kiil, net 1s1, tane bilyikligi ve gozeneklilik degerlerine gore
kok baz fiyatina penalite (ceza) uygulanacaktir. Penalite hesaplari, partiye ait rapordaki analiz sonuglari ve ilgili

baz degerler kullanilarak asagidaki esaslar dahilinde yapilacaktir.

Aymi parti koka birden fazla penalite s6z konusu olmasi halinde penalitelerin toplami kullamlacaktir.
Penaliteler toplami baz fiyat: asmayacaktir.

5.1. Toplam nem degerine gore penalite
Toplam nem igin orijinal numunede %4,00 orani baz degerdir. Toplam nem analiz degeri (orijinal
numunede), baz degerin iizerinde olan partiler igin uygulanacak penalite katsayisi ve penalite formiilii asagida

verilmigtir.

a) Toplam nem degeri %6,00 ya kadar olan partilerde,
Penalite katsayis1 = 0,2

Penalite = (Parti Analiz Degeri, % —4.00) x BazFiyat x 0.2 x Diizeltilmis Parti Tonaji

b) Toplam nem degeri %6,00 dan biiyiik olan partilerde,

Penalite katsayisi = 0,5

Penalite = (Parti Analiz Degeri, % —4.00) x Baz Fiyat x 0,5 x Diizeltilmis Parti Tonaji

100
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5.2. Kiil degerine gore penalite

Kiil degeri igin kuru bazda %14.,00 oran baz degerdir. Kl analiz degeri (kuru bazda), baz degerin lizerinde
olan partiler i¢in uygulanacak penalite katsayisi ve penalite formiilii agagida verilmistir.

Penalite katsayis1 = 1,5

Penalite = (Parti Analiz Degeri. % — 14.00) x Baz Fiyat x 1,5 x Dizeltilmis Parti Tonajt
100

5.3.Net 151 deZerine gore penalite

Net 1s1 degeri igin kuru bazda 6600 kcal/kg baz degerdir. Net 1s1 analiz degeri (kuru bazda), baz degerin
altinda olan partiler igin uygulanacak penalite katsayisi ve penalite formiilii asagida verilmistir.

Penalite katsayis1 = 1,1

Penalite = (6600 — Parti Analiz Degeri) x Baz Fiyat x 1.1 x Diizeltilmis Parti Tonaj:
6600

5.4. Elek analizi degerlerine gore penalite

5.4.1. 25 mmelek alt1 : 25 mm elek alt1 (-25 mm) i¢in %35,00 oran baz degerdir. 25 mm elek alti analiz
degeri, baz degerin lizerinde olan partiler igin uygulanacak penalite katsayisi ve penalite formiilii asagida
verilmigtir.

a) 25 mm elek alti analiz degeri, %8,00 e kadar olan partilerde,
Penalite katsayis1 = 1,2

Penalite = (Parti Analiz Degeri, % —5.00) x Baz Fiyat x 1.2 x Diizeltilmig Parti Tonaj1
100

b) 25 mm elek alti analiz degeri, %8,00 den biiyiik olan partilerde,

Penalite katsayisi = 1,5

Penalite = (Parti Analiz Degeri, % — 5.00) x Baz Fiyat x 1,5 x Diizeltilmis Parti Tonaji
100

5.4.2. 40 mm Elek alt: (25 mm elek alti degeri harig) : 25 - 40 mm araligindaki tane bilyukliigi (+25 -
40 mm; 25 mm elek alti degeri harig 40 mm elek alti) igin %15,00 orani baz degerdir. 40 mm elek alt1 analiz
degeri, baz degerin iizerinde olan partiler igin uygulanacak penalite katsayisi ve penalite formiili asagida
verilmistir.

a) 40 mm elek alti analiz degeri, %30,00 a kadar olan partilerde,

Penalite katsayis1 = 1,0

Penalite = (Parti Analiz Degeri. % — 15.00) x Baz Fiyat x 1,0 x Dizeltilmig Parti Tonaji
100
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b) 40 mm elek alt: analiz degeri, %30,00 dan biiyiik olan partilerde,
Penalite katsayis1 = 1,2

Penalite = (Parti Analiz Degeri, % — 15.00) x Baz Fiyat x 1.2 x Diizeltilmis Parti Tonaji
100

5.4.3. 80 mm Elek iistii : 80 mm elek iistii (+80 mm) i¢in %8.00 orani baz degerdir. 80 mm elek iistii analiz
degeri, baz degerin {izerinde olan partiler i¢in uygulanacak penalite katsayisi ve penalite formiilii asagida
verilmistir.

a) 80 mm elek iistii analiz degeri, %12,00 e kadar olan partilerde,

Penalite katsayis1 = 1,0

Penalite = (Parti Analiz Degeri. % — 8.00)x Baz Fiyat x 1,0 x Diizeltilmig Parti Tonaj

100
b) 80 mm elek iistii analiz degeri, %12,00 den biiyiik olan partilerde,
Penalite katsayis1 = 1,2

Penalite = (Parti Analiz Degeri. % — 8.00)x Baz Fiyat x 1,2 x Diizeltilmig Parti Tonaji
100

5.5.Gozeneklilik (porozite) degerine gore penalite
Gozeneklilik %48,00-52,00 (dahil) degerler baz degerlerdir. Gozeneklilik degeri, baz degerlerden farkli
olan partiler igin uygulanacak penalite katsayisi ve penalite formiilii asagida verilmistir.

a) Gozeneklilik degeri %48,00 in altinda olan partilerde,

Penalite katsayis1 = 1,5

Penalite = (48.00 — Parti Analiz Degeri. %) x Baz Fiyat x 1,5 x Diizeltilmis Parti Tonaji
100

b) Gozeneklilik degeri %52,00 in iizerinde olan partilerde,
Penalite katsayisi = 1,5

Penalite = (Parti Analiz Degeri. % — 52.00) x Baz Fiyat x 1,5 x Diizeltilmig Parti Tonaji
100
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METALURJIK KOK ALIMLARI DENE_TiM MUAYENE VE KABUL
ISLEMLERI

Muayene islemleri

Madde 1. Yiiklenici, fabrika sevkiyatlarina baslamadan &nce. yurt igindeki stok
sahasinda en az 3000 ton (3000 ton dan az sézlesme miktarlarinda, sozlesme miktari
kadar) kokun teslime hazir oldugunu idaremiz tarafindan gorevlendirilen fabrikaya
bildirecektir. Gérevli fabrika, adi gegen partide yiiklenici stok sahasinda ara muayene
(Madde 3.a) yapacaktir. Ara muayenede uygun bulunan partinin ilgili fabrikalara
sevkiyatina, gorevli fabrika onay: ile baslanacaktir.

Teslim siiresi i¢inde s6zlesme kapsaminda fabrikaya gelen ve tartimi yapilan her
aragtaki kokun yiiklenici tarafindan idareye teslim edildigi kabul edilerek, yiiklenici ile
yazigmalar yapilmaksizin muayene iglemlerine baslanacaktir.

Muayene islemleri, sézlesmedeki fabrika miktarinin yaklasik % i kadar veya
fabrika ile yiiklenicinin mutabakati saglanarak belirlenen miktardaki partilerde
yapilacaktir. Parti tamamlanmadigi halde, gerektiginde fabrika stok sahasinda ara
muayene (Madde 3.b) yapilabilecektir.

Numune alma, hazirlama ve analiz islemleri masraflan fabrikaya ait olmak iizere
“Kalite ve Isletme Kontrol” birimi yetkilileri tarafindan yapilacaktir.

Muayene islemlerinde yiiklenici veya vekilinin bulunmas:

Madde 2. Fabrika stok sahasinda ara muayene, araca ait yigindan veya parti
yiginindan numune alma, toplam nem ve diger analizler i¢in numune hazirlama ve ilgili
analizlerde masrafi kendine ait olmak iizere yiiklenici veya vekili bulunabilecektir.

Parti tamamlandiginda, yiiklenici veya vekili muayene ve kabul islemlerinin
baglatilmasi icin fabrikaya yazili bagvuruda bulunacaktir. Fabrika, bagvuruyu takip
eden en ¢ok 10 takvim giinii iginde yiikleniciye, partiye ait numune ve analiz
iglemlerinin yapilacag:i yer, giin ve saati yazili olarak bildirecektir. Bildirimin
yapilmasina karsin yiiklenicinin veya vekilinin bulunmamasi veya hazir bulunmalarina
ragmen muayene islemlerinde tutulacak tutanaklara imzadan imtina etmeleri halinde
bu durum fabrika tarafindan tutanak altina alinacak ve islemlere devam edilecektir.

Ara Muayene

Madde 3.

a) Yiiklenici stok sahasinda ara muayene

Yurt i¢i stok sahasindaki kok yigimindan, yiiklenici ve idaremiz tarafindan
gorevlendirilen fabrika yetkilileri birlikte numune alacaktir. Gorevli fabrika bu
numunede kiil, ugucu madde, net 1s1 degeri ve mikum indisleri ile gozeneklilik i¢in
yogunluk analizlerini masraflan kendine ait olmak iizere yapacak veya yaptiracaktir.
Analiz sonuglar sadece bilgi i¢in gegerli olacak ve herhangi bir 6zellikte ret deger
olmamas: halinde, ilgili fabrika sevkiyatlar1 baslatacaktir. Adi gegen partinin tane
biiylikliigli disindaki ozelliklerinde sevkiyat siiresince degisiklik yapilmayacaktir.
Diger ozelliklerindeki herhangi bir degisikligin fabrika tarafindan tespiti halinde,
yukarida belirtilen islemlerden gerekli goriilenler tekrarlanacaktir.

b) Fabrika stok sahasinda ara muayene

Kok kalitesinde herhangi bir tereddiit olmas: halinde fabrika, kok sevkiyatini
parti tamamlanmamis dahi olsa durdurabilecek ve yiiklenici veya vekili ile mutabakat
saglayarak fabrika laboratuvarinda belirlenen giin ve saatte s6z konusu partiye ait gelen
miktar1 temsil eden numunede tereddiit konusu olan analizleri yapacak veya
yaptiracaktir.
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Kok kalitesinde tek bir arag¢ bazinda bile herhangi bir tereddiit olmasi halinde bu
aragtaki kok bagimsiz bir parti kabul edilecek ve araci temsil eden numunede, yiiklenici
veya vekili bulunmasa da fabrika ilgilileri tarafindan yapilan islemler gegerli olacaktir.

Analiz sonuglarinda herhangi bir ret defer olmadiginda sevkiyat yeniden
baslatilarak parti tamamlatilacaktir. Aksi halde analize esas miktar reddedilecektir.

Numune alinmasi ve hazirlanmasi

Madde 4. Fabrikaya gelen ve tartimi yapilan her aragtan numune alinacaktir.

Numune alinmasi ve hazirlanmas islemleri ile toplam nem analizleri, giinliik bir
tutanak (ve/veya defter) ile takip edilecektir. Bu tutanak, numuneyi alan ve giinliik
ortalama numuneyi hazirlayan sorumlu kisiler ile varsa yiiklenici veya vekili tarafindan
imzalanacaktir.

a) Numune alinmasi

Numune alinmasi yigini temsil edecek dagilimda olacak sekilde, ASTM D346/
D346 M-11 veya TS ISO 18283 (Haziran 2012) deki genel numune alma ilkeleri goz
Sniine alinarak ve TS ISO 18283 (Haziran 2012) Sekil 2d” de verilen numune alma
kepgesi (kapasitesi 4 kg, agiz agikhi@ 300 mm, kenar yiiksekligi 75 mm olan)
kullanlarak yapilacaktir.

1) Toplam nem analizi i¢in araca ait yigindan numune alma : Arag fabrika
sahasina bosaltildiktan sonra olusan serbest yiizey 12 alana boliinerek her bir alandan,
en az birer kiirek olacak sekilde toplam nem analizi i¢in numune alinacaktir.

2) Toplam nem digindaki analizler i¢in numune alma : 12 alana boliinen her
ara¢ komiirii yiginindan her ii¢ alanda bir, birer kiirek olmak {izere toplam dort kiirek
numune alinip kapah bir yerde parti tamamlanincaya kadar biriktirilecektir.

Mikum indisi analizinin gerekmesi halinde, kok partisi yiginindan 60 mm elek
{istinde en az 150 kg kalacak miktarda ve sadece bu analizde kullamlmak izere
numune alinacaktir.

b) Numune hazirlanmasi

1)Toplam nem analizi i¢in numune hazirlanmasi : Ara¢ numunesi (fabrikaya
teslim edildigi andaki kaba nem dahil kok - orijinal kok). vakit gegirilmeksizin gevresel
etkilerden zarar gormeyecek temiz, diiz ve iistii kapal bir yiizeye bosaltilarak dortleme
metoduyla yaklagik 1 kg’a azaltilacak. agz:1 siki kapanabilen bir kapta laboratuvara
getirilecek ve toplam nem tayini analizi yapilacaktir. Numune, hemen analize alinacak
veya analizin yapilabilecegi en yakin zamana kadar, nem oraminda degisiklik
olmayacak sekilde muhafaza edilecektir.

2)Toplam nem disindaki analizler i¢cin numune hazirlanmasi : Parti
tamamlaninca biriktirilen numunenin tamami temiz bir yiizeye yayilacak ve dort
pargaya boliinecek ve karsilikhi iki bolimiin tamam tane biiylikligii analizinde
kullamlacaktir. Diger kalan iki boliim, idare tarafindan sahit numune olarak
saklanacaktir. Analize alinacak numune ile sahit olarak saklanacak numune miktarlari
kesinlikle 100 “er kg dan az olmayacaktir.

Tane biiyiikliigii analizinden sonra numunelerin tamami birlestirilerek
karistirilacaktir. Numune, temiz ve diizgiin bir yilizeye yayilacak ve 8 esit pargaya
boliinecektir. Birer bsliim atlanarak dort béliimden birer kiirek alinacak ve bu numune
gozeneklilik analizi i¢in kullamlacaktir.
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Numune alimi ve numunenin analize hazirlanmasi sirasinda, elek analizi
tamamlanincaya kadar yapilacak biitiin islemlerde tanelerin kiriimamas igin gerekli
ozen gosterilecektir.

Gozeneklilik analizi i¢in numune ayrildiktan sonra kalan numunenin tamami
dortleme metodu ile yaklasik 2 kg’a azaltilarak ortam sicakliginda kurutulacaktir (veya
en fazla 35 °C de kurutma dolabinda). Kurutulan numunenin tamanmnin degirmende
cekilerek ve/veya havanda ezilerek 0.25 mm elekten gegmesi saglanacaktir.

Toz haline gelmis bu numune, {i¢ ayr1 numune kabina (polietilen poset veya
kavanoz) konacak, iizerlerine etiketleri yapistirildiktan sonra agizlan sikica kapatilacak
ve iki tanesi miihiirlenecektir. Miihiirlii numunelerden biri, varsa yiiklenici veya
vekiline verilecek digeri herhangi bir itiraz durumunda tekrar analiz edilmek tzere
sahit numune olarak laboratuvarda kesin kabul islemi sonuglanincaya kadar
saklanacaktir. Ugiincii numune ise analizler i¢in kullamlacaktr. Yiiklenici veya vekili
bulunmamasi halinde, yiikleniciye ait numune, rapor tarihini takip eden 20 takvim
giinii siiresince saklanacaktir. Yiiklenici veya vekili, bu siire igerisinde numunesini
isterse, bildirecegi adrese masrafi alinmak suretiyle gonderilecektir.

Numune kaplan iizerindeki etikete partiye ait baslangi¢ ve bitis tarihleri, parti
miktar, parti no, yiiklenici adi, kok iiretim yeri, toplam nem ve gerekli goriilen diger
bilgiler yazilacaktir.

Analiz ve analiz metotlar

Madde 5. Analizler fabrikanin kendi laboratuvarinda yapilacaktir. Yapilamayan
ve/veya gerek goriilen analizler diger bir geker fabrikasi. Kardemir veya Maden Tetkik
Arama Genel Miidiirliigii’nde yaptirilacaktir.

Her parti numunesinde toplam nem, kiil, ugucu madde, 1s1 degeri, gbzeneklilik,
tane bilyiikliigii analizleri ve gerekli goriilen diger analizler yapilacaktr.

a) Toplam nem : Toplam nem analizi, ISO 579:2013 standardina gore
yapilacaktir. Araglara ait numunelerden yapilan toplam nem analiz sonuglarindan
partiye ait agirlikli ortalama toplam nem degeri hesaplanacaktir.

b) Is1 degeri : Is1 degeri, ASTM D5865 / D5865M-19 metoduna gore tayin
edilecektir.

0,25 mm elekten gegirilerek hazirlanmis olan 6rnekten alinan 5-10 g numunenin
105°C de yaklagik 3 saat bekletilmesi sonucunda bulunan nem orani, 1si analizinde
kullanilan numunenin higroskopik nemi oldugundan bu nem miktar: kuru bazda kiil ve
net 1s1 degeri hesaplamalarinda kullanilacaktir.

Net 1s1 degeri hesabinda, kokta hidrojen oram % 0.5 olarak kabul edilecektir.

¢) Diger ozellikler : Asagidaki 6zelliklerin analizlerinde karsilarinda belirtilen
metotlar kullanilacaktir.

Tane biiyiikligii : TS ISO 728 08.03.2012 veya ASTM D293/D293M-18

Gozeneklilik : ASTM D167/D167M-20

Kiil : ASTM D3174-12 (2018 el)

Ugucu madde  : TSISO 562 (12.04.2021)- ASTM  D7582-15 veya

ASTM D3175-20
Mikum indisleri : TS 1611 11.03.1986 veya ISO 556:2020
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Muayene raporu ve komisyon karari

Madde 6. Partiye ait numunenin analizi tamamlandifinda Kalite ve Isletme
Kontrol yetkilileri tarafindan parti tonaji, teslim tarihleri, ihale dokiimaninda istenen
ve analizlerde bulunan niteliklerin ayri ayn1 yazildig: bir analiz raporu diizenlenecektir.
Muayene ve kabul komisyonu bu raporu degerlendirerek “niteliklerine uygundur™,
“niteliklerine uygun degildir” veya “penaliteli kabul” ifadelerinden birisini igeren
ayrica hangi oOzelliklerinden dolayr red veya penaliteye tabi oldugunu belirten
aciklayici bir rapor diizenleyecektir.

Muayene islemleri ve analiz sonucuna itiraz

Madde 7.

a) Toplam nem analiz sonucuna itiraz

Ara¢ bazinda toplam nem ig¢in yapilan numune alma, hazirlama ve analiz
islemleri sirasinda yiiklenici veya vekilinin bir itiraz1 oldugu takdirde, itirazim o islem
devam ederken bildirecek ve itiraz konusu olan islem hemen tekrarlanacaktir. Bir
sonraki islem basamagina ge¢ildiginde bir onceki isleme yani, numune hazirlama
islemi sirasinda numune almaya, analiz iglemleri sirasinda numune alma ve hazirlama
islemlerine itiraz kabul edilmeyecektir. Her iglem basamag i¢in yukandaki esaslara
uygun en ¢ok bir kez itiraz edilebilecek ve son yapilan islem kesin olacaktir.

b) Partinin toplam nem disindaki diger analiz sonuclarina itiraz

Analiz raporu ¢ikmadan 6nce parti bazinda yapilan numune alma, hazirlama,
analiz islemleri sirasinda ve ayni giin igerisinde yiiklenici veya vekili tarafindan yapilan
itiraz konusu islem en ¢ok bir kez tekrarlanacak ve son yapilan islem kesin olacaktir.

Yiiklenici veya vekilinin yapiliginda bulunmadigi toplam nem haricindeki diger
analizlere, analiz raporunun fakslandig: tarihi takip eden 7 takvim giinii igerisinde itiraz
etmesi halinde itiraz1 kabul edilecektir. Fabrika idaresinin gerekli gérmesi halinde
yaptirilacak olan mikum indisi analizlerine ise itiraz kabul edilmeyecektir.

Parti bazinda yapilan numune alma ve analiz islemlerinde itiraz konusu tane
biiyiikliigii ve/veya gozeneklilik analizleri i¢in 100 kg’lik sahit numune kullanilacaktir.
Kiil, ugucu madde ve net 1s1 degeri analizleri i¢in itiraz halinde toz halinde saklanan
sahit numune kullanilacaktir.

Yiiklenici veya vekilinin énceden hazirlanmig olan sahit numunelerin itiraz
konusu olan analizleri, ilgili fabrika laboratuvarinda yapilacak veya “Hakem
Laboratuvar” olarak Kardemir veya Maden Tetkik Arama Genel Midiirligii'nden
idarece belirlenecek herhangi birisinde, yiiklenici veya vekiline yazih bilgi verilerek
idare tarafindan saklanan sahit numunede yaptirilacaktir.

[tiraz sonrasi yapilan analizin sonucu kesin olacaktir. Analiz hakem
laboratuvarinda yaptirilmig ise masrafi yiikleniciden tahsil edilecektir.
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