AFYONKARAHISAR BELEDIYESI ASFALT AGREGALARI
FEN iSLERi MUDURLUGU ASFALT

SANTIVESI KALITE KONTROL TEKNIK SARTNAMESI

1. THALENIN KONUSU
Belediyemiz Asfalt Santiyesinde kullanilmak iizere 22.500 ton CESITLI EBATLARDA ASFALT AGREGASI

(10.000 TON 0-5mm, 10.000 TON 5-12mm, 2.500 TON 12-22mm) malzemesi alinacaktir.

2. Istenecek malzeme miktar1 ve caplari idare tarafindan belirlenip 7 giin evvel miiteahhide haber verilir.

3. Istenecek malzeme Organize Sanayi Bolgesindeki Asfalt Santiyesine teslim edilecektir.

4. Tasimalarin Karayollar1 Trafik Kanununa uygun olarak yapilacaktir. Malzemelerin tasinmasi esnasinda
da tasima sartlarina tarafimizca dikkat edilecektir. Yiiklenici firma kamyonlara istihap haddinden fazla
yiik yiiklemeyecektir. Bu is ile ilgili ise baslama esnasinda kamyonlarin ruhsatlarim veya istihap hadlerini
gosteren belgeleri idareye sunacaktir.

5. Mermer kirig1, mermer artig1 vb. malzemeler kesinlikle kabul edilmeyecektir.

6.Yiklenici firma yer tesliminden 40 (KIRK) is giinii igerisine Asfalt Agrega malzemesinin tamamini idarenin

ihtiyacina gore verilen siire iginde teslim etmek zorundadir.

7-Malzemenin vasiflar1 Karayollar1 norm ve kalitesine uygun olacaktir. Belediye yetkilileri her an 6rnek alip analiz

yaptirabileceklerdir.

8-S6z konusu malzemenin imalati sirasinda arta kalan elek altt malzemesini Belediye satin almayacaktir.

9-Teslim edilecek malzemelerde toprak, istenilen ¢aplardan biiyiik tas ve yabancit madde bulunmayacaktir.

10. Miiteahhit malzeme temini c¢alismalarini siirdiirmeden bir hafta evvel idareye talimat verip, idarenin onayini

aldiktan sonra malzeme teminine baglayacaktir.

11.Temin edilen ocagin herhangi bir sebeple kapanmasi halinde miiteahhit gecikme olmadan baska bir ocaktan

malzeme temin edip istenilen malzemeyi temin edecektir.

12.Malzemenin Organize Sanayi Bolgesindeki yeni asfalt santiyesine nakli esnasinda miiteahhit araglarinin trafik

kazasi, is kazas1 veya ticiincii sahislara verilen zararlardan miiteahhit sorumludur.

13. Bu sartnamenin veya yapilacak soOzlesmenin hiikmii ve tatbikinden dogacak ihtilaflarin ¢6ziim yeri

AFYONKARAHISAR Mahkemeleri ve icra Daireleridir.

KAPSAM:
Patlatma suretiyle ocaktan elde edilen ve iki kez kirma, eleme isleminden gegirilmis sekilde alinacak kaba agrega* ve
ince agrega** gruplarina dahil, anma boyutlu agregalarin 6zelliklerini, sahip olmas1 gerekli sartlar1 ve deney metotlarin

kapsar.

Imal edilecek agrega tane siniflarinin aranan teknik 6zellikleri, gradasyon limitleri, maden sahasindan (tas ocagindan)
baslayarak nihai tiriin elde edilinceye kadar ki isletme sartlari, stoklama sartlari, yiikleme ve nakliye sartlari, kalite kontrol

deneyleri ve diger sartlar bu sartnamede verilen esaslara uygun olacaktir.

* dare maksimum tane boyutu 5 mm’nin iistiinde agrega tane siniflarin1 kaba agrega grubu olarak kabul eder.
** Jdare maksimum tane boyutu 5 mm’nin altinda agrega tane siniflarin1 ince agrega grubu olarak kabul eder.

TERIM ve TARIFLER:
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Agrega: Patlatma suretiyle ocaktan elde edilen ve kirma eleme islemi ile belirli gradasyona ve kaliteye sahip mineral
malzeme.

Agrega Tane Simifi (Biiyiikliigii): Agreganin alt (d) ve ist (D) elek goz agikliklart cinsinden ifade edilen d/D olarak
gosterilisi.

Gradasyon (Tane Boyutu Dagilimi): Malzeme i¢inde bulunan cesitli boydaki tanelerin agirlikca orani.

Idare: AFYONKARAHISAR BELEDIYESI tarafindan atanmus temsilciler. Idare, genel anlamda sozlesmeyi yapan is
sahibi kurumu ifade eder.

Kalite Plani: S6zlesme geregi proje kapsaminda yapilacak imalat ve kullanilacak malzemelere uygulanacak kalite kontrol
islemlerini belirten dokiiman.

Laboratuvar: idareye ait veya idare tarafindan belirlenecek laboratuvardir.

GENEL HUKUMLER:
1- Tedarik¢i firmanin “Yap1 Malzemeleri Yonetmeligi” geregince TS 706 EN 12620+A1 “Beton Agregalari” ve TS
EN 13043 “Asfalt Agregalar1” standartlarina uygun olacaktir.

2- Tedarikei firma nihai {iriinii idare’nin onayladig1 imalat yerinden ve maden sahasindan (ocagindan) saglayacak,
Idare’nin izni olmadan herhangi baska bir iireticiden malzeme temini yapmayacak veya onaylanan iiriine

karistirmayacaktir. Ayrica ¢ Yiiklenici firma Asfalt Agregasini tamamini tek ocaktan verecektir.”

3- Idare icin iiretim yapmak iizere maden sahasinda (tas ocaginda) patlatma yapilacagi zaman, patlatma &ncesi ayna
Idare Kalite Kontrol Teskilati’nca kontrol edilecek, uygun bulunan aynadan patlatma yapilacaktir. Ayna uygun
bulunmadig1 veya patlatma sonrasi beklenmeyen bir damar (kalsit, kil vb.) gibi olumsuzluk durumunda bu

aynadan BELEDIYE igin iiretim yapilmayacak, uygun yeni ayna belirlenerek yeni patlatma yapilacaktir.

4- s baslangicinda ve devaminda Idare Kalite Kontrol Teskilati’nca malzeme kalitesi ve gradasyon durumuna gore
iiretim isletme sartlar1 belirlenecek, Idare Kalite Kontrol Teskilati’nin kontrol ve onay1 olmadan isletme
sartlarinda herhangi bir degisiklik yapilmayacaktir. Yapildigi takdirde iiretilen malzeme uygunsuz kabul

edilecektir.

5- On eleme (by-pass) sisteminde kullanilacak elek goz agiklig1 veya 1zgara genisligi, ocak yapisi, mevsim sartlari ve
tas kalitesine gore, iiriin alt ve iist elek aciklig1 istenen tane boyutu dagilimina gore ve diger isletme sartlar1 Idare
Kalite Kontrol Teskilati’nca belirlenecek ve firma buna gore ¢alisacaktir. Tiim elek oOl¢iileri anma boyutuna goére
degil, istenen tane boyutu dagilimina gore belirlenecektir. On eleme (by-pass) sisteminde sartlar ne olursa olsun

25 mm’den daha kii¢iik goz agiklikli elek kullanilmayacaktir.

6- Kirma eleme tesisinde toz indirgeme sistemi kullanildigi takdirde, kullanilan sistem kesinlikle {iriin kalitesini
etkilemeyecek ve agrega yiizeyinde yapisma veya kirlenmeye sebep olmayacaktir. Sistem su piilverizasyonu ile

yapildiginda malzeme nemi kaba agregalarda maksimum % 0,5, ince agregalarda maksimum % 2 olacaktir.

7- Malzemenin iiretilmesinden, sevk edilmesine kadar, diger malzemelerin karigmamasi ve herhangi bir kalite
kaybinin meydana gelmemesi igin tedarik¢i firma tiim tedbirleri alacaktir. Stoklama sartlarin1 buna gore

diizenleyecektir. Herhangi bir kirlenme veya karigsma durumunda malzeme uygunsuz kabul edilecektir.
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8- Herhangi bir kalite probleminin meydana gelmemesi i¢in (stoklama sartlarinda karigiklik, yanlis malzeme
yiiklemesi veya uygunsuz iiretim v.b.) siparis edilen miktardaki malzeme, idare’ce sartlara gore degistirilmedigi

miiddet¢e giin 15181nda (08:30-18:00 saatleri arasinda) sevk edilecektir.

9- Uriiniin ve numunelerin uygunlugu idare laboratuvarlarinda yapilacak olan analiz ve deneylerle belirlenecektir.
AFYONKARAHISAR BELEDIYESI laboratuvarlarinda yapilacak olan raporlar tek ve kesin delildir.

10- Teknik sartname ve ilgili standartlarda istenilen nitelikleri tasimayan ve deney sonucu olumsuz malzeme uygun

olmayan malzemedir ve teslim alinmayacaktir.
11- Uygunsuz agrega asagida belirtilen yollarla islem gorecektir.

a) Uygunsuz bulunan agrega stok alaninda ise:
Tedarikgi firma sartname dis1 bulunan malzemeyi 3 giin icinde ASFALT SANTIYESI stok sahasindan
kaldiracaktir. Bu malzeme belirtilen zamanda tedarik¢i firma tarafindan kaldirlmadigi takdirde
AFYONKARAHISAR BELEDIYESI kendi olanaklar1 ile malzemeyi baska bir yere nakledecek ve
tedarikgi firmaya higbir bedel 6demeden baska islerde kullanabilecektir.

b) Uygunsuz bulunan agrega nakliye kamyonunda halen yiiklii ise:
Uygun bulunmayan kamyon veya kamyonlar tedarikg¢i firmaya geri gonderilecektir.

¢) Uygunsuzluk Agrega Deneyleri sonucu bulunmus ise:

Deney sonucuna bagli olarak, numunenin temsil ettigi parti miktar1 hesaplanarak iade faturasi kesilecektir.

12- Uriin imalatmin devamu siiresince iiretim yeri ve teknik kosullar1 Idare Kalite Kontrol Teskilat1 tarafindan kontrol
edilecektir. Kontroldriin sdzlesme ve eklerine uygun olarak verecegi emirlere yiiklenici uymak zorundadir. isin bir

kismini gegici olarak durdurmaya idare Kalite Kontrol Teskilat: asagidaki hallerde yetkilidir.
a) Hava sartlar1 iiriin imalatinin sartnamelere uygun olarak yapilmasina uygun degil ise,

b) Malzemelerin (hammadde) uygunsuzlugu veya makinelerin cinsi ve konumu igin sartname ve projelerine
gbre uygun yapilmasmi engelliyorsa. idare Kontrol Teskilati’'nca belirlenen ocak aynasindan iiretim

yapilmiyorsa veya isletme sartlarinda Idare onay1 olmadan degisiklik yapilmus ise,
) Yiiklenici sozlesme ve eklerine uygun verilen emir ve talimatlara uymuyorsa.

13- isin devaminda minimum ve maksimum anma boyut kontrolii i¢in eleme tesisinin eleklerini giinliik olarak kontrol

edecek, yirtik veya tellerde asinma durumunda derhal degistirecektir.

14- Teknik sartnamede belirtilmeyen diger teknik sartlar i¢in T.C. Bayimndirlik ve iskin Bakanligi Karayollar1 Genel
Mudirliigii Karayolu Teknik Sartnamesi, TS 706 EN 12620+A1 “Beton Agregalari” standardi, TS EN 13043
“Asfalt Agregalar1” ve ilgili TSE Standartlarinda verilen hiikiimler gegerlidir.

TEKNIK SARTLAR:

BETON ve ASFALT AGREGALARI:
0-5/5-12 / 12-22mm Belediyemizin istegine gore
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Agrega, Petrografik kokeni kirectasi olan, patlatma suretiyle ocaktan elde edilen ve kirma eleme islemi ile istenen

anma boyutunda, siirekli gradasyon verecek sekilde temiz, sert saglam ve dayanikli tanelerden ibaret olacaktir. I¢erisinde

kil topaklari, agac parcalari, bitkisel maddeler, diger zararh maddeler ve siilfat, klorit, kurutma ve karistirma

sirasinda veya sonrasinda hava etkisiyle kirllmaya yatkin olan ayrisma iiriinii diger maddeler bulunmayacaktir.

Gradasyon limitleri ve fiziksel, mekanik 6zellikleri agagida verilmektedir.

AGREGA FiZIKSEL OZELLIKLERI (Standard: K.T.S.)
TABLO 1.A: Kaba Agregann Fiziksel Ozellikleri

OZELLIKLER

ASINMA KAYBI (Los Angeles) maksimum %

HAVA TESIRLERINE KARSI

DAYANIKLILIK (donma deneyi, MgSQsy ile)

kayip, maks. %
YASSILIK INDEKSI maksimum %

CILALANMA DEGERI minimum %

SU EMME maksimum, %

SOYULMA MUKAVEMETI min.%

DENEY METODU

Sartname
TS EN 1097-2 Max 27 (*)
TS EN 1367-2 16
TS 9582 EN 933-3 25
TS EN 1097-8 50
TS EN 1097-6 2.0
KTS EK-A 60

* Ana arter asfalt asinma serimi, modifiye asfalt {iretimi v.b. asfalt {iretimlerinde LA maksimum % 25 olacaktir.

Ancak Idare, uygulama sartlarina gore gegici olarak LA maksimum % 27 igin uygunluk verebilecektir.

TABLO - 2: ASFALT AGREGASI OZELLIKLERI (Standard: TS EN 13043)

.. . KONTROL UYGUNLUK ;
OZELLIKLER METODU KRITERI KATEGORI

0/4  (0-5)
i¢in:G¢85/20
4/11 (5-12)
i¢in:G¢85/20
4/16 (5-15)

Agrega Tane Sinifi (G) .| TS EN 13043 Cizelge | i¢in:Gc85/20

(Elek Analizi, Temel Elek Serisi + 1ile) | 1> coo0 EN 933-1 2 11/16 (12-19)
i¢in:G¢85/20
16/22 (15-25)
i¢in:G¢85/20
16/22 (19-25)
i¢in:G¢85/20

Nem %’si (LY*) TS EN 1097-5 <4

i : Iri Agrega: <4 fs

(63%k6énce B/l{:ailzl(e:mergn Mu})ltevam ) TS 3530 EN 933-1 |-

(0,063 mm Elekten Gegen %) Ince Agrega: < 16 fie

Cok Ince Malzemenin Kalitesi ) 0

(MBg)Metilenin Mavisi TSEN 9339 <%15 MB-10

Tane Yogunlugu (gr/cm?) ve i Yogunluk > 2,600 Su

Su Emme Orani (%) (Vewm) TS EN 1097-6 Emme <0,5 Vem 0,5
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Yassilik End. % TS 9582 EN 933-3 <30 Flzo
Iri Agregalarin
Tane Sekli
Pargalanma Direnci (LA) ) o
(Los Angeles)% TS EN 1097-2 < 27 (500 Doniis) LA2s
Donma/Coziilmeye Karst Direng (MS)% TS EN 1367-2 <18 MSig
Petrografik Tanimlama TS 10088 EN 932-3 KIRECTASI

* Ana arter asfalt asinma serimi, modifiye asfalt {iretimi v.b. asfalt {iretimlerinde LA maksimum % 25 olacaktir.

Ancak Idare, uygulama sartlarina gore gecici olarak LA maksimum % 27 icin uygun olacaktir ve bu belgeleri

ihale dosyasinda teslim edecektir.

TABLO - 3: BETON AGREGASI OZELLIKLERI (Standard: TS 706 EN 12620+A1)

OZELLIiKLER

KONTROL

METODU UYGUNLUK KRITERI

KATEGORI

Agrega Tane Sinifi (G)
(Elek Analizi, Temel Elek Serisi + 1
ile)

TS 706 EN 12620+A1

TS 3530 EN 933-1 Cizelge 2

0/4 (0-5) G¢85

4/11 (5-12) Gc80/20
4116 (5-15) Gc85/20
11/16 (12-19) Gc80/20
16/22 (15-25) Gc80/20
16/22 (19-25) Gc80/20

Elekno:  El gecen%

4 mm 94,0
Ince Agrega Igin Elekten Gegen ) TS 706 EN 12620+A1 2mm 73,0
Kiitlece %’si ( 0/ 4 (0-5) mm i¢in) TS 3530 EN 933-1 Cizelge 4 1 mm 50,0
0,25 mm 23,0
0,063 mm 12,5
Nem %’si TS EN 1097-5 <4
. . Iri Agrega: <4 fs
((g%%;n;eml\gtﬁ?fég ﬁu})}‘civas1 0 TS 3530 EN 933-1 |Ince Agrega: < 16 Fi6
’ Gen 7o Karis. Agrega: <11 f11
Cok Ince Malzemenin Kalitesi i 0
(MB)Metilenin Mavisi TSEN933-9 <% 15
Tane Yogunlugu (gr/cm?®) ve ) Yogunluk > 2,600
Su Emme Orani (%) TS EN 1097-6 SUEmme<1
(LY*) Iri Yassilik End. % TS 9582 EN 933-3 <30 Flzo
gf;ﬁgala“n Tane | o vl ind. % TS 3814 EN 933-4 <20 Slao
Pargalanma Direnci (LA) i -
(Los Angeles)% TS EN 1097-2 < 27 (500 Doniis) LAso
Donma/Coziilmeye Karsi Direng i
(MS)% TS EN 1367-2 <18 MS1s
Petrografik Tanimlama TS 10088 EN 932-3 KIRECTASI
MUAYENE, DENEY DURUMU ve KABUL SARTLARI
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Uretim 6ncesi baslangic deneyleri ve hammadde kontrolleri, iiretim kontrol deneyleri ve nihai iiriin kontrol ve
deneyleri; basta, verilen teknik sartnameye, T.C. Baymdirlik Bakanligi Karayolu Teknik Sartnamesinde ve kalite
kontrol planinda verilen tip ve siirelerde ve TS EN ISO 9001 kalite yonetim sisteminde verilen kriterlere uygun olarak

ilgili TSE ve ASTM Standartlari iginde verilen yontemlere gore yapilacaktir.

Baslangicta ve tiretimin devaminda malzemeyi kontrol etmek amaciyla, belirli araliklarla tedarikci firma tarafindan
yapilmasi / yaptirilmasi gerekli deneyler Tablo: 1 — 2 — 3 'te verilmistir.

Bu deneyler disinda idare Kalite Kontrol Teskilat: tarafindan, tedarikgi stok alanindan, ASFALT SANTIYESI stok
alanindan ve malzemeyi tagiyan nakliye kamyonundan numune alinarak gerekli deneyler diizenli olarak yapilacaktir.

Tedarik¢i firma bu kontrol ve deney sonuglarini kabul etmis sayilacaktir.

Gerekli hallerde idare Kalite Kontrol Teskilat: tarafindan tedarikgi stok alani kontrol edilecek ve yiiklenen agrega
begenilmedigi takdirde Idare Kalite Kontrol Teskilati’nin uygun gordiigii baska bir stok alanindan veya tesisten
yiikleme yapilacak veya yeniden agrega iiretimi yapilacak ve iiretilen malzeme onaylandigi takdirde buradan yiikleme

devam edecektir.

Tas ocagi ve tiretim yeri kontrolii, deney yapilmasi, yaptirilmasi ve sonuglarin degerlendirilmesinde tek yetkili taraf
Idare Kalite Kontrol Teskilat:’dir. Firma tiim denetim, kontrol ve deneylerin yapilmasini, sonu¢ degerlendirmesini ve
sonuglara gore gerektiginde diizeltici tedbirlerin alinmasimi kabul etmek durumundadir. idare Kalite Kontrol
Teskilatr'nin elde ettigi sonuglarla ilgili sahit numune saklama zorunlulugu yoktur. idare Kalite Kontrol Teskilati
gerek duydugu takdirde sartname kriterlerinde belirtilen deneyleri akredite bir laboratuvara yaptirarak deney bedelini
tedarik¢i firmaya fatura edecektir. Her tiirlii 6lgme ve degerlendirme maliyeti yiiklenici firma tarafindan

karsilanacaktir.
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