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KAYSERI BUYUKSEHIR BELEDIYESI
Fen isleri Daire Baskanhg

200.000 TON AGREGA ALIM iSi

OZEL TEKNiK SARTNAMESi

IHALE KONUSU MALIN MiKTARI VE OZELLIKLERi:

A- Agrega malzemesi karayollari teknik sartnamesine ve TS 1900-1 sartlarina uygun
olacaktir,

B- Ocaktan kinlmig ve elenmis malzeme olacaktir.

C- Malzemede hicbir sekilde baypas, kil, toprak vb. zararli madde bulunmayacaktir.

D- Agrega icerisindeki filler miktari (no:200 alti malzeme) idare tarafindan istenilen ve
sartname ekinde verilen graniilometrik sinirlar arasinda olmalidir.

E- Malzemenin grubu ve miktarlar asagidaki gibidir.

MALZEME | MIKTARI BRM.
CiNSi

0-5 AGREGA | 61.500 TON
5-13 AGREGA | 24.000 TON
13-20 AGREGA | 33.000 TON
20-25 AGREGA | 31.500 TON
0-25 TEMEL | 50.000 TON
TOPLAM 200.000 TON

MALIN TESLIM YERI, SURESI VE USULU:

A- Yikleme ve nakliye ylklenici tarafindan yapilacaktir.

B- Malzeme yiklenici tarafindan Kayseri Bliyliksehir Belediyesi Melikgazi ilcesi Giirpinar
konkasor ve asfalt Gretim tesisleri stok sahasina nakledilecektir.

C- Malzeme teslimi mesai saatleri icinde yapilacaktir.

D- Gurpinar konkasor tesislerine nakledilen malzeme idareye ait kantarda tartilarak teslim
alinacaktir.

E- Malzeme teslim siiresi, sozlesmenin yapildig tarihten itibaren her ay 100.000 ton
malzeme olacak sekilde toplamda 2 ay olarak teslim edilecektir.

GARANTI HUSUSLARI:

A- Ylklenicinin teslim ettigi mallarin sartnameye uymamasi durumunda gelen malzeme icin
icret ddenmez.

B- Sartnameye uymayan malzeme ylklenici tarafindan kaldiriimayip yerine yenisi getirilmez
ise idare bu isleri kendisi yapar ve karayollari birim fiyatlari ile hesaplanan tutari hak
edisten diser. (malzeme iscilik nakliye vb.)

C- Idare malzemenin analizinin yapilmasini isteyebilir. Yiiklenici analizlerin ticretini
odemekle yikimludar.




EK-1 MALZEME GRANULOMETRI LIMITLERI SARTNAMESI

0-5 AGREGA 5-13 AGREGA
ELEK BOYUTU ELEK BOYUTU T
iNC MM % GECEN | iNC MM % GEGEN
11/2" 375 100 11/2" 37,5 100
1" 25,4 100 1" 25,4 100
3/4" 19,1 100 3/4" 19,1 100
1/2" 12,7 100 1/2" 12,7 95-100
| 3/8" 9,52 100 3/8" 9,52 | 3565
NO.4 4,75 90-100 NO.4 4,75 0-4
NO.10 2 4575 NO.200 0,075 <1 |
NO.40 0,42 18-40 |
NO.80 0,177 11-24
NO.200 0,075 7-11
13-20 AGREGA 20-25 AGREGA
ELEK BOYUTU ELER BOYLITU O
iNG MM % GECEN NE MM B GECEN
11/2" 37,5 100 L3 5T 410
T 25.4 h 1" 25,4 98-100
3/4" 19,1 90-100 i 19.1 e
1/2" 12,7 0-3 NO.200 0,075 <1l
NO.200 0,075 <1
0-25TEMEL
ELEK BOYUTU
iNG MM % GECEN
11/2" 375 100
1" 25,4 100
3/4" 19,1 86-96
1/2" 16 72-88
3/g" 9,52 57.77
NO.4 4,75 43-63
NO.10 2 25-45
NO.40 0,42 11-27
NO.200 0,075 3-10
NOT:

1) TABLOLARDA VERILEN SINIR DEGERLER IDARE TARAFINDAN DEGISTIRILEBILIR. YUKLENICi iDARE TARAFINDAN ISTENILEN LiMITLERDE

MALZEME URETIMI YAPACAKTIR.

2) YAPILAN DENEYLER SONUCU GRANULOMETRIK QLARAK UYGUN OLMADIGI TESPIT EDILEN MALZEMELER ICIN ODEME YAPILMAZ.




