ZONGULDAK iLi MUHTELIF KOYYOLLARINDA
ASFALT VE ROTMIKS YAPIMINDA KULLANILMAK UZERE
AGREGA SATIN ALINMASI VE NAKLIYESI iSi
TEKNIK VE OZEL SARTNAMESI

1- I. Kat Sathi Asfalt Kaplama ve Rotmiks yapiminda kullanilacak agregalar, konkasor
ve elek makineleri kullanilarak, Elenmis Cakildan veya Ocak Tasindan Konkasoérle Kirilmig
ve Elenmis 0-25mm veya 0-19mm araliginda, Idarenin istedigi tipte ve miktarlarda
hazirlanacaktir.

25 mm (1 in¢) lik veya 0-19mm temel malzeme ile Elenmis Cakildan veya Ocak
Tasindan Istenilen Tiplerde Konkasorle Kirilmis ve Elenmis Asfalt Miciri; temiz gértniml,
sert, saglam ve dayanikli danelerden olusacaktir. Agrega icinde yumusak ve dayaniksiz

parcalar, kil, organik ve diger zararli maddeler serbest veya agregayr sarmig halde
bulunmayacaktir.

2- Istenilen Temel Malzeme; 0-25 mm veya 0-19 mm araliginda, Idarenin istedigi tip ve
miktarlarda hazirlanacaktir. Temel Malzemenin Gradasyonu 2013 Yili Karayolu Teknik

Sartnamesi (K.T.S.)’nin 402. Kisiminda belirtilen ozelliklere haiz olmakla birlikte, Tablo
402-3’ de belirtili Tip C’ ye uygun olacaktir.

Tablo-402-3-Graniiler Temel Tabakas1 Gradasyon Limitleri

Elek Ackh@ % Gecen

mim in A B C

50 2 100

37.5 112 80-100 100

25 1 60 - 90 70 - 100 100

19 3/4 45-80 60 - 92 75-100

9.5 3/8 30-70 40-75 50-85
475 No4 25-55 30-60 35-65
2.00 No.10 15-40 20-45 25-50
0.425 No.40 8-20 10-25 12-30
0.075 No.200 2-8 0-12 0-12

Temel yapiminda kullanilacak olan malzemenin kaba kismi1 (4,75 mm elek iizeri) K.T.S.’nin
Tablo-402-1de verilen Ozelliklerine sahip olacaktir. Kaba agregada donmus malzeme ve
herhangi bir nedenle karigmis yabanci malzeme bulunmayacaktir.

Temel yapiminda kullanilacak olan malzemenin ince kismi (4,75 mm elekten gecen),
K.T.S.’nin Tablo-402-2"de verilen 6zelliklerine uygun olacaktir.

3- Istenilen Micir Gradasyonu, 2013 Y1li Karayolu Teknik Sartnamesi (K.T.S.) nin 403.
Kisiminda belirtilen 6zelliklere haiz olmakla birlikte, Tablo 403-1’de belirtili gradasyonlardan
Idarenin uygun gordiigii Tip’te olacaktir.



Tablo—403-1 Sathi Kaplama Gradasyonlan

Elekler % Gecen
Elek Elek Capi (mm) A -Tipi B -Tipi C -Tipi D -Tipi E -Tipi
17 25 100 100

347 19 0-20 90 -100 100

1727 125 0-10 0-20 90 - 100 100

3/8 9.5 0-10 0-20 90 -100 100
1/4 6.3 90 - 100
No4 475 0-2 0-2 0-2 0-20 60 - 85
No.10 2.0 0-2 0-2

Agrega, K.T.S.’nin Tablo 403-3’de belirtilen fiziksel ve mekanik ozelliklerini saglayacaktir.
Sathi kaplama yapiminda kullanilacak agrega yikanmis, temiz ve kuru olacak, tozlu agrega
kesinlikle kullanilmayacaktir. ince toz filmi ile kaplanmis ve kirli agrega danelerine bitiim
yapismadigindan soyulmalar olugmaktadir. Kaplamada kullanilacak micirda ¢amurlagsma
olmamasi i¢in yikama iglemi temiz suyla yapilarak toz, kil, organik maddeler vb. malzemeler
temizlenecektir. Suyun bulunmadigi yerlerde, Idarenin onay1 ile micir, kompresér ile hava
verilerek 2 kez elekten gegirilecektir.

4- Istenilen Rotmiks malzemesi gradasyonu; 2013 Yili Karayolu Teknik Sartnamesinin
(K.T.S.) 409. Kistminda belirtilen 6zelliklere haiz olmakla birlikte, Tablo-409-1’de verilen
dane boyutu dagilimi limitlerine uygun olacaktir.

Tablo-409-1 Dane Bovutu Daglim

Bf:"l;le"}-"“ EE]‘:': E‘;“ Tip-1+ Tip- 2 =+ Tip- 3 ==
25 - 100
19 34 80-100 100
125 2" 58 - 80 28 - 100 100
95 3/8” 48 - 70 72-90 20 - 100
475 No4 30-32 42-52 55-72
2.00 No.10 20 - 40 25-35 36- 53
0.425 No.40 8-22 10 - 20 16-28
0.18 No.80 5-14 7-14 8- 16-
0,075 No.200 2-7 3-8 4-8
* Tip-1 sathi kaplamali yollarda kullanilacaktr.
*% Tip-2 ve Tip-3 BSK'h vollarda kmllanilacaldtar.

Agrega; kirmatas, kirma c¢akil veya bunlarin elenmis cakil ile karisimindan olusacaktir.
Agrega icindeki daneler temiz, sert, saglam ve dayanikli olacak, siilfat, klorit veya kurutma ve
karistirma sirasinda veya sonradan hava kosullarinin etkisiyle kirilmaya yatkin olan maddeler
icermeyecektir.



5- Uretilen malzemeler Mahal Listesinde belirtilen kdyyollarma, belirtilen miktar kadar
nakliyeleri Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

6- Agregalarin iretimi yapildiktan sonra kantar figleriyle Mahal Listesindeki yerlere nakli
yapilacak ve Idare tarafindan yolda gorevlendirilen personele teslim edilecektir. Teslim
edilmeyen Fislerden Idare sorumlu olmayacak, hesaplama Idare tarafindan gérevlendirilen
personel tarafindan teslim edilen fislere gore yapilacaktir. Idare gerek duyuldugu takdirde
malzeme araliginda ve gradasyonunda degisiklige gidebilir. Idare tarafindan gerek duyuldugu
takdirde nakli yapilan agregalar, teslim yerlerinde figiire yapilacak ve bunun icin Idareden
ekstra para istenmeyecektir. Bu durumda figurelerin hacimleri élgimindeki boyutlara gore
hesap edilecek ¢cokme, kabarma gibi sebeplerle ilave yapilmayacaktir. Kantar dl¢timii yapilan
agregalar kuru olacak, 1slak ve nemli malzemeler tartilmayacak ve o malzemelerin nakli
yapilmayacaktir. Idare gerek gordiigii taktirde kantar basma da Idare personeli
gorevlendirebilir.

7- Olgiim sekli figiireli (m3) veya kantar tart1 tutanag: ile (ton) olarak yapilabilecek olup,
hangi 6lcii birimi ile malzemenin teslim alinacagini Idare belirleyecektir. Idare istedigi
kamyon mali istedigi kantarda istedigi zaman tarttirabilir. Kantar tart1 ticretleri Yukleniciye
aittir. Idarenin bilgisi ve oluru disinda kantarlarda tartilmis bulunulan ve tartimi hic
yapilmamig malzemenin 6demesi yapilmayacaktir. Kantarlarin bagl oldugu mevzuati geregi,
gerekli izin, ruhsat, ayar vb. tim resmi islemlerinin yapilmis olmasi zorunlu olup, bu
belgelerin gegerlilik siiresinin bitmemis olmasi1 gerekmektedir. 1m3 agrega (temel malzeme,
micir) 1,6 Ton olarak kabul edilecektir.

8- Micirlarin yikanmasina azami 6zen gosterilecektir. Yikanan micirlar Idare kontrol teskilati
tarafindan yikama sahasinda kontrol edilebilecek olup, kirli ve yikanmamis micirlar teslim
alinmayacaktir. Teslim alinan mucirlar, belirtilen kdy yolu giizergahlarina figiireli veya stok
olarak cekilecektir.

9- Satin alinacak malzemeler Yiiklenici firmanin santiyesinde iiretim esnasinda ve/veya
nakliye edilen koy yolunda kontrol edilecektir. Malzeme alimina baslanmadan 6nce, tiretilen
malzemelerden numune alinarak, bedeli YUKlenici firmadan alinmak sart1 ile elek analizleri
Akredite Olmus Laboratuvar veya Universitelerden Idare’nin denetiminde yaptirilacaktir.
Malzeme uygunluk raporu ve analiz sonuglar1 teslim edildikten sonra, malzeme teslim
almacaktir. Is boyunca her 1000 m®’de en az 1 adet elek analizi yapilacaktir. Idare tarafindan
gerek duyulursa Karayolu Teknik Sartnamesinde belirtilen diger deneylerde, bedeli Yiklenici
firmadan alinmak sart1 ile yapilacaktir. Laboratuvar analiz sonuglari ¢ikmadan hakedis
dizenlenmeyecektir.

10- Yiiklenici, bu ise ait Agrega teknik sartnamede belirtilen gradasyonda ve fiziksel
ozelliklerde malzeme getirmek zorundadir. Gelen malzemenin teknik sartnamedeki sartlar
saglamamas1 durumunda malzeme, Idare tarafindan teslim alinmayacaktir ve yenisi ile
degistirilecektir. Yuklenici uygun olmayan malzemeyi degistirmek zorunda olup, bunun igin
ayrica bir {licret 6denmeyecek ve Yiiklenici bu durum i¢in ilave siire talep edemeyecektir.

11- idarenin istegi disinda iiretilen fazla malzeme teslim alinmayacak, bedeli 6denmeyecektir.
12- Uretim ve tasima sirasinda gerek is emniyeti gerekse cevre kirliligi agisindan her tiirlii

tedbir ve emniyet Yklenici firmaya ait olacak, tretilen malzemeler Karayollar1 Trafik
Nizamnamesi’ne gore tasmacaktir. Trafik Kazasi, Is Kazas1 ve benzeri gibi hallerinde ve



ticlincii sahislarin gorebilecegi her tiirlii zarar ve ziyanlarin kanuni ve hukuki sorumlulugu
tamamen Yiikleniciye ait olacaktir.

13- Mahal listesinde belirtilen kdyyollarina malzeme nakliyeleri isinin hangi siraya gore
yapilacagini Idare kontrol teskilat1 karar verecek olup, Yiiklenici bu konu hakkinda itiraz
etmeyecektir. Isin yapimi esnasinda is programmna uyulmadigi taktirde isin fesih yoluna
gidilecek olup, Yiiklenici bu konu hakkinda itiraz etmeyecektir.

14- Teklif fiyata her tlrll yiikleme, bosaltma, micirin yikanmasi ve tasima giderleri ile kantar
tart1 ticretleri ve laboratuvar test ticretleri dahildir.

15- Yiklenici, ihale konusu isin yapilabilmesi i¢in 1 adet Maden Mihendisini ise baslama
tarihinden itibaren is siiresince is yerinde bulunduracaktir.

16- Yuklenici, ihale konusu isin yapilabilmesi i¢in asagida belirtilen yap1 araglarini, ise
baslama tarihinden itibaren is siiresince is yerinde bulunduracaktir.

10 Ad. Kamyon

1 Ad. Yukleyici

17- Odemeler, Zonguldak I Ozel 1d:aresi Odeneklerine uygun olarak yapilacak ve geg
0demeden dolay1 fark 6denmeyecektir. Idare liizumu halinde, iiretilen ve nakledilen malzeme

miktarlar arasinda degisiklik yapabilir.

18- Bu iste fiyat farki 6denmeyecektir.



