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1. IHALENIN KONUSU
1- 11 Ozel Idaremiz Asfalt Santiyesinde kullanilmak iizere Cesitli Ebatlarda Asfalt Agregasi1 (0-5, 5-12, 12-

22) malzemesi 4734 sayil1 ihale kanununun 19. maddesine gore A¢ik Teklif Usulii ile malzeme alinacaktir.
Istenecek malzeme miktar1 ve caplari idare tarafindan 7 giin evvel miiteahhide haber verilir.

Istenecek malzeme Cay ilgemizde Bulunan Asfalt Uretim Tesisine teslimat1 yapilacaktir.

Tasmmalarin Karayollar1 Trafik Kanununa uygun olarak yapilacaktir.

Malzemenin vasiflar1 Karayollar1 norm ve kalitesine uygun olacaktir. Afyonkarahisar il Ozel Idaresi

yetkilileri her an 6rnek alip analiz yaptirabileceklerdir.
S6z konusu malzemenin imalati sirasinda arta kalan elek alt1 malzemesini Idaremiz satin almayacaktir.
Teslim edilecek malzemelerde toprak, istenilen caplardan biiyiik tas ve yabanci madde bulunmayacaktir.

Miiteahhit malzeme temini ¢aligmalarini siirdiirmeden bir hafta evvel idareye ilgi verip, idarenin onayini

aldiktan sonra malzeme teminine baglayacaktir.

Temin edilen ocagin her hangi bir sebeple kapanmasi halinde miiteahhit gecikme olmadan bagka bir

ocaktan malzeme temin edip istenilen malzemeyi teslim edecektir.

10- Malzemenin Cay il Ozel Idaresi bakimevinde bulunan Asfalt Uretim Tesisine nakli esnasinda yiikleniciye

ait araglarmin trafik kazasi, is kazasi veya ligiincii sahislara verilen zararlardan yiiklenici sorumludur.

11- Bu sartnamenin veya yapilacak sdzlesmenin hiikmii ve tatbikinden dogacak ihtilaflarin ¢6ziim yeri

Afyonkarahisar Mahkemeleri ve icra Daireleridir.
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KAPSAM:
Patlatma suretiyle ocaktan elde edilen ve iki kez kirma, eleme isleminden gecirilmis sekilde alinacak kaba agrega* ve
ince agrega** gruplarina dahil, anma boyutlu agregalarin 6zelliklerini, sahip olmasi gerekli sartlari ve deney metotlarini

kapsar.

imal edilecek agrega tane siniflarinin aranan teknik ézellikleri, gradasyon limitleri, maden sahasindan (tas ocagindan)
baslayarak nihai iriin elde edilinceye kadar ki isletme sartlari, stoklama sartlari, ylikleme ve nakliye sartlari, kalite kontrol

deneyleri ve diger sartlar bu sartnamede verilen esaslara uygun olacaktir.

* jdare maksimum tane boyutu 5 mm’nin Ustiinde agrega tane siniflarini kaba agrega grubu olarak kabul eder.

** [dare maksimum tane boyutu 5 mm’nin altinda agrega tane siniflarini ince agrega grubu olarak kabul eder.

TERIM ve TARIFLER:

Agrega: Patlatma suretiyle ocaktan elde edilen ve kirma eleme islemi ile belirli gradasyona ve kaliteye sahip mineral
malzeme.

Agrega Tane Sinifi (Buyiklugi): Agreganin alt (d) ve Ust (D) elek g6z acikliklar cinsinden ifade edilen d/D olarak
gosterilisi.

Gradasyon (Tane Boyutu Dagihimi): Malzeme icinde bulunan cesitli boydaki tanelerin agirlikga orani.

idare: AFYONKARAHISAR iL OZEL IDARESI tarafindan atanmis temsilciler. idare, genel anlamda sdzlesmeyi yapan is
sahibi kurumu ifade eder.

Kalite Plani: S6zlesme geregdi proje kapsaminda yapilacak imalat ve kullanilacak malzemelere uygulanacak kalite kontrol
islemlerini belirten dokiiman.

Laboratuar: idareye ait veya idare tarafindan belirlenecek laboratuvardir.

GENEL HUKUMLER:

1- Tedarikgi firma nihai Uriinii idare’nin onayladi§i imalat yerinden ve maden sahasindan (ocagindan) saglayacak,

idare’nin izni olmadan herhangi baska bir Ureticiden malzeme temini yapmayacak veya onaylanan (riine

karistirmayacaktir. Ayrica ¢ Yiiklenici firma verecegi Asfalt Agregasim tek ocaktan verecektir.”

2- Idare igin (iretim yapmak (izere maden sahasinda (tas ocaginda) patlatma yapilacagi zaman, patlatma éncesi ayna
idare Kalite Kontrol Teskilat’'nca kontrol edilecek, uygun bulunan aynadan patlatma yapilacaktir. Ayna uygun
bulunmadigi veya patlatma sonrasi beklenmeyen bir damar (kalsit, kil vb.) gibi olumsuzluk durumunda bu aynadan

il Ozel idaresi adina iiretim yapilmayacak, uygun yeni ayna belirlenerek yeni patlatma yapilacaktir.

3- s baglangicinda ve devaminda Iidare Kalite Kontrol Tegkilat'nca malzeme kalitesi ve gradasyon durumuna gére
uretim igletme sartlari belirlenecek, idare Kalite Kontrol Teskilat’'nin kontrol ve onayi olmadan isletme sartlarinda

herhangi bir degisiklik yapiilmayacaktir. Yapildigi takdirde Uretilen malzeme uygunsuz kabul edilecektir.

4- On eleme (by-pass) sisteminde kullanilacak elek géz acikhidi veya i1zgara genigligi, ocak yapisi, mevsim sartlari ve
tas kalitesine gore, Uriin alt ve st elek acikligi istenen tane boyutu dagilimina gore ve diger isletme sartlari idare
Kalite Kontrol Tegkilat'nca belirlenecek ve firma buna goére ¢alisacaktir. Tim elek olglleri anma boyutuna goére
degil, istenen tane boyutu dagihmina gore belirlenecektir. On eleme (by-pass) sisteminde sartlar ne olursa olsun 25

mm’den daha kiglk g6z agiklikli elek kullaniimayacaktir.

5- Kirma eleme tesisinde toz indirgeme sistemi kullanildidi takdirde, kullanilan sistem kesinlikle Urtun kalitesini
etkilemeyecek ve agrega ylzeyinde yapisma veya kirlenmeye sebep olmayacaktir. Sistem su pulverizasyonu ile

yapildiginda malzeme nemi kaba agregalarda maksimum % 0,5, ince agregalarda maksimum % 2 olacaktir.
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6- Malzemenin Uretilmesinden, sevk edilmesine kadar, diger malzemelerin karismamasi ve herhangi bir kalite kaybinin
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meydana gelmemesi igin tedarik¢i firma tim tedbirleri alacaktir. Stoklama sartlarini buna gére duizenleyecektir.

Herhangi bir kirlenme veya karisma durumunda malzeme uygunsuz kabul edilecektir.

Herhangi bir kalite probleminin meydana gelmemesi igin (stoklama sartlarinda karisiklik, yanls malzeme yiklemesi
veya uygunsuz Uretim v.b.) siparis edilen miktardaki malzeme, idare’ce sartlara gére degistirilmedigi miiddetge giin

Isiginda (08:30-18:00 saatleri arasinda) sevk edilecektir.

Uriintin  uygunlugu laboratuvarlarinda yapilacak olan analizlerle belirlenecektir. idarenin belirleyecegi

laboratuvarlarda yapilacak olan raporlar tek ve kesin delildir.

Teknik sarthame ve ilgili standartlarda istenilen nitelikleri tagsimayan ve deney sonucu olumsuz malzeme uygun

olmayan malzemedir.
- Uygunsuz agrega asagida belirtilen yollarla islem goérecektir.

a) Uygunsuz bulunan agrega stok alaninda ise:
Tedarikgi firma sarthame disi bulunan malzemeyi 3 giin icinde ASFALT SANTIYESI stok sahasindan
kaldiracaktir. Bu malzeme belirtilen zamanda tedarikgi firma tarafindan kaldirimadigi takdirde idaremiz
kendi olanaklari ile malzemeyi baska bir yere nakledecek ve tedarikgi firmaya hicbir bedel 6demeden baska
islerde kullanabilecektir.(Nakledilecek malzemenin nakil bedeli ylkleniciden tahsis edilecektir.)

b) Uygunsuz bulunan agrega nakliye kamyonunda halen yUklu ise:

Uygun bulunmayan kamyon veya kamyonlar tedarikgi firmaya geri génderilecektir.

¢) Uygunsuzluk Agrega Deneyleri sonucu bulunmus ise:

Deney sonucuna bagli olarak, numunenin temsil ettigi parti miktari hesaplanarak iade faturasi kesilecektir.

- Uriin imalatinin devami siiresince uretim yeri ve teknik kosullari idare Kalite Kontrol Teskilati tarafindan kontrol
edilecektir. Kontrolériin sézlesme ve eklerine uygun olarak verecegi emirlere yiiklenici uymak zorundadir. isin bir

kismini gegici olarak durdurmaya idare Kalite Kontrol Teskilati agagidaki hallerde yetkilidir.
a) Hava sartlari GrGin imalatinin sartnamelere uygun olarak yapilmasina uygun degil ise,

b) Malzemelerin (hammadde) uygunsuzlugu veya makinelerin cinsi ve konumu igin sartname ve projelerine
gére uygun yapiimasini engelliyorsa. idare Kontrol Teskilat’'nca belirlenen ocak aynasindan (retim

yapilmiyorsa veya isletme sartlarinda idare onayi olmadan degisiklik yapilmis ise,
¢) Yuklenici sézlesme ve eklerine uygun verilen emir ve talimatlara uymuyorsa.

- Tedarikgi firma isin baslangicinda Tablo:1-2-3 ve ekteki kalite planlarinda verilen deneyleri yetkili bir laboratuvarda
yaptirarak sonuglari ihale dosyasinda idare’ye teslim edecektir. isin devaminda minimum ve maksimum anma boyut
kontroli icin eleme tesisinin eleklerini glnlik olarak kontrol edecek, yirtik veya tellerde asinma durumunda derhal

degistirecektir.

- Teknik sartnamede belirtimeyen diger teknik sartlar icin T.C. Bayindirlik ve iskan Bakanliyi Karayollari Genel
Mudurligl Karayolu Teknik Sarthamesi, TS 706 EN 12620+A1 “Beton Agregalari” standardi, TS EN 13043 “Asfalt

Agregalari” ve ilgili TSE Standartlarinda verilen hukimler gegerlidir.
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TEKNIK SARTLAR:

BETON ve ASFALT AGREGALARI:

0-5/5-12 / 12-22mm Afyonkarahisar il Oze idaresinin istegine gore

Agrega, Petrografik kokeni kiregtasi olan, patlatma suretiyle ocaktan elde edilen ve kirma eleme islemi ile istenen anma
boyutunda, siirekli gradasyon verecek sekilde temiz, sert saglam ve dayanikli tanelerden ibaret olacaktir. igerisinde kil
topaklari, aga¢ parcgalari, bitkisel maddeler, diger zararli maddeler ve siilfat, klorit, kurutma ve karigtirma sirasinda
veya sonrasinda hava etkisiyle kirllmaya yatkin olan ayrigma iiriinii diger maddeler bulunmayacaktir. Gradasyon

limitleri ve fiziksel, mekanik 6zellikleri agagida verilmektedir.

AGREGA FiZIKSEL OZELLIKLERI (Standard: K.T.S.)
TABLO 1.A: Agreganin Fiziksel Ozellikleri

OZELLIKLER DENEY METODU

Sartname
ASINMA KAYBI (Los Angeles) maksimum % TS EN 1097-2 Max 27 (*)
HAVA TESIRLERINE KARSI DAYANIKLILIK (donma i
deneyi, MgSOs ile) kayip, maks. % TS EN 1367-2 16
YASSILIK INDEKSI maksimum % TS 9582 EN 933-3 27
CILALANMA DEGERI minimum % TS EN 1097-8 50
SU EMME maksimum, % TS EN 1097-6 2.0
SOYULMA MUKAVEMETI min.% KTS EK-A 50
METILEN MAVISI TS EN 933-9 Max 1,5

* Ana arter asfalt asinma serimi, modifiye asfalt Gretimi v.b. asfalt Gretimlerinde LA maksimum % 25 olacaktir. Ancak

idare, uygulama sartlarina gére gegici olarak LA maksimum % 27 igin uygunluk verebilecektir.
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TABLO — 2: ASFALT AGREGASI OZELLIKLERI (Standard: TS EN 13043)

OZELLIKLER

KONTROL METODU

UYGUNLUK KRITERI

KATEGORI

Agrega Tane Sinifi (G)
(Elek Analizi, Temel Elek Serisi + 1 ile)

TS 3530 EN 933-1

TS EN 13043 Cizelge 2

0/4 (0-5) igin:Gc85/20
4/11 (5-12) igin:Gc85/20
4/16 (5-15) igin:Gc85/20
11/16 (12-19) igin:Gc85/20
16/22 (15-25) igin:Gc85/20
16/22 (19-25) igin:Gc85/20

Nem %’si (LY*) TS EN 1097-5 <4
Cok ince Malzemenin Muhtevasi (f) Ini Agrega: < 4 fa
(0,063 mm Elekten Gegen %) TS 3530 EN933-1 -

’ Ince Agrega: < 16 f16
Cok ince Malzemenin Kalitesi (MBF) TS EN 933-9 <%15 MBF 10
Tane Yogunlugu (gr/cm?3) ve i Yogunluk > 2,600 Su
Su Emme Orani (%) (Vcwm) TS EN 1097-6 Emme < 0,5 Vem 0,5

Yassilik End. % TS 9582 EN 933-3 <30 Flso
iri Agregalarin
Tane ekl
Parcalanma Direnci (LA) i -
(Los Angeles)% TS EN 1097-2 < 25 (500 Déniis) LA2s
Donma/Cozilmeye Karsi Direng (MS)% TS EN 1367-2 <18 MSis
Petrografik Tanimlama TS 10088 EN 932-3 KIRECTASI

* Ana arter asfalt asinma serimi, modifiye asfalt tGretimi v.b. asfalt Gretimlerinde LA maksimum % 25 olacaktir. Ancak

idare, uygulama sartlarina gére gegici olarak LA maksimum % 27 igin uygun olacaktir ve bu belgeleri ihale

dosyasinda teslim edecektir.
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MUAYENE, DENEY DURUMU ve KABUL SARTLARI

Uretim éncesi baglangic deneyleri ve hammadde kontrolleri, (iretim kontrol deneyleri ve nihai Griin kontrol ve
deneyleri; basta, verilen teknik sartnameye, T.C. Bayindirlik Bakanligi Karayolu Teknik Sartnamesinde ve kalite kontrol
planinda verilen tip ve sirelerde ve TS EN ISO 9001 kalite yonetim sisteminde verilen kriterlere uygun olarak ilgili TSE

ve ASTM Standartlari igcinde verilen yontemlere gore yapilacaktir.

Baslangigta ve Uretimin devaminda malzemeyi kontrol etmek amaciyla, belirli araliklarla tedarikgi firma tarafindan
yapilmasi / yaptiriimasi gerekli deneyler Tablo: 1 — 2 'te verilmistir.

Bu deneyler diginda idare Kalite Kontrol Teskilati tarafindan, tedarikgi stok alanindan, ASFALT SANTIYESI stok
alanindan ve malzemeyi tasiyan nakliye kamyonundan numune alinarak gerekli deneyler diizenli olarak yapilacaktir.

Tedarikgi firma bu kontrol ve deney sonuglarini kabul etmis sayilacaktir.

Gerekli hallerde idare Kalite Kontrol Teskilati tarafindan tedarikgi stok alani kontrol edilecek ve yiiklenen agrega
begenilmedigi takdirde idare Kalite Kontrol Teskilat'nin uygun gérdiigii baska bir stok alanindan veya tesisten yiikleme
yaplilacak veya yeniden agrega uretimi yapilacak ve Uretilen malzeme onaylandigi takdirde buradan ylkleme devam

edecektir.

Tas ocagi ve Uretim yeri kontrolii, deney yapilmasi, yaptiriimasi ve sonuclarin degerlendiriimesinde tek yetkili taraf
idare Kalite Kontrol Tegkilat’dir. Firma tim denetim, kontrol ve deneylerin yapilmasini, sonug degderlendirmesini ve
sonuglara gore gerektiginde diizeltici tedbirlerin alinmasini kabul etmek durumundadir. idare Kalite Kontrol Teskilat’nin
elde ettigi sonuglarla ilgili sahit numune saklama zorunlulugu yoktur. idare Kalite Kontrol Teskilati gerek duydugu
takdirde sartname kriterlerinde belirtilen deneyleri akredite bir laboratuvara yaptirarak deney bedelini tedarikgi firmaya

fatura edecektir. Her turli 6lcme ve degerlendirme maliyeti yUklenici firma tarafindan karsilanacaktir.



