TEMEL STABILIZE MALZEMESi TEKNIK SARTNAMESI

Tablo 1'de verilen gradasyon limitleri igerisinde, patlatma suretiyle ocaktan elde edilen, 6nce 6n
eleme islemi ile i¢indeki tuvenan malzemesi ayrilan, daha sonra kirma eleme islemi ile istenen anma
boyutunda, siirekli gradasyon verecek sekilde temiz, sert saglam ve dayanikli tanelerden ibaret

alttemel malzemesinin 6zelliklerini, sahip olmasi gerekli sartlar1 ve deney metotlarini kapsar.

Imal edilece temel malzemesinin aranan teknik 6zellikleri, gradasyon limitleri, maden sahasindan
(tas ocagindan) baslayarak nihai iiriin elde edilinceye kadar ki isletme sartlari, hammadde olarak
kullanilan agreganin stoklama sartlari, ylikleme ve nakliye sartlari, kalite kontrol deneyleri ve diger

sartlar bu sartnamede verilen esaslara uygun olacaktir.

TERIM ve TARIFLER

Agrega: Patlatma suretiyle ocaktan elde edilen ve kirma eleme islemi ile belirli gradasyona ve

kaliteye sahip mineral malzeme.
Laboratuvar: Idareye ait veya idare tarafindan belirlenecek laboratuvar.

idare: Kirsehir 11 Ozel idaresi tarafindan atanmis temsilciler. Idare, genel anlamda s6zlesmeyi

yapan is sahibi kurumu ifade eder.

Kalite Plani: Sozlesme geregi proje kapsaminda yapilacak imalat ve kullanilacak malzemelere

uygulanacak kalite kontrol igslemlerini belirten dokiiman.

GENEL HUKUMLER

1- Tedarik¢i firmanin “Yapr Malzemeleri Yonetmeligi” geregince TS EN 13242 veya TS EN
13242+A1 “INSAAT MUHENDISLIGI ISLERI ve YOL YAPIMINDA KULLANILAN
BAGLAYICISIZ ve HIDROLIK BAGLAYICILI MALZEMELER ICIN AGREGALAR”
standardi kapsaminda CE ISARETI (Kapsam 2+) ve “Fabrika Uretim Kontrol Belgesi”

bulunacaktir. Bu belgeler teklifle birlikte verilecektir.

2- Imalatg1 firmanin, istenen giinliik malzeme miktarmi saglayacak uygun kapasitede ve teknik

sartlara haiz kirma- eleme tesisi, kurulu ve faal halde olacaktir.

3- Tedarik¢i firma nihai iiriinii Idare’nin onayladigi imalat yerinden ve maden sahasindan
(ocagindan) saglayacak, Idare’nin izni olmadan herhangi baska bir iireticiden malzeme temini

yapmayacak veya onaylanan {iriine karistirmayacaktir.

Tedarik¢i firma, iretilen herhangi bir iriiniin uygun ozellikte olmama tehlikesinde karar alma,
uygun ozellikte olmama tehlikesini en aza indirecek Onlemleri alma ve herhangi bir kalite
problemini belirleyip, ¢oziimleme ve kayda gegirme i¢in organizasyon serbestligi ve yetkisine sahip
bir “Teknik Sorumlu” ve“Kalite Kontrol Sorumlusunu” isin basinda bulunduracak ve is

baslangicindan dnce yazili olarak Idare’ye bildirecektir. S6z konusu Teknik Sorumlu, idare’ce isin



teknik esaslar dahilinde yiirtitiillmesi konusunda tedarik¢i firmanin tam yetkili ve sorumlusu olarak

kabul edilecektir.

4-

8-

Idare icin iiretim yapmak iizere tas ocaginda patlatma yapilacagi zaman, patlatma dncesi ayna
Idare Kalite Kontrol Teskilati'nca kontrol edilecek, uygun bulunan aynadan patlatma
yapilacaktir. Ayna uygun bulunmadigi1 veya patlatma sonrasi beklenmeyen bir damar (kalsit, kil
vb.) gibi olumsuzluk durumunda bu aynadan Idare icin iiretim yapilmayacak, uygun yeni ayna

belirlenerek yeni patlatma yapilacaktir.

Is baslangicinda ve devaminda Idare Kalite Kontrol Teskilati’nca malzeme kalitesi ve gradasyon
durumuna gére {iretim isletme sartlar1 belirlenecek, Idare Kalite Kontrol Teskilati’nin kontrol ve
onayl olmadan isletme sartlarinda herhangi bir degisiklik yapilmayacaktir. Yapildig:1 takdirde

tiretilen malzeme uygunsuz kabul edilecektir.

Malzemenin iretilmesinden, sevk edilmesine kadar, diger malzemelerin karismamasi ve
herhangi bir kalite kaybinin meydana gelmemesi i¢in tedarik¢i firma tiim tedbirleri alacaktir.
Hammadde olarak kullanilan agregalarin stoklama sartlarin1 buna gore diizenleyecektir.

Herhangi bir kirlenme veya karisma durumunda malzeme uygunsuz kabul edilecektir.

Sevk icin kullanilacak kamyon kasasi temiz ve kuru olacaktir. Herhangi bir kirlenme veya
karisma durumunda malzeme uygunsuz kabul edilecektir. ilk yiikleme Idare Kalite Kontrol
Teskilat1 tarafindan yiiklenicinin stok alaninda malzemenin kalite kontrolii yapildiktan sonra
baslayacaktir. Kontrolii yapilmadan sevk edilecek kamyonlar uygunsuz kabul edilecek ve geri

gonderilecektir.

Herhangi bir kalite kaybmin meydana gelmemesi igin sevk siiresi Idare’ce yazili olarak

degistirilmedigi miiddetge 08:00-17:00 saatleri arasinda yapilacaktir.

O-

Idare’ce hazirlanan veya onaylanan kirmatas agrega tane boyutu gruplarimin disinda, on elek

malzemesi (by pass malzemesi), ocak tuvenan malzemesi gibi kirmatas grubuna girmeyen higbir

malzeme karisima eklenmeyecektir.

10-Uriiniin uygunlugu Idarenin belirleyecegi laboratuvarlarinda yapilacak olan analizlerle

belirlenecektir.

11- Teknik sartname ve ilgili standartlarda istenilen nitelikleri tasimayan ve/veya deney sonucu

olumsuz malzeme “uygun olmayan” malzemedir. Malzemenin uygunlugu iiretim ve uygulama
sirasinda kontrol edilecektir. Uretim sirasinda uygunsuzlugu belirlenen malzeme kamyona
yiiklenmeyecek ve stok sahasindan uzaklastirilacaktir. Sayet kullanilmis ise bununla yapilan
imalat sokiiliip atilacak ve sartnamelere uygun malzeme ile yenisi yapilacaktir. Bundan dogacak
her tiirlii zarar ve ziyan yiikleniciye ait olacaktir. Tedarik¢i firmanin, laboratuvar sonucu
uygunsuz oldugu belirlenen ve kaldirilmasi istenen malzemenin uygunsuzlugunun malzemenin

tamamin1 kapsamadig1 konusunda itiraz hakki bulunmayacaktir.

12- Uriin imalatinin devamu siiresince iiretim yeri ve teknik kosullar1 idare Kalite Kontrol Teskilat:

tarafindan kontrol edilecektir. Kontroloriin s6zlesme ve eklerine uygun olarak verecegi emirlere



yiiklenici uymak zorundadir. Isin bir kismim gegici olarak durdurmaya Idare Kalite Kontrol

Teskilat1 asagidaki hallerde yetkilidir.

a) Hava sartlari lirlin imalatinin sartnamelere uygun olarak yapilmasina uygun degil ise,

b) Malzemelerin (hammadde) uygunsuzlugu veya makinelerin cinsi ve konumu igin
sartname ve projelerine gdre uygun yapilmasmi engelliyorsa, Idare Kontrol
Teskilati’nca belirlenen ocak aynasindan iiretim yapilmiyorsa veya isletme sartlarinda
Idare onay1 olmadan degisiklik yapilmus ise,

c) Yiiklenici sézlesme ve eklerine uygun verilen emir ve talimatlara uymuyorsa.

13- Tedarikg¢i firma isin baslangicinda “is yeri karisim formiiliinii (dizayn)”, Tablo: 2 - 3 ve verilen
“Kalite Kontrol Planlarinda” bulunan deneyleri yetkili bir laboratuvarda yaptirarak sonuglari en
gec 1 hafta icinde Idare’ye teslim  edecektir. Idare onayli gecerli “Isyeri Karigtm Dizayni”
olmadan veya tamamlanmadan iiretime baslanmayacaktir. Isin devaminda minimum ve
maksimum anma boyut kontrolii i¢in eleme tesisinin eleklerini gilinliik olarak kontrol edecek,
yirtik veya tellerde asinma durumunda derhal degistirecektir. Her 1.000 tonda 1 deney igin

Tablo-1’de verilen gradasyon limitlerine uygunlugunu kontrol edecektir.

14- Firmanin, “Tedarik¢i Tas Ocagi Altyapt Malzemeleri Teknik Yeterlilik Degerlendirmesi”

sartnamelerde verilen teknik ve idari sartlara uygunluguna gore degerlendirilecektir.

15- Teknik sartnamede belirtilmeyen diger teknik sartlar i¢in Karayollar1 Genel Miidiirligii Karayolu
Teknik Sartnamesi, TS EN 13242 veya TS EN 13242+A1 “Insaat Miihendisligi Isleri ve Yol
Yapiminda Kullanilan Baglayicisiz ve Hidrolik Baglayicili Malzemeler igin Agregalar”

standard1 ve ilgili TSE Standartlarinda verilen hiikiimler gecerlidir.

TEKNIK SARTLAR:

1- MALZEME OZELLIKLERI:

Temel Stabilize yapiminda kullanilacak malzeme, kirmatas malzemeden olusacaktir. Bu
malzemelerin temin edilecegi ocaklar, idarece onaylamis olacak ve malzeme idare kontrol teskilati
gozetimi altinda alacaktir. Temel Stabilize malzemesi iiretiminde kullanilacak olan agrega tane
siniflar, petrografik kokeni kirectasi olan, patlatma suretiyle ocaktan elde edilen ve kirma eleme islemi
ile istenen anma boyutunda, siirekli gradasyon verecek sekilde temiz, sert saglam ve dayanikli
tanelerden ibaret olacaktir. Igerisinde kil topaklari, agac parcalari, bitkisel maddeler, diger zararh
maddeler ve siilfat, klorit, kurutma ve karistirma sirasinda veya sonrasinda hava etkisiyle kirilmaya

yatkin olan ayrigma {irlinli diger maddeler bulunmayacaktir.



Temel Stabilize malzemesi asagidaki sartlara uygun olacaktir;

AASHTO T—27, AASHTO T—11 ve TS 1900-1 standartlarinda belirtilen metotlar ile

bulunan graniilometri, Tablo 1'de verilen gradasyon limitleri dahilinde ve iyi derecelenmis

olacaktir.
Tablo-1: Temel Stabilize Malzemesi Gradasyon Limitleri
ELEK AGIKLIGI TiP-A
mm ing % GECEN
75 3 100
37.5 11/2 85-100
19 3/4 70-100
9.5 3/8 45-80
4.75 No.4 30-75
0.425 No.40 10-25
0-12
0.075 No0.200

Malzemenin 0.075 mm elegi gecen kismi 0.425 mm elegi gecen kisminin 2/3'linden fazla
olmayacaktir. Gradasyonu Tip-A limitlerine uymayan malzemeler elenerek gradasyonu
ayarlanacaktir. Malzemenin 4,75 mm elek iizerinde kalan kisminin en az % 50’sinin 2 veya
daha fazla yiizii kirilmis olacaktir. Tas ocagindan alttemel malzemesi kiriminda yassilik
endeksi % 40’dan az olacaktir. Temel Stabilize Malzemesi yapiminda kullanilacak olan

malzemenin diger fiziksel 6zellikleri Tablo-2'de belirtilen 6zelliklere uyacaktir.

Tablo-2:- Temel Stabilize Malzemesinin Fiziksel Ozellikleri
DENEY ADI SARTNAME LIMITLERI DENEY STANDARDI

Hava tesirlerine karsi dayaniklilik (donma) 25 i
deneyinde MgSOxs ile kayip Maksimum % TS EN 1367-2

Asinma kaybi 50 i
(Los Angeles) Maksimum % TS EN 1097-2

e . 0 25 TS 1900-1
Likit Limit Maksimum % AASHTO T - 89



Plastisite indeksi Maksimum % 6 TS 1900-1

AASHTO T - 90
(LY )_K|I Topagi ve Dagilabilen Tane Orani 2 ASTM C-142
Maksimum %
Organik Madde Maksimum % 1 TS EN 1744-1
(LY*) Kirilmishik Minimum % 50
Yassilik indeksi Maksimum % 40 TS 9582 EN 933-3
(LY*) Cok Ince Malzemenin Kalitesi (*) 4 (%) TS EN 933-9

(Metilen Mavisi) Maksimum %

Modifiye Proktor Deneyi (AASHTO T-193, TS 1900-1) ile bulunan maksimum kuru birim
agirligin % 97'ine kadar sikistiran numunelerin yas CBR degerleri Tip-A i¢in minimum % 30
olacaktir.

(*) “Cok Ince Malzemenin Kalitesi” deneyi, karisim igerisinde bulunan ¢ok ince malzeme
miktarma ve/veya likit limit / plastik limit sonuglarma ve TS EN 13242 veya TS EN 13242+A1l
standardinin Madde 4.7’de belirtilen sartlara gore gerektiginde yapilacaktir. Deney sonucu, karigim
icerisinde bulunan ¢ok ince malzeme miktarinin karisim kalitesine etkisine gore ve TS EN 13242

veya TS EN 13242+A1 EK-A da belirtilen kabul sartlarina gére degerlendirilecektir.

MUAYENE, DENEY DURUMU ve KABUL SARTLARI

Uretim &ncesi baslangic deneyleri ve hammadde kontrolleri, {iretim kontrol deneyleri ve
nihai rin kontrol ve deneyleri;  basta, verilen teknik sartnameye, Karayolu Teknik
Sartnamesinde ve kalite kontrol planinda verilen tip ve siirelerde ve TS EN ISO 9001 kalite yonetim
sisteminde verilen kriterlere uygun olarak ilgili TSE ve ASTM Standartlar1 i¢inde verilen yontemlere

gore yapilacaktir.

Imalatg1 firmanin laboratuvar imkanlari sartnamede verilen kontrol ve santiye laboratuvarinda
yapilmasi gereken deneyleri saglayacak yeterlilikte olmasi aranacaktir. Ancak, lokal alimlar i¢in en
az gereksinimi saglamasi ve diger deneyleri dis laboratuvarlarda yaptirmasi durumunda idare onay1

ile yeterli kabul edilecektir.

Firma, verilen kalite kontrol planlarina uygun olarak, idarenin de onayini alarak bir kontrol
sistemi olusturacak ve gorev tanimindan bagimsiz olarak herhangi bir kalite probleminde karar verme

yetkisine sahip bir kisi atayacak ve bu kisiyi idareye is baslangicindan 6nce yazi ile bildirecektir.

Baslangigta ve iiretimin devaminda malzemeyi kontrol etmek amaciyla, belirli araliklarla
tedarik¢i firma tarafindan yapilmasi / yaptirilmasi gerekli deneyler ve sayilari, Tablo: 2 - 3 ve
asagida verilen “Kalite Kontrol Planlarinda” verilmistir. Belirtilen deneylerin minimum deney sayisi

ve siklig1 disinda, siiphe durumunda idare istedigi an tekrarlatabilir.



Tablo 3: Uretim Kontrol Deneyleri

Deney / Kontrol Deney / Kontrol Sikhgi
Tesis Elek Kontroli Her glin
Gradasyon Kontroli Her 1000 tonda 1

Fiziksel Ozellik Kontrolii
(Tablo 2)

Her 10.000 tonda 1

Bu deneyler disinda Idare Kontrol Teskilat1 tarafindan, tedarik¢i stok alanindan, Idare
stok alanindan ve malzemeyi tasiyan nakliye kamyonundan numune alinarak gerekli deneyler
diizenli olarak yapilacaktir. Tedarik¢i firma bu kontrol ve deney sonuglarmi kabul etmis
sayilacaktir. Gerekli hallerde Idare Kontrol Teskilati tarafindan tedarikci stok alani kontrol
edilecek ve yiiklenen agrega begenilmedigi takdirde idare Kontrol Teskilat:’nin uygun gérdiigii
baska bir stok alanindan veya tesisten ylikleme yapilacak veya yeniden agrega iiretimi yapilacak
ve Uretilen malzeme onaylandigi takdirde buradan yiikleme devam edecektir.

Tas ocagr ve {lretim yeri kontrolli, deney yapilmasi, yaptirilmast ve sonuglarin
degerlendirilmesinde tek yetkili taraf Idare Kontrol Teskilat:’dir. Firma tiim denetim, kontrol ve
deneylerin yapilmasini, sonu¢ degerlendirmesini ve sonuglara gore gerektiginde diizeltici
tedbirlerin alinmasini kabul etmek durumundadir.

Idare Kontrol Teskilat1’nin elde ettigi sonuclarla ilgili sahit numune saklama zorunlulugu
yoktur. Idare Kontrol Teskilat: gerek duydugu takdirde sartname kriterlerinde belirtilen deneyleri
akredite bir laboratuvara yaptirarak deney bedelini tedarik¢i firmaya fatura edecektir. Her tiirlii
Olgme ve degerlendirme maliyeti yiiklenici firma tarafindan karsilanacaktir.

ACIKLAMA (LY - Laboratuvar Yeterlilik): Tablolarda deney adinin basinda (LY*) olarak

isaretli deneyler santiye (tedarik¢i) laboratuvarinda yapilabilirligi degerlendirilecektir.

Bu sebeple laboratuvar sartlari, en az bu deneyleri saglayacak yeterlilikte olmasi aranacaktir.
Ancak, lokal alimlar ve diisiik miktardaki alimlar igin laboratuvar sartlarinin en az gereksinimi

saglamasi ve diger deneyleri dis laboratuvarlarda yaptirmas1 durumunda Idare onayi ile yeterli kabul

edilecektir.
AGREGA
(Temel Stabilize ve Plent - Miks Temel — Tedarikgiden Alinan)
- HAMMADDE
KALITE KONTROL PLANI
}TDACI,-G!-I{IIIE PA‘TQA:OI\-I\I/ITEETR KONTROL KONTROL KONTROL
; METODU STANDARDI SIKLIGI
NO ESI
1 TAgE\gl(al(leJlTU ASTM C - 136 KT.S () Is Baslangicinda /
(Tim Siniflar gin) Giinde 1 Deney
is Baslangicinda / Ocak
2 LIKIT LIMIT TS 1900 -1 K.T.S (%) Degisiminde ve/veya
6 Ayda 1 kez
o is Bagl da / Ocak
3 PLASTISTE | 15 1900-1 KTS$ () “Degisimind velveya
6 Ayda 1 kez




COK INCE
MALZEMENIN i
4 KALITESI TS EN 933-9 KT.S./TS EN 13043 'iggg?:gl'ggggl
(METILEN MAVISI y
DENEYI) (MBF)
PARCALANMA Is Baslangicinda / Ocak
5 DIRENCI TS EN 1097-2 K.T.S./TS EN 13043 Degisiminde ve/veya
(ASINMA KAYBI)
6 Ayda 1 kez
(LA)
KIL TOPAGI ve
6 DAGILABILEN ASTM C-142 K.T.S (%) Sliphe Durumunda
TANE ORANI
IR AGREGALARIN f
7 TANE SEKLI TS 95823EN 933 K.T.S./ TS EN 13043 Is ABajff%g'r:‘:a /
(YASSILIK INDEKSI) Y y
TANE .
YOGUNLUGU ve Is Baslangicinda / Ocak
8 SU EMME ORANI TS EN 1097-6 K.T.S./ TS EN 13043 Degisiminde ve/veya
(OZGUL AGIR. ve 6 Ayda 1 kez
SU EMME)
ORGANIK Is Baslangicinda / Ocak
9 ~ MADDE | TSEN1744-1 K.T.S./TS EN 13043 Degisiminde ve/veya
(KIRLETICI) TAYINI Yilda 1 kez
DONMA ve
COZULMEYE .
KARSI DIRENG Is Baslangicinda / Su Emme
10 (MS) TS EN 1367-2 K.T.S./ TS EN 13043 Degerine Gore ve/veya
(DONMA DENEY] Gerekli Hallerde
MgSOx ile KAYIP,
MAKS. %)
TEMEL STABILIZE
( URUN - TEDARIKCIDEN SAGLANAN )
KALITE KONTROL PLANI
: KALITE |KONTRO
KALITE PARAMET L KONTROL KONTROL
PLANI NO ; STANDARDI SIKLIGI
RESI METODU
TANE ?OYUTU
DAGILIMI GUNDE 1 KEZ
(KARISIM)
KURU BIRIM Toprak ve T.C.B?ylndlrllk ve Iskan
AGIRLIKSU | Stabilisazyon | planid: Karavolan Senel | ey pizayn ve AYDA 1
ICERIGI Lab. El Kitabr | 0 g eV ek KEZ
iLiSKiSi Sartnamesi
Her Dizayn ve AYDA 1
YAS CBR KEZ

malzemenin tamamini kapsamadig1 konusunda yiiklenicinin itiraz hakki bulunmayacaktir.

Yiiklenici malzemeyi, Idarenin onaylayacagi kendi ocagindan ya da yetkili saticis1 oldugu

ocaklardan saglayacak, Idarenin izni olmadan baska bir alandan malzeme temini yapamayacak

veya karigtiramayacaktir.

Malzemenin laboratuvar sonucu olumsuz oldugunda kaldirilmas: istendiginde s6z konusu

Malzeme ile ilgili yapilacak her tiirlii deney bedeli yiiklenici tarafindan karsilanacaktir.
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ASFALT KIRMATAS VE MICIR MALZEMESi ALIM

iSINE AIT TEKNIK SARTNAME

Yiiklenici bu insaatta calistiracagi isgilere ait yevmiye ve sigorta prim bordrolarin1 ve
primlerinin 6dendigini gdsteren makbuzlari Idareye vermekle yiikiimliidiir.

Yiiklenici muhtemel her tiirlii hasar, zarar ve tagkinlara kars1 ihtiyatli bulunmak ve bu hususta
miimkiin olan gerekli tedbirleri almakla yiikiimliidiir.

Bu tedbirler i¢in Yiikleniciye bir bedel 6denmez.

Almacak Asfalt Kirmatas ve Micir i¢cin Mudirliigiimiiz gerek duydugunda, Midiirliigimiiz
teknik elamanlarinca yiklenici firma tarafindan teslim edilen malzemelerden (Asfalt
Kirmatasg-Micir) numune alinip Midirliigiimiiziin belirledigi Laboratuarlarda masraflari
yiiklenici tarafindan karsilanmak tizere analizi yaptiracaktir. Analiz sonuglari olumsuz geldigi
takdirde yiiklenici firma 10 ( Ongilin) i¢inde uygun olmayan malzemeyi analiz sonuglari
uygun olan ile degistirecektir. Bu is i¢in ayrica bedel 6denmeyecektir.

Asfalt Kirmatas ve Micir malzeme igerisinde baypas kabul edilmeyecek ve elenerek teslim
edilecektir.

Agrega kirma tas veya kirilmig ¢akil olacak ve temiz,pliriizlii,saglam ve dayanikli tanelerden
olusacaktir.Agrega icinde yumusak ve dayaniksiz parcalarkil,organik ve diger zararl
maddeler serbest veya agregayi sarmig halde bulunmayacaktir.

Agrega serilmeden 6nce kuru olacaktir. ince toz filmiyle kaplanmis ve kirli agrega tanelerine
bitlim yapigsmamaktadir.

Asfalt Kirmatas ve Micir yol boyunca depo edilecek ise depo yerlerinde agreganin temiz bir
sekilde korunmasi i¢in gerekli dnlemler alinacaktir

Asfalt Kirmatas ve Micir Malzemesi sartnamesi asagida belirtildigi sekilde olacaktir.

. Konkasorde ocak tasindan kirilarak hazirlanmig Asfalt Kirmatag ve Micir Malzemesi

Idarenin gosterecegi Merkez Kizilcakdy santiyesine teslim edilecektir.
Karayollar1 Teknik Sartnamesine uygun olacaktir.

ASFALT KIRMATAS VE MICIR MALZEME

C Tiri D TiPi A TiPi TiP 1(B) TiP 2(C)

% Gecen % Gecen % Gecen % Gecen % Gecen
100 100 100 100 -
75-100 80-100 0-30 90-100 100

- - 0-10 0-35 90-100
50-85 60-100 - 0-10 0-40
35-65 50-85 0-2 0-5 0-5
25-50 40-70 - - -

12-30 20-45 - - -

0-12 0-12 - - -

Max 40 Max 40 Max 35 Max 35 Max 35
- - Min %50 Min 50 Min 50
Max 15 Max 15 Max 12 Max 12 Max 12
25 25 - - -

6 6 - - -

MALZEMELERIN TESLIM SURESI

Teslim Siiresi; Malzeme Sézlesme imzalanmasindan itibaren idare tarafindan belirtilen tarihe
kadar, Idare tarafindan peyder pey partiler halinde teslim alinacaktir. Thale Kapsami
icerisinde kalan Asfalt Kirmatas Agrega, Temel Stabilize Malzemesi ve Micir Malzemesi

Idaremizin Kizilcakdy Santiyesine teslim edilecektir.



