AGREGA TIPLERINE AiT YAPIM SARTLARI
isin Adi: PLENT iGIN AGREGA TEMINi
is Grubu: Ana Grup>Agrega Kalemleri

S.

No Poz No imalatin Cinsi Birim Miktan Birim Fiyati Tutan

Elenmemis Cakilli Malzemeden Konkasérle Kirilmis ve Elenmis 12,5 mm ‘ Ton ‘ 45000 ’ ’

(1/2") ve 9,5 mm (3/8") lik Agrega Hazirlanmasi

Yapim Sartlari: KTS'nin ilgili kismindaki esaslar ve sartlar dahilinde, kullanilacagi tabakanin karisim gradasyonunu saglayacak sekilde

elenmemis cakilli malzemeden konkasorle kirilmis ve elenmis 12,5 mm (1/2") ve 9,5 mm (3/8") lik agrega hazirlanmasi.

Birim Fiyata Dahil Olan Masraflar:

Cakilli malzemenin; ocaklardan ¢ikarilmasi, vasitalara yiiklenmesi, ocak-konkasor arasinda nihai ortalama 150 m mesafeye kadar taginmasi,

bosaltiimasi, konkasérde kirilmasi ve elenmesi, granllometriyi ayarlama amaci ile yapilan ilave eleme, granilometri ve evsaf arastirma isleri,

by-pass malzemenin konkasérden alinarak uygun yerde depo edilmesi, konkasoér altinin bosaltiimasi, kiriimis ve elenmis agreganin; vasitalara

yuklenmesi, figiire veya depo yerinde bosaltiimasi ile asagida "Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar" basligi altinda sayilanlar disinda kalan

diger bitlin iglerin yapilmasi igin gerekli olan her tirli iscilik, malzeme, makine, alet ve arag giderleri ile yiklenici kari ve genel masraflar.

Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar:

Ocak-konkasor arasi ortalama 150 m'den fazla mesafeye tagima ile konkasorden figlire veya depo yerine kadar tagsima, malzemenin figire

edilmesi veya kantarla tartiimasi bedeli.

Olgii:

1 - Olgliniin figlirede yapilmasi halinde:

Kabarma ve ¢okme dikkate alinmadan teslim anindaki figlire ebadi Gizerinden hesap edilen metrekip cinsinden hacmidir.

2 - Olgliniin tartilarak yapilmasi halinde:

Malzemenin kantarla tartilarak tespit edilen ton cinsinden agirhigidir.

Odeme:

Birim Fiyat Teklif Cetvelinde Poz 2'deki "Elenmemis Cakilli Malzemeden Konkasérle Kiriimis ve Elenmis Muhtelif Caplarda Agrega

Hazirlanmasi" ton birim fiyati Gzerinden yapilir.

Not:

(1) Agreganin hazirlanmasinda elek artigi malzeme bahis konusu olamaz ve yiiklenici artik malzeme igin Idareden herhangi bir bedel talebinde

bulunamaz.

(2) Elek analizlerinin aritmetik ortalamasina gére, agreganin % 100 gectigi en kiiglk elek ebadi, en blyik agrega dane boyutu olarak 6demeye

esas alinir.

(3) Idarenin yazili izni ile ocak-konkasér arasindaki mesafenin nihai ortalama 150 m'den fazla ve 10.000 m'den kiigiik bir (M) mesafesi olmasi

halinde, bu "M" metre mesafeye tagsima bedeli:

Cakilli malzemenin konkasore kadar tasinmasinda, m? veya ton cinsinden 6lguldugline gore;

F=AxYx1,25x0,00017 x K x karekdk(M) - 0,00416 x K TL/m? formilii ile veya F = A x 1,25 x 0,00017 x K x karekdk(M) - 0,00260 x K

TL/ton formiilu ile hesaplanarak 6denir. Bu formdillerdeki (karekdk(M)), (K), (A) ve (Y), Poz 07.005/K’daki gibidir.

(4) Idarenin yazili izni ile ocak-konkasér arasindaki mesafenin 10.000 m'den fazla olmasi halinde, bu (M) kilometre mesafeye tasima bedeli:

Cakilli malzemenin konkasére kadar tasinmasinda, m veya ton cinsinden olglildigiine gore;

F=AXYx1,25xKx(0,0007 xM + 0,01) - 0,00416 x K TL/m?* formdilu ile veya

F=Ax1,25x K x (0,0007 x M + 0,01) - 0,00260 x K TL/ton formdlu ile, hesaplanarak édenir.

Bu formdillerdeki (M), (K), (A) ve (Y), Poz 07.006/K’daki gibidir.

> |TiP-2 Elenmemis Cakilli Malzemeden Konkasoérle Kiriimis ve Elenmis 9,5 mm
(3/8") lik Agrega Hazirlanmasi

Yapim Sartlari: KTS'nin ilgili kismindaki esaslar ve sartlar dahilinde, kullanilacagdi tabakanin karigim gradasyonunu saglayacak sekilde

elenmemis gakilli malzemeden konkasérle kirilmis ve elenmis 9,5 mm (3/8") lik agrega hazirlanmasi.

Birim Fiyata Dahil Olan Masraflar:

Cakilli malzemenin; ocaklardan ¢ikarilmasi, vasitalara yiiklenmesi, ocak-konkasor arasinda nihai ortalama 150 m mesafeye kadar taginmasi,

bosaltiimasi, konkasoérde kirilmasi ve elenmesi, granllometriyi ayarlama amaci ile yapilan ilave eleme, granilometri ve evsaf arastirma isleri,

by-pass malzemenin konkasérden alinarak uygun yerde depo edilmesi, konkasor altinin bosaltiimasi, kiriimis ve elenmis agreganin; vasitalara

yuklenmesi, figiire veya depo yerinde bosaltiimasi ile asagida "Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar" basligi altinda sayilanlar disinda kalan

diger butln islerin yapilmasi igin gerekli olan her tirli iscilik, malzeme, makine, alet ve arag giderleri ile ylklenici kari ve genel masraflar.

Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar:

Ocak-konkasor arasi ortalama 150 m'den fazla mesafeye tagima ile konkasérden figlire veya depo yerine kadar tagsima, malzemenin figire

edilmesi veya kantarla tartiimasi bedeli.

Olgii:

1 - Olgiiniin figiirede yapilmasi halinde:

Kabarma ve gokme dikkate alinmadan teslim anindaki figire ebadi Gzerinden hesap edilen metrekip cinsinden hacmidir.

2 - Olgiiniin tartilarak yapilmasi halinde:

Malzemenin kantarla tartilarak tespit edilen ton emsinden agirhgidir.

Odeme:

Birim Fiyat Teklif Cetvelinde Poz 2’'deki " Elenmemis Cakilli Malzemeden Konkasorle Kirilmis ve Elenmis Muhtelif Caplarda Agrega

Hazirlanmasi" ton birim fiyati Gzerinden yapilir.

Not:

(1) Agreganin hazirlanmasinda elek arti§i malzeme bahis konusu olamaz ve yiiklenici artik malzeme icin idareden herhangi bir bedel talebinde

bulunamaz.

(2) Elek analizlerinin aritmetik ortalamasina gére, agreganin % 100 gegtigi en kiicilk elek ebad, en biiyiik agrega dane boyutu olarak Odemeye

esas alinir.

F=AxY x1,25x0,00017 x K x karekék(M) - 0,00416 x K TL/m?* formdlu ile veya

F=Ax1,25x0,00017 x K x karekdk(M) - 0,00260 x K TL/ton formiill ile hesaplanarak édenir.

Bu formdillerdeki (karekdk(M)), (K), (A) ve (Y), Poz 07.005/K’daki gibidir.

| (4) Idarenin yazili izni ile ocak-konkasor arasindaki mesafenin 10.000 m'den fazla

olmasi halinde, bu (M) kilometre mesafeye tasima bedeli:

Cakilli malzemenin konkasoére kadar tagsinmasinda, m® veya ton cinsinden 6lclldigiine gore;

F=AXxYx1,25xKx(0,0007 x M+ 0,01) - 0,00416 x K TL/m?* formdili ile veya

F=Ax1,25x K x (0,0007 x M + 0,01) - 0,00260 x K TL/ton form{lu ile hesaplanarak 6denir.

Bu formdillerdeki (M), (K), (A) ve (Y), Poz 07.006/K’daki gibidir.

3 ITiP-3 Elenmemis Cakilli Malzemeden Konkasoérle Kirilmis ve Elenmis 4,75 mm
(No:4) ve daha kiiglik Agrega Hazirlanmasi

Yapim Sartlari: KTS'nin ilgili kismindaki esaslar ve sartlar dahilinde, kullanilacagdi tabakanin karisim gradasyonunu saglayacak sekilde

elenmemis cakilll malzemeden konkasorle kirilmis ve elenmis 4,75 mm (No.4) ve daha kiigiik agrega hazirlanmasi.

Birim Fiyata Dahil Olan Masraflar:

Cakilli malzemenin; ocaklardan cikarilmasi, vasitalara yiklenmesi, ocak-konkasor arasinda nihai ortalama 150 m mesafeye kadar taginmasi,

bosaltiimasi, konkasorde kirilmasi ve elenmesi, granilometriyi ayarlama amaci ile yapilan ilave eleme, granilometri ve evsaf arastirma isleri,

by-pass malzemenin konkasdérden alinarak uygun yerde depo edilmesi, konkasor altinin bosaltiimasi, kiriimis ve elenmis agreganin; vasitalara

ylklenmesi, figlire veya depo yerinde bosaltiimasi ile asagida "Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar" basligi altinda sayilanlar diginda kalan

diger btln islerin yapilmasi igin gerekli olan her tirli iscilik, malzeme, makine, alet ve arag giderleri ile yiklenici kari ve genel masraflar.

Birim Fiyata Dahil Olmayan Masraflar:

Ocak-konkasor arasi ortalama 150 m'den fazla mesafeye tagima ile konkasorden figlire veya depo yerine kadar tagsima, malzemenin figiire

edilmesi veya kantarla tartiimasi bedeli.

Olgi:

1 - Olgiiniin figlirede yapilmasi halinde:

1 [TiP-1

‘ Ton ‘ 45000‘ ‘

Ton ‘ 10000 ’ ’




AGREGA TiPLERINE AiT YAPIM SARTLARI

!gin Adi: PLENT iGIN AGREGA TEMINi
Is Grubu: Ana Grup>Agrega Kalemleri

S.
No

Poz No imalatin Cinsi Birim Miktan Birim Fiyati Tutan

Kabarma ve ¢okme dikkate alinmadan teslim anindaki figiire ebadi tGizerinden hesap edilen metrekip cinsinden hacmidir.

2 - Olgliniin tartilarak yapiimasi halinde ;

Malzemenin kantarla tartilarak tespit edilen ton cinsinden agirhgidir.

Odeme:

Birim Fiyat Teklif Cetvelinde Poz 2’'deki " Elenmemis Cakilli Malzemeden Konkasorle Kirllmig ve Elenmis Muhtelif Caplarda Agrega
Hazirlanmasi" ton birim fiyati Gzerinden yapilir.

Not:

(1) Agreganin hazirlanmasinda elek arti§i malzeme bahis konusu olamaz ve yiiklenici artik malzeme igin idareden herhangi bir bedel talebinde
bulunamaz.

(2) Elek analizlerinin aritmetik ortalamasina gére, agreganin % 100 gectigi en kiigiik elek ebadi, en bilyiik agrega dane boyutu olarak Odemeye
esas alinir.

Cakilli malzemenin konkasore kadar tasinmasinda, m? veya ton cinsinden 6lguldigline gore;

F=AxYx1,25x0,00017 x K x karekok(M) - 0,00416 x K TL/m?* form{lu ile veya F = A x 1,25 x 0,00017 x K x karekk(M) - 0,00260 x K
TL/ton formdli ile hesaplanarak 6denir. Bu formdllerdeki (karekdk(M)), (K), (A) ve (Y), Poz 07.005/K’daki gibidir.

(4) Idarenin yazili izni ile ocak-konkasér arasindaki mesafenin 10.000 m'den fazla olmasi halinde, bu (M) kilometre mesafeye tasima bedeli:
Cakilli malzemenin konkasére kadar tasinmasinda, m? veya ton cinsinden 6lguldtglne gore;

F=AxYx1,25xKx (0,0007 x M + 0,01) - 0,00416 x K TL/m? formili ile veya

F=Ax1,25x K x (0,0007 x M + 0,01) - 0,00260 x K TL/ton form{lu ile hesaplanarak 6denir.

Bu formdillerdeki (M), (K), (A) ve (Y), Poz 07.006/K’daki gibidir.

(5) Karigim gradasyonunun saglanmasi igin 3 mm - 0 veya 2 mm - 0 agrega Uretilmesi halinde bu pozdan 6deme yapilacaktir.

istenilen Tiplerde Dere Malzemesinin Nakli | Ton | 100000




